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Genel hususlar

1 Genel hususlar

1.1 Bu kilavuzun konusu

Burada tanimlanan kapak taslama makinesi (bundan sonra makine olarak adlandirlacaktir), Graf + Cie AG tarafindan
Uretilmis ve piyasaya strtlmustur.

Bu dokimanda kullanilan Uretici terimi Graf + Cie AG firmasini ifade etmektedir.

1.2 Hedef gruplar
Bu isletim kilavuzunun hedef gruplar kullanicinin yani sira sunlardir:
= Kullanim ve temizlik ile ilgili bilgiler icin operatdr personeli
* Ariza giderme ve koruyucu bakim ile ilgili bilgiler icin bakim personeli
= Makinenin kullanicisi tarafindan kontrollerin ve koruyucu bakimin uygulanmasi igin gérevlendirilen uzman personel.

1.3 Bu kilavuz ile ilgili bilgiler

1.3.1 Genel bilgiler

Bu isletim kilavuzu, makinenin kurulum, isletime alma ve calistirma, bakim ve koruyucu bakimi ile demontaj ve tasfiye
sirasindaki kullanimina iliskin dnemli bilgiler icermektedir.

Makinede ve makineyle glvenli, amacina uygun ve ekonomik bir sekilde ¢alismak igin, belirtilen tim uyarilara ve islem
talimatlarina riayet edilmesi 6n kosuldur.

Bunlara dikkat etmeniz, tehlikeleri dnlemek, onarim giderlerini ve devre disi kalma sUrelerini azaltmak ve makinenin
gUvenilirligini ve kullanim émrunt artirmak igin katki saglayacaktir.

Bunun disinda makinenin kullanim yeri igin gegerli olan yerel kazalardan korunma talimatlarina ve genel glvenlik
yonetmeliklerine uyulmalidir.

isletim kilavuzu herhangi bir calismaya baslamadan énce itina ile okunmalidir. Urinlin bir parcasidir ve personelin her
zaman erisim saglayabilecegdi sekilde muhafaza edilmelidir.

Bu isletim kilavuzunun yani sira, dokimantasyonun tamaminda yer alan, her bir tedarikginin takili bilesenlerinin igletim
kilavuzlar da gecerlidir. Bkz. bolum Birlikte gecerli belgeler [+ 13].

< Bunlarin icindeki bilgiler, 6zellikle uyarilar dikkate alinmalidir.

6/152 isletim kilavuzu DSM 20/1



Genel hususlar

1.3.2 Kullanima iligkin bilgiler

Talimatlar ve sistem tepkileri

Operatdr personeli tarafindan uygulanacak islem adimlari sirasiyla gosterilmistir. Adimlarin sirasina uyulmalidir. igil
operator islemine yonelik sistem tepkileri bir ok ile belirtilmigstir.

Ornek:
> On kosul
2 1. iglem adimi
= 1. islem adimina tepki

Numaralandirmalar
Zorunlu siralamasi olmayan numaralandirmalar, 6ntnde madde isareti ile liste olarak gdsterilmistir.
Ornek:

* Madde 1

- Madde 1, alt madde A

= Madde 2
Siralamalar zorunlu olan baglanti degerleri dntine konulan bir numaralandirma ile liste olarak gdsterilmistir.
Ornek:
1. Birinci
2. Ikinci

Bélumlere/sayfalara atiflar
Isleyislerin ve talimatlarin tarif edildigi belli bolimlere ydénlendirmeler aktif baglantilar olarak gésterilmistir.
Ornek: (Bkz. balim A [ 7]); numarayi iceren ok sayfa numarasini belirtir.

1.3.3 Muhafaza edilmesi ile ilgili bilgiler

Bu isletim kilavuzu, makinenin dnemli bir parcasidir ve personelin basvurmasi igin her zaman makinenin yakininda
muhafaza edilmelidir.

Isletim kilavuzunun kaybolmasi durumunda Ureticiden yedegi talep edilebilir. iletisim bilgileri icin bkz. Uretici bilgileri
[ 13].

2 Makine UgUncu sahislara devredilecekse, bu isletim kilavuzu da birlikte teslim edilmelidir.
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1.3.4 Kullanilan semboller

Piktogramlar

Bu isletim kilavuzunda kullanilan uyarilara, olasi tehlikenin tlrtint belirgin hale getirmek icin ayrica piktogramlar
konulmustur.

Asagidaki piktogramlar kullanilir:

Sembol |An|am|

Genel semboller

1

Kullanima iliskin genel bilgiler ve faydall ipuglari

OlasI maddi hasar konusunda bilgiler

E%

Guvenli calisma ile ilgili 6zel bilgiler

Sembol

Anlami

Uyan sembolleri

Genel uyar semboll

Elektrik gerilimi uyarisi

Basing altinda bulunan parca uyarisi

Ddénen yapli pargalarl nedeniyle yaralanma uyarisi

>R

El yaralanmalari uyarisi

isletim kilavuzu DSM 20/1
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Sembol

Anlami

>

Cevre kirliligi uyarisi

Sembol

|An|am|

Mecburiyet igareti

Ayak korumasi kullanin

El korumasi kullanin

Koruyucu elbise kullanin

Koruyucu gozIlik kullanin

isletim kilavuzu DSM 20/1
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Genel hususlar

1.3.5 Uyarilarin yapisi
Bu igletim kilavuzunda kullanilan uyarilar, tehlikenin boyutunu ifade eden anahtar kelimeler esliginde gosterilir.
Uyarl semboll ayni zamanda tehlikenin tarind belirtir. Bu isletim kilavuzunda su uyarilar kullaniimaktadir:

Ciddi yaralanma veya o6liim

ﬁ ATEHLIKE
Olim riski!

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesindeki bir uyari, yaklasmakta olan tehlikeli bir durumu belirtmektedir.
Tehlikeli durum énlenmezse, bu dlime veya ciddi yaralanmaya yol acar.
Bu uyandaki talimatlar, 6ltim tehlikesini veya ciddi yaralanmalar dnlemek icin izlenmelidir.

Agir yaralanmalar

ﬁ AUYARI
Yaralanma tehlikesi!

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesindeki bir uyari, olasi tehlikeli bir durumu belirtmektedir.
Tehlikeli durum dnlenmezse, bu 6ltime veya ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Bu uyaridaki talimatlar, olasi 6lum tehlikesini veya ciddi yaralanmalari énlemek icin izlenmelidir.

Hafif yaralanmalar

é ADIKKAT
Sunlardan dolayi personel yaralanmasi...

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesindeki bir uyari, olasi tehlikeli bir durumu belirtmektedir.
Tehlikeli durum dnlenmezse, bu hafif veya orta dereceli yaralanmalara yol acabilir.
Bu uyan bilgisindeki talimatlar, kisilerin yaralanmasini dnlemek icin izlenmelidir.
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Maddi hasar

{é& Sunlardan dolayi maddi hasar...

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesinde bir uyari, olasi bir maddi hasari belirtmektedir.
Durum 6nlenmezse, maddi hasarlar meydana gelebilir.
Bu uyaridaki talimatlar, maddi hasarlari dnlemek icin izlenmelidir.

Givenli calisma ile ilgili bilgi

@ EMNIYET TALIMATLARI

Asagidaki durumlarda gtivenli calisma...!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilimalidir:

P Guvenli galisma ile ilgili bilgiler

Bu bilgi, asagidaki islem adimlar sirasinda guvenli galismaya iliskin énemli agiklama ve notlar icermektedir.
Kaza ve yaralanmalar énlemek igin bu bilgi altindaki talimatlar izienmelidir.

Bilgiler ve ipuclan
o

1 Bilgi metni...

Bir bilgi metni, ilerleyen isleyis icin 6nemli olan veya tarif edilen ¢alisma adimini kolaylastiran ilave bilgileri belirtmektedir.
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1.4 Sorumlulugun sinirlandiriimasi

Bu isletim kilavuzundaki tim bilgiler ve uyarilar, gegerli standart ve talimatlar teknigin son durumu ve uzun yillara
dayanan deneyimler dikkate alinarak olusturulmustur.

Bu isletim kilavuzunda ele alinan makinenin segmentlerinin gelisimi cercevesinde teknik degisiklik hakki saklidir. Bu
isletim kilavuzundaki bilgilerden, resimlerden ve agiklamalardan hak talep edilemez.

Uretici, asagidakiler nedeniyle meydana gelen hasarlar ve calisma aksakliklari icin sorumluluk Gstlenmemektedir:
= Buigletim kilavuzunun dikkate alinmamasi,
= Amacina uygun olmayan kullanim,
= Egitimsiz veya yeterli egitime sahip olmayan personelin kullanimasi,
= izin verimeyen isletim maddelerinin kullanimas,
= Hatall baglanti,
= Teslimat ve hizmet kapsamina ait olmayan 6n calismalar,
= QOrijinal yedek ve aksesuar parcalarinin kullaniimamasi,
= Uretici ile géristiimeyen teknik degisiklikler ve tadilatlar,
= Ongdrilen koruyucu bakim galismalarinin uygulanmamasi,
= Makinede kaynak galismalarinin yapilmasi.

Uretici, sdzlesmede yer alan garanti yUkimlUlikleri kapsaminda, baska talepler hari¢ olmak Uizere, tarafimizdan
kaynaklanan her tUrll hata veya eksiklikten sorumludur.

1.5 Telif hakki

Bu dokiman telif hakkiyla korunmustur.

Kismen de olsa fotomekanik gogaltma, kopyalama ve 6zel islemler (6r. veri isleme, veri tastyicilarl ve veri aglar)
kullanilarak dagitma ve ayrica igerik ve teknik konulardaki degisiklikler dahil olmak Uzere tim haklari saklidir.
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1.6 Uretici bilgileri
Graf + Cie AG

Bildaustrasse 6
8640 Rapperswil

Switzerland

Tel: +41 55221 71 11
Faks: +41 55221 72 33

[=]:

E-posta: info@graf-companies.com

internet: www.graf-companies.com

1.7 Birlikte gecerli belgeler

Makine ile ilgili bu isletim kilavuzunda yer alan bilgilerin yani sira asagida belirtilen kaynaklardaki bilgilerin de dikkate
alinmasi gereklidir:

= Makinedeki isaretlerin Uzerinde yer alan bilgiler,

= Kullanilan yapi gruplarinin igletim kilavuzlari,

= Kullanicinin ¢alisma talimatlari,

= Yardimci maddelerin ve isletim maddelerinin glvenlik veri bultenleri,

= Yerel kazalardan korunma talimatlari ve makinenin kullanim yerindeki bdlgesel dizenlemeler,
* Monte edilen bilesenlerin veri bultenleri
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2 Guvenlik

2.1  Genel hususlar

Bu bélimde, personelin optimum korunmasina iliskin tim gtvenlik unsurlarinin yani sira gvenli ve arizasiz igletimle ilgili
onemli bilgiler verilmektedir.

Bu boélimde belirtilen genel glvenlik uyarilarinin yani sira her bir islem bélimuinde s&z konusu bolim ile ilgili daha fazla
guvenlik uyarilar yer almaktadir.

Ozel bir islem adiminda meydana gelebilecek tehlikeler islem adimindan énce tarif edilmistir.

Bu makinenin guvenli kullanimi ve arizasiz isletimi icin bu isletim kilavuzdaki gtvenlik ve kullanici bilgilerinin bilinmesi
esastir. Bu isletim kilavuzunda belirtilen uyarilar ve islem bilgileri dikkate alinmadiginda énemli tehlikeler olusabilir.

2 Belirtilen uyarlilar ve talimatlar mutlaka dikkate alinmalidir.

2.2 Amacina uygun kullanim

Makine, dékim veya aliminyum kard kapak takimlarini dlgme ve taslama islemleri igin teknik verilerde belirtilen
Ozelliklere uygun olarak tasarlanmistir.

Bunun disindaki her turll kullanim amacina aykiri olarak kabul edilir ve bu nedenle buna izin veriimez.

Amacina uygun olmayan kullanim nedeniyle meydana gelen her tUrll hasarla ilgili taleplerin karsilanmasi mamkun
degildir. Risk yalnizca isletmeciye aittir.

Ongorilebilir hatali kullanim
Makinenin yukarida belirtilen kullanim amacinin disindaki her turlt kullanim amacina aykiri olarak kabul edilir.
Hatall kullanim ile ilgili 6rnekler:

= Buisletim kilavuzundaki bilgilerin dikkate alinmamasi

= Makinenin amacina uygun olarak kullaniimamasi

= Teknik verilerde belirtilen sinirlara riayet edilmemesi

= Makinenin degistiriimis veya hatall durumda calistirimasi

= Makinenin izin verilmeyen maddelerle isletiimesi

= Makinenin patlama tehlikesi bulunan ortamda kullaniimasi.
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2.3 Temel glvenlik uyanlari

Makine en son teknoloji ve kabul gérilen guvenlik yonetmeliklerine gbére AB Makine Direktifi uyarinca Uretilmistir.
Makinenin kullaniminda yine de tehlikeler ve kisitlamalar olusabilir.

Bu makinenin glvenli kullanimi ve sorunsuz galismasi i¢in asagidaki glvenlik uyarilarina riayet edilmelidir:

= TUm makine pargalarini ve yapi gruplarini sre¢ baslamadan énce distan gorulebilir hasarlar bakimindan kontrol
edin. Hasarl makineyi isletime almayin.

= Temizlik, bakim ve onarim ¢alismalarini yalnizca Uretim streci énceden durdurulmus veya tamamlanmissa
gerceklestirin.

= Makinedeki onarim calismalarinin yalnizca yetkili uzman personel tarafindan yapiimasini saglayin. Teknigine aykiri
onarim isleri nedeniyle nemli tehlikeler meydana gelebilir.

= Hasarl yapi parcalar yalnizca orijinal yedek parcalarla degistirilebilir. Yalnizca bu parcalarda givenlik gerekliliklerinin
yerine getirildigi garanti edilebilir.

= Tekrarlanan kontroller/denetimler icin belirtilen strelere riayet edin. Bu, 6zellikle koruma dlzenekleri ve uyari
tertibatlari icin gecerlidir.

= Makine yalnizca bu konuda kalifiye olan personel tarafindan kullanilabilir.
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2.4 Ozel tehlikeler/artik riskler

Dénen yapi pargalarinda igeri gekilme tehlikeleri!

Ddénen yapi parcalarinda, dénen parcga tarafindan yakalanarak iceri gekilme tehlikesi vardir.
= Kullanim yalnizca yetkili kilinan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir.
= Makine calisiyorken tehlikeli bolgelerde durmayin!
= Gulvenlik dizenekleri baypas edilmemelidir.

Yardimci madde ve igletim maddelerine temas durumunda tehlike!

Operatér personeli icin yardimcl madde ve isletim maddeleri nedeniyle tehlike s6z konusudur.
= Ongoériilen kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.
= Tehlikeli maddelerin glvenlik veri bultenlerindeki aciklamalari dikkate alin.

Griltta nedeniyle tehlike!
Galisma ortamindaki gurdity isitme kayiplarina yol agabilir.

= igletici, isletime alma ve calisma ortaminda dontstm ve gelistirme sonrasi ses seviyesi dlciimleri yapmali ve bunlari
kaydetmelidir. Olgulen ses seviyesi 80 dB(A) degerini asarsa, igleticinin buna uygun isitme koruma onlemleri
almalidr.

= Olciilen ses seviyesi
85 dB(A) degerinin Uzerine ¢ikiyorsa, isletici uygun isitme korumasi dngérmelidir.

2.5 Emisyonlar
Ureticide 8lclilen ses emisyonu < 80 dB(A) degerindedir.

Yerel kosullara gdre, gurdltUye bagl isitme kayiplarina neden olabilecek daha yUksek bir ses basing seviyesi meydana
gelebilir.

Isletici, yerinde guriilti Slctimi yapmakla yukimiidur.
= 80 dB(A) Uzerindeki bir ses basing seviyesinde isletici, isitme koruyucusu kullanimasini saglamalidir.
= > 85 dB(A) Uzerindeki bir ses basing seviyesinde isletici, zorunlu olarak isitme koruyucusu éngérmelidir.
= Bunun diginda yerel gegerli yasal gereklilikler uyarinca dnlemler alinmalidir.
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2.6 isleticinin sorumlulugu
Makine ticari sektérde kullanildigi igin, makine igleticisi is gUvenlidi ile ilgili yasal yukumltlUklere tabidir.

Bu isletim kilavuzundaki guvenlik uyarilarinin yani sira, makinenin calistirimasi icin gecerli olan gtivenlik, kaza dnleme ve
cevre koruma talimatlarina riayet edilmelidir.

Isletici...

= Gegerli is guvenligi yonetmelikleri konusunda bilgilenmeli ve bir tehlike degerlendirmesi kapsaminda, makinenin
kullanim yerindeki 6zel calisma kosullarindan kaynakli ilave tehlikeleri 8grenmelidir. Bunlar makinenin isletimi icin
isletim talimatlan seklinde uygulamalidir.

= [sletime aldiktan sonra bir giriilti seviyesi dlciimi yapmall ve bunu kaydetmelidir.
= Makine ile musteri tarafindan hazirlanan tertibatlar arasinda olusan tehlikeli bolgeleri emniyet altina almalidir.

= Makinenin tim kullanim suresi boyunca, kendisi tarafindan olusturulan isletim talimatlarinin yénetmeliklerin gtincel
durumuna uygun olup olmadigini kontrol etmeli ve gerekirse bunlari uyarlamalidir.

= Personelin kurulum, kullanim, bakim ve temizlik ile ilgili yetkisini net olarak belirlemelidir.

= Makine ile islem yapan tim personelin isletim kilavuzunu okuyup anlamasi saglanmalidir. Bunun disinda personel
dUzenli araliklarla egitilmeli ve makineden kaynaklanacak tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

= Personelin, igletim kilavuzunu dikkate alarak gtvenlik ve tehlike bilinciyle ¢alistigini dizenli araliklarla kontrol
etmelidir.

= Bu igletim kilavuzunun ve diger tim gecerli talimatlarin operator personeli ve bakim personeli tarafindan erisilebilir
olmasini saglamalidir.

= Makine icin makine operator sorumlulugunu belirlemeli ve Uglncl sahislardan gelen givenlige aykir talimatlarin
reddedilmesini saglamalidir.

= Personel icin gerekli koruyucu donanimi hazirlamalidir.

Isletici ayrica makinenin teknik agidan sorunsuz durumda oldugunu sadlamakla sorumludur, bu nedenle asagdidaki kural
gecerlidir:

Isletici...

= Bu isletim kilavuzunun ve diger tUm gecerli talimatlarin operator personeli ve bakim personeli tarafindan erisilebilir
olmasini saglamalidir.

= Belirtilen temizlik ve bakim araliklarina uyuldugunu kontrol etmeli ve bunlar kaydetmelidir.
= TUm guvenlik dizeneklerini dizenli olarak islevsellik ve eksiksizlik bakimindan kontrol ettirmelidir.
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2.7 Guvenli igletim icin yerinde saglanmasi gereken kosullar

Makinenin ve makineye ait yapi gruplarinin kullanim yerinde glvenli galismasini saglamak i¢in makine isleticisi asagida
tarif edilen kosullari yerine getirmelidir.

Isletici

Zeminin tasima kapasitesi uygunlugunu ve c¢evre kosullarina uyulmasini saglamalidir.

Makine ile mUsteri tarafindan hazirlanan diger tertibatlar arasinda yeterli bosluk birakmalidir.

Makinenin kullanim yerinde yeterli aydinlatma olmasini saglamalidir.

Yeterli havalandirma ve hava tahliyesi saglamalidir.

Uygun yangin koruma énlemleri almalidir.

Kurulum yerinde, galisma alanindaki tehlikelere isaret eden uygun uyari levhalar ve bariyerler yerlestirmelidir.
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2.8 Personel ile ilgili talepler

2.8.1 Personel kalifikasyonu

Yeterli kalifikasyona sahip olmayan personel nedeniyle makine ile usulline aykir islem yapilmasi, yaralanmalara ve
maddi hasarlara yol acabilir.

< Tum faaliyetlerin yalnizca nitelikli personel tarafindan gerceklestirimesini saglayin.
Bu isletim kilavuzunda gesitli calisma alanlan igin asagidaki kalifikasyonlar belirlenmistir:
Operatér

= isletici tarafindan kendisine verilen gérevler ve usuliine aykir davranmasi durumunda meydana gelebilecek tehlikeler
hakkinda bilgilendirilmistir.

Diizenleyici

* Operatérun kalifikasyonuna ilave olarak, makinenin gtvenli bir sekilde dizenlenmesi i¢in gerekli olan bilgi ve
deneyimlere sahiptir.

Uzman personel

= Aldigi meslek egitimi nedeniyle, bilgi ve deneyimlere, ilgili ydnergelere sahip oldugu icin, kendisine aktarilan
calismalar yurtGtme ve olasi tehlikeleri kendiliginden algilayabilme ve dnleme yetenegdine sahiptir.

Elektrik teknisyeni

= Aldigi meslek egitimi nedeniyle, bilgi ve deneyimlere, ilgili standartlara ve yonergelere sahip oldugu igin, elektrikli
makinelerde calismalarn ytrttme ve olasi tehlikeleri kendiliginden algilayabilme ve dnleme yetenegine sahiptir.
Elektrik teknisyeni, calistigi &zel yer icin egitimis ve ilgili standart ve yénergeler hakkinda bilgi sahibidir.

Teknik uzman personel

= Aldigi meslek egitimi nedeniyle, bilgi ve deneyimlere, ilgili standartlara ve yonergelere sahip oldugu icin, mekanik,
hidrolik ve pnématik tertibatlarda calismalart yirtitme ve olasi tehlikeleri kendiliginden algilayabilme ve énleme
yetenegine sahiptir. Uzman personel, ¢alistidi 6zel yer igin egitilmis ve ilgili standart ve yonergeler hakkinda bilgi
sahibidir.
Personel olarak yalnizca iglerini glvenilir bir sekilde yapabilecekleri beklenen kisiler calistirimalidir. Tepki verme
yetenekleri, drnegin uyusturucu, alkol veya ilaclardan olumsuz etkilenen kisilere gorev verilmemelidir.

Egitilecek, talimat verilecek veya genel bir egitimden gecirilecek personel yalnizca deneyimili bir kisinin surekli
gbzetiminde makinede calisabilir!

1 Personel segerken makinenin kullanim yerinde gegerli
olan yas ve meslege 6zel talimatlar dikkate alinmalidir.
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2.8.2 Yetkisizler

Tarif edilen personel taleplerini yerine getirmeyen yetkisiz kisiler ¢alisma alanindaki tehlikeleri algilama yetenegine sahip
olmazlar.

= Yetkisiz kisileri calisma alanindan uzak tutun.
= TereddUt durumunda kisileri calisma alanindan uzaklastirin.
= Calisma alaninda yetkisizlerin bulunmasi durumunda galismalar durdurun.

2.8.3 Talimat
Personel duzenli olarak igletici tarafindan talimat almalidir.

1 Daha iyi takip etmek igin talimatlarn uygulandidina dair
protokoller tutulmali ve bunlar katiimcilara imza karsilig
onaylatiimalidir.
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2.9 Kisisel koruyucu donanim

Yaralanma tehlikelerini minimum seviyede tutmak icin galisma sirasinda kisisel koruyucu donanim kullaniimasi gereklidir.
= lgili calisma icin gerekli olan koruyucu donanimin calisirken daima kullanimalidir.
= Calisma alaninda bulunan kisisel koruyucu donanimlara iliskin uyarilar takip edilmelidir.
= isletici tarafindan belirlenen giivenlik gerekliliklerine riayet edilmelidir.

Makinede yapilacak tim calismalarda asagidaki koruyucu donanim kullaniimalidir:

Yirtima dayanimi disuk koruyucu is elbisesi

Celik burunlu ve yaga dayanikli glivenlik tabanina sahip
gUvenlik ayakkabisi

Ozel islerde ayrica 6zel bir koruyucu donanim gereklidir. Bunlara her bir bdlimde ayri olarak deginilmistir.
Makinede yapilacak &zel galismalarda ayrica asagidaki koruyucu donanim kullaniimalidir:

Gozleri ortaliga sacilan parcalara veya sivilara karsi
korumak igin koruyucu gozIik

Yaralanmalara/yanmalara karsl korumak igin is eldivenleri

2.10 Makinedeki guvenlik dizenekleri

Eksik veya islevsiz glvenlik dizenekleri ciddi yaralanmalara neden olabilir.
* Makine yalnizca tum guvenlik dtizenekleri mevcut ve islevsel oldugunda caligtinimalidir.
= TUm guvenlik ve uyari tertibatlar dizenli araliklarla kontrol edilmelidir.

Konstriksiyon geregi 6nlenmesi mimkin olmayan tehlikeli noktalar koruma diizenekleriyle donatiimis ve makine
Uzerinde uyari isaretleriyle belirtiimistir.

1 Bu makinede mevcut olan gtvenlik dizenekleri ile ilgili
diger bilgiler icin bkz. bolum Guvenlik dliizeneklerinin
konumu [+ 32].

2.11 Makinedeki isaretler

Operatér personelini tehlikeler hakkinda bilgilendirmek icin makinenin yapi gruplarina uyari/tehlike isaretleri konulmustur:
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= Makinenin yapi gruplarindaki uyari/tehlike isaretlerini dikkate alin.
= Kaybolan, hasar géren veya okunaksiz uyari/tehlike isaretlerini hemen yenileyin.

1 Bu makinenin yapi gruplar tzerindeki konumu ve
tasanmi ile ilgili diger bilgiler icin bkz. bolim Isaretlerin
konumu [ 33].

2.12 Do6nusumler ve manipulasyonlar ile ilgili yasak
Makinede her turli ddntstm ve degisiklik, bilhassa glvenlik dlizeneklerinin ¢ikariimasi veya manipUle edilmesi yasaktir.

Makinede keyfi dontstmler ve degisiklikler yapildiginda Ureticinin her tUrld sorumlulugu ve garantisi gecersiz kilinir. Bu
durum taslyici parcalardaki kaynak isleri icin de gecerlidir.

Makinenin elektromanyetik tutumu her tirld ilave veya degisiklikler nedeniyle olumsuz etkilenebilir. Bu nedenle Uretici ile
gbrisUp yazil onay alinmadan makinede degisiklikler veya ilaveler yapilmamalidir.

2.13 Yedek parcalar

Yanlis veya kusurlu yedek parcalar makinede hasarlara, ¢alisma bozukluklarina veya makinenin tamamen devre digl
kalmasina yol agabilir ve glvenligi tehlikeye sokabilir.

= Yalnizca orijinal veya Uretici tarafindan onaylanmis yedek parcalar kullaniimalidir.

Uretici tarafindan onay verilmemis yedek ve asinma parcalarinin kullanmindan kaynaklanacak hasarlar konusunda
Uretici sorumluluk Ustlenmez.

2.14 Yardimci maddeler ve igletim maddeleri

Yetersiz yardimcl maddeler ve isletim maddeleri makinede hasarlara, calisma bozukluklarina veya makinenin tamamen
devre disi kalmasina yol acabilir ve glvenligi tehlikeye sokabilir.

= Yalnizca Uretici tarafindan belirtilen ve serbest birakilan yardimci maddeler ve isletim maddeleri kullaniimaldir.

Ureticinin onaylamadigi yardimel maddeler ve isletim maddelerinin kullanimindan kaynaklanacak hasarlar konusunda
Uretici sorumluluk Ustlenmez.
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2.15 Kaza 6nlemeye iligkin 6nlemler
Makine calisirken kaza dnlemeye ydnelik asagidaki bilgiler dikkate alinmalidir:
= Kaza dnleme ve gevre korumaya iliskin genel ve yerel dizenlemeler dikkate alinmall ve bunlara uyulmalidir!

= Makine vardiya basina en az bir kez distan gorulebilen hasar ve kusurlar bakimindan incelenmelidir! Meydana gelen
degisiklikler (isletim tutumu dahil) derhal yetkili birime/kisiye bildiriimelidir!

= Hasarl bir makine derhal durdurulmali ve tekrar ¢alistirimasina karsi emniyete alinmalidir!
= Onarim ve/veya bakim galismalar yalnizca yetkili uzman personel tarafindan gercgeklestiriimelidir.

= Makinede yapilacak her tirll temizlik, bakim ve onarm c¢alismalarinda makinenin kumandasi kilitlenmelidir.
Ardindan ilgili tesis parcalari bir elektrik teknisyeni tarafindan gerilimsiz duruma getirilmeli ve tekrar calistrmaya karsi
emniyete alinmalidir.

= Ongdrilen veya isletim kilavuzunda, tekrarlanan kontroller/denetimler icin belirtilen siirelere riayet ediimelidir. Bu
durum bilhassa koruma dizenekleri icin gecerlidir.

= Yalnizca uygun bakim aletleri kullanilmalidir.

= Onarnim calismalarinin ardindan tUm koruma dUzenekleri tekrar yerlerine konulmali ve koruma dizeneginin sorunsuz
calistigl kontrol edilmelidir.

2.16 Cevre koruma

Cevreye zarar veren maddelerle yanlis islem yapilmasi, bilhassa yanlis tasfiye edilmeleri durumunda cevre icin 6nemli
zararlar meydana gelebilir.

= Listelenen tasfiye aciklamalar dikkate alinmalidir.

= Cevreye zarar veren maddeler yanliglikla cevreye ulasirsa, derhal uygun onlemler alinmalidir. TereddUt edilmesi
durumunda yetkili yerel makam bilgilendirilmelidir.

isletim maddeleri ve artilmamis atik maddeler

Makineyi ¢alistirmak igin kullanilan isletim maddeleri ve antiimamis atik maddeler kismen ¢evreye zarar veren maddeler
icermektedir. Bunlar ¢evreye ulasmamalidir. Tasfiye islemi gecerli yerel ydnetmelikler uyarinca gerceklesmelidir.

2 ligili makinenin isletim kilavuzlarindaki tretici bilgileri dikkate alinmalidir!
Yaglama maddeleri

Gres ve yag gibi yaglama maddeleri zehirli maddeler icerir. Bunlar ¢cevreye ulasmamalidir. Tasfiye islemleri bir uzman
tasfiye isletmesi Uzerinden gergeklesmelidir.

2 ligili yaglama maddelerine yénelik Uretici bilgileri dikkate alinmalidir!
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3 Teknik veriler

3.1 Genel veriler

Veri Deger|Birim
Tip tanimi DSM 20/1

Seri numarasi Bkz. tip etiketi
Model Bkz. tip etiketi
Olguiler yakl. 2200 x 590 1420|mm
UxGxY)

Ana makine agirhgi yakl. 630|kg
Bant sarma tertibatinin agirligr yakl. 46|kg
Tasima ¢ubuklart agirigr yakl. 16|kg
3.2 Baglanti degerleri

Veri Deger|Birim
Galisma voltaji 3 X 400[V,g
Sebeke frekansi 50 - 60|Hz
Koruma

Ana sigorta 5|A

On sigorta 10|A
Kumanda gerilimi 24|\Vpe
3.3 Cevre kosullari

Veri Deger|Birim
Isletmenin ortam sicakligr araligi 20 ... 30|°C
Isletmedeki maks. nem 65(%
(yogusmasiz)
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3.4 isletim maddeleri

isletim maddesi Tanim

Yaglama yagi Makarall rulman icin standart yaglama
yagi

Gres Zincir ve eksantrik aski igin

Makine yagi Silindirin igne yatagd icin 40 °C'de 9,5°
E viskoziteli yag

Digli yagi Eksenel ayarl digli icin 40 °C'de 9,5° E
viskoziteli yag

3.5 Tip etiketi

& B
®\\(3Araf + Cie AG c €//@
Bildaustrasse 6, 8640 Rapperswil Switzerland :
@34 ype: Year— | ; O
@,/§eﬁaI-No.: Machine-Nec=—[ | g
| __1Current: A Pre-Fuse: Al |
& | _L¥oltage: VIAC Hz — | |
®\ 79

Makinenin tip etiketinde asagidaki bilgiler yer almaktadir;

Pozisyon |Alan igerik

1 Uretici / Yetkili temsilci: Graf+Cie AG,
Bildaustrasse 6
8640 Rapperswil, Switzerland

2 CE CE isareti

3 Type Tip bilgisi

4 Serial-No. Makinenin seri numarasi

5 Current (A) Akim gucu (A)

6 Voltage (V/AC) Gerilim (V/AC)

7 Year Makinenin Uretim yili

8 Mach-No. Makine numarasi

9 Pre-Fuse (A) On sigorta (A)

10 Voltage (Hz) Sebeke frekansi (Hz)
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4  Yapisi ve fonksiyonu

4.1 Toplu genel bakis

@0, | (f.\,, ;
e

Res. 1. Makinenin toplu genel bakisi

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon
1 |Alt kism Tasima ve kurulum
2 |Tasima gubuklari icin delik Tasima destegi
3 |Taslama alani Kapak takimini tagslama
4 |Mandal Kard kapagini sabitlemek icin
5 |Ek parca, 6lcim araligi Kapak takimlarinin dizlGgind élgmek icin
6 |Komparatdrli kizak Kapak takiminin birden fazla noktasini élgmek igin
7 |Kumanda alani Kullanim tuslar
8 |Elcarki Taslama tamburunu beslemek igin
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4.2 Fonksiyon aciklamasi
Bu makine, kard disindaki dokim ve aliminyum kapak takimlarini 8lcme ve taslama islemleri icindir.

Bir setteki kapak takimlarini dlcmek icin operatér dlcllecek kard kapagini makinenin élctim alaninin bashgindaki
desteklerin icine yerlestirir ve komparator ile sapmalari kapagin uzunlugu boyunca birden fazla pozisyonda sekil ve
tolerans bakimindan o6lcer. Bu islem bir setteki tim kapaklar icin tekrarlanir. Tolerans disindaki kapaklar yeniden
islenmelidir.

Kapak takimi sarill durumdayken bir kapak taslanirken operatdr, kapak cubugunu takim ile birlikte asag dogru taslama
alaninin taslama plakalarinin Uzerine koyar ve bunlari her iki taraftan mandallarla sabitler.

Taslama tamburunun Uzerinde spiral biciminde sariimig bir taglama bandi bulunur. Silindiri takim uglarinin yuksekligine
ayarladiktan ve radyal osilasyonun suresini ayarladiktan sonra taglama tamburu galistirilabilir. Radyal osilasyon isleminin
ardindan operatér gerekiyorsa el ¢arki Uzerinden taslama tamburunun beslemesini yUkseltebilir ve osilasyonu yeniden
baslatabilir.

Makine, farkli boyutlarda ve farkl Ureticilerden gelen kard kapaklarina adapte edilebilir.
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4.3 Olgiim islemi icin yapi gruplan
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Res. 2: Kard kapakl kontrol cihaz

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon
1 |Kontrol cihazinin kontrol gubugu Destek ve saglamlik
2 |Sol destek sehpasi Kard kapaginin hassas konumlandiriimasi icin
3 |Kard kapagi Olclilecek kard kapagi
4 |Komparatér tablasi YUksekligi taramak igin
5 |Dijital komparator Kard kapaginin ytksekligini dlcmek icin
6 |Telsiz vericili kizak Komparatort hareket ettirmek ve olgcim verilerini telsiz ile iletmek
icin
7 |isaretli hareket yiizeyi Kizagin hareket yUzeyi ve 6lgim noktalarinin isareti
8 |Sag destek sehpasi Kard kapaginin hassas konumlandirimasi igin
9 |Kontrol cihazi destegi Kontrol cihazi burada iki tarafll olarak durur.
A |Destek plakalari Kapak tipine uygun destek plakalari
B |Olclim arabasi igin dayanaklar Olctim arabasinin hareket yolunu sinirlar
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4.4 Taslama iglemi icin yapi gruplar

Res. 3: Taglama islemi icin yapi gruplari

Poz. |Yapi grubu

Fonksiyon

Kard kapag

Taslanacak kapak takimli kard kapag!

2 |Taslama bantl taglama tamburu

Uclari tagslama

3 |Taslama plakalari,
mandal

Kapak tipine uygun taslama plakalan ve kard kapagi sabitlemek
icin sikistirma tertibati

4 |El carki

Taslama tamburunun beslemesi

5 |Taslama taslyicisi

60"ten klguk kapak boyutlarini islemek icin taslama tasiyicisi

isletim kilavuzu DSM 20/1
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4.5 Aksesuar genel bakigi

Poz. |Yapi grubu/Yapi pargasi

Kasnak

2 |Taslama taslyicisi

3 |Makineyi tasimak icin aksesuar
- Tasima ¢ubuklari

- Halkali civatalar

- Emniyet catal pimleri

4 |Olciim arabasi

5 |Agrrliklar

6 |Planlar ve gizimler
7 |Parca listesi

8 |Vidall kelepce

9

Montaj aletleri
- Aclk agizll anahtar
- Alyan anahtar

10 |Elektrik sigortalari
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Poz. |Yapi grubu/Yapi pargasi
11 |Gergiicin basing parcasi
12  |Komparator
13 |Agirlik igin tutucu
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4.6 Gulvenlik diizeneklerinin konumu

Res. 4: Makinedeki glvenlik dizenekleri

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon
1 |Acil durdurma Acil durumda durdurmak igin
2 |Ana salter Kilitlenebilir ana salter
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4.7 Isaretlerin konumu

Res. 5: Makinedeki bilgilendirme levhalar

Poz. |Yapi grubu/Yapi pargasi

El yaralanmalari uyarisi

El korumasi kullanma bilgilendirme levhasi

Gz korumasi kullanma bilgilendirme levhasi

Elektrik gerilimi uyarisi

Silindir ddnme ydni bilgilendirme levhasi
Tip etiketi
Tip etiketi ile ilgili ayrintilar icin bkz. bolum Tip etiketi [ 25].

DO~ |O|IN|—=
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4.8 Kumanda ve goésterge elemanlarinin konumu

Wy

Res. 6: Makinedeki kumanda ve gosterge elemanlar

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon

1 ["ACIL DURDURMA" butonu Makineyi guivenli duruma getirme.

2 |Taslama tamburu "AGC/KAPAT" butonu Taslama tamburunun dénUs tahrikini agmak
ve kapatmak igin

3 |"San" gosterge 1sId Makine galistinidiginda yanar

4 |"Zaman 6n secimi” potansiyometresi Capraz tahrik icin galisma sUresini belirleme

5 |Capraz tahrik "AC/KAPAT" butonu Taslama tamburunun ¢apraz tahrikini agmak
ve kapatmak icin

6 |"Besleme" el carki Kard kapagindaki taglama tamburu
beslemesi

7 |Komparator Komparatorin kumanda tuslari
Sifir konum

8 |Kablosuz iletim dugmesi Olglim degerini telsiz ile aktarmak igin

9 |Ana salter Makineyi agma/kapatma
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4.9 Baglantilarin konumu

Res. 7: Makinedeki baglantilar

1 |Elektrik besleme hatti Salter dolabina kablo girisi
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5 Nakliye ile ilgili notlar

5.1 Guvenlik uyarilari

@ EMNIYET TALIMATLARI

Makineyi tasirken givenli calisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] bolimitnde makine ve yapi gruplari ile/
Uzerinde yapllacak tUm calismalar igin listelenen
dUzenlemelere riayet edilmelidir.

P Kazalardan korunma talimatlar uyarinca kullanim
yerinde koruyucu donanim kullaniimalidir.

P Tdm kullanimlar bu isletim kilavuzundaki bilgilere gére
gerceklesmelidir.

P Hareketli yiklerin altinda veya éntinde durulmamalidir.
» Kaldirlan ylkler gbzetimsiz birakilmamalidir.

» Nakliye sirasinda yeterli bos alan saglanmalidir.

» Kaldirma ve indirme sirasinda dikkatli olunmalidir.

» Calisma alaninda diizene ve temizlige dikkat
edilmelidirl Gevsek sekilde st Uste duran veya
ortalikta duran yapi parcalari ve aletler kaza sebebidir.

Makine parcalar taginirken asagidaki gtivenlik uyarilari dikkate alinmalidir:
= Kaldirma aracinin operatort bunun igin yetkili olmalidir.
= Yalnizca izin verilen ve kontrol edilmis yUk tasima araclari kullanilimalidir.
= Kisisel koruyucu donanim (koruyucu eldiven) kullanilimalidir.
= Nakliye dncesi gevsek monta; tertibatlan sabitlenmelidir.
= Makine pargalari kaldinimadan 6nce nakliye alaninda bulunan herkes oradan uzaklagsmalidir.
= Halatlar veya zincirler hasarl olmamali ve uygun tasima kapasitesine sahip olmalidir.
* Halatlar ve zincirler digtmlenmemis olmalidir.
= Halatlar ve zincirler keskin kenarliklara dayali olmamalidir.
= Halatlar veya zincirler yalnizca dngérilen baglama noktalarina sabitlenmelidir.

= Munferit makine parcalarinin baglanti dizenekleri (drnegin nakliye halkalar) baska parcalar tasimak icin
kullaniimamalidir.

* Makinenin agirlik noktalar kaldirma esnasinda dikkate alinmali ve kaldirma noktasi, makine agirlik noktasinin
kaldirma noktasinin altinda olacadi sekilde secilmelidir. Dikkat devriime tehlikesil
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5.2 Ambalaj hakkinda

Ambalaj/nakliye sandiklan
Makinenin yapi gruplarn ahsap sandiklarda deniz tasimaciligina uygun sekilde ambalajlanip teslim edilir.

Ambalajin Gizerindeki piktogramlar

Nakliye sandiklari icinde bulunanlara goére sembol ve piktogramlarla isaretlenir. Sandiklarin Uzerindeki semboller ve
piktogramlar daima dikkate alinmalidir.

5.3 Palet arabasi veya forklift ile tagsima

®e[ ]

0

Res. 8: Palet arabasi veya forklift ile tasima
Paletlere sabitlenmis olan paketler, asagidaki kosullar altinda bir forklift ile tasinabilir:
= Forklift, tasinacak parcalarin agirligina gére tasarlanmis olmalidir.
* Tasinacak parcga paletin Uzerine gUvenli sekilde sabitlenmis olmalidir.
Personel:
= Forklift sUrGcusu
< Forkliftin ¢catalini makinenin altina strun.
< Catallan, karsi taraftan gikacak sekilde igeri strtn.
2 Agdirlik merkezi merkezin disinda oldugunda makinenin devrilmeyeceginden emin olun.
2 Makineyi kaldinn ve tasima islemine baslayin.
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5.4 Ving ile tasima

AUYARI

Salinimli yikler nedeniyle 6lim riski!

Yere dusen veya kontrolsUz salinim halindeki parcalar
nedeniyle tehlike.

» Kesinlikle salinmli ylklerin altinda durmayin.

» Cikintil makine pargalarina veya bagli yapi pargalarinin
halkalarina takmayin. Sapanlarin glvenli bir sekilde
oturdugundan emin olun.

P Yalnizca yeterli tagsima kapasitesine sahip kaldirma
araclari ve sapanlar kullanin.

P Tasima islemini yalnizca bunun igin egitim gérmiis
personele yaptirn.

» Devrilme tehlikesi nedeniyle makinenin agirlik
merkezini daima dikkate alin ve uygun sapanlar secin.

387152
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Res. 9:Ving ile tasima
Nakliye sandiklari, asagidaki kosullara riayet edilerek bir ving ile taginabilir:

= Sapanlar agirig taslyacak uygunlukta olmalidir.

= Asgari tasima kapasitesi: 1500 kg.

= Bir ving operatort bunun igin yetkili olmalidir.

= Kaldirma araclari kapaklara temas etmemelidir.

= Ving kancasindan vidall civataya kadar olan kaldirma kemeri uzunlugu 2 metre olmalidir.
Nakliye sandiklarini veya makineleri asagidaki gibi kaldirn:

< Tasima cubuklarini makinenin alt kismindaki deliklerin icine sokun (pozisyonlar icin bkz. bélim Toplu genel bakis
[ 26]) ve catal pimlerle emniyete alin.

< Nakliye sandiklarini veya makineyi baglayin.

2 Cok duz durdurma kosebentleri secmeyin.

< Halatlarin, kayiglarin vs. biuktlmediginden ve nakliye sandiklarinin gvenli bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
< Nakliye sandiklarini kaldirin ve tasima islemine baslayin.

5.5 Ambalajin tasfiyesi

Ambalaj malzemelerini gecerli yerel tasfiye talimatlarina uygun bir sekilde tasfiye edin. Gerekirse ambalaj malzemesinin
tasfiyesi icin bir tasfiye isletmesini géreviendirin.
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5.6 Ara depolamaiile ilgili bilgiler

Makine pargalarinin kurulumdan &nce depolanmasi gerekiyorsa, asagidaki talimatlara uyulmalidir:
= Makine parcalarint monte edene kadar ambalajinda birakin.
* Makine parcalarini kuru ve tozsuz bir sekilde depolayin ve dogrudan gines i1sigina karsi koruyun.
= Teknik verilerde, depolama alani i¢in belirtilen gevre kosullarina riayet edin.

= Paketleri acik ortamda depolamayin. Bunun disinda, depolama alaninin zemininin depolama sirasinda kuru olmasi
saglanmis olmalidir.

= Depolama sirasinda mekanik sarsintilari ve hasarlari énleyin.
= Uzun sire depoda bekletilecekse, koruma dnlemleri alin ve korumanin durumunu dizenli araliklarla kontrol edin.

1 » Usulline aykir depolamadan kaynaklanacak hasarlar
icin Uretici sorumluluk Ustlenmemektedir.

» Depolama ve koruma ile ilgili diger bilgiler igin satin
alma pargalarinin belgelerini dikkate alin.
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Kurulum ve ilk isletime alma

6 Kurulum ve ilk isletime alma

6.1 Genel
o

1 Makinenin yapi gruplan Graf + CIE AG firmasinin servis
personeli tarafindan eksiksiz bir sekilde kurulur ve
isletime alinr.

6.2 Donme yonunun kontrolu
2 Makineyi gerilim beslemesine baglayin.
< Ana salteri agin.
<2 Kumanda alanindan taslama tamburunun tahrikini agin.
2 Taslama tamburunun dénme yénind makinenin sag tarafindaki ok ile kontrol edin.
= Silindir ok yoninde ddntyor: Baglanti dizgdn.
= Silindir ok yonunun tersine ddntyor: Elektrik teknisyeninin dénts alanini degistirmesini saglayin.

isletim kilavuzu DSM 20/1 41 /152



Kurulum ve ilk isletime alma

6.3 Makineyi hizalama

Res. 10: Makine ayagi
Makineyi hizalamak igin islem adimlari:
< Makinenin kurulumunu belirlenen yere yapin ve bir su terazisi ile gincel hizalamayi kontrol edin.

2 Ayar degistirilecek makine ayaginda (1) kontra somunlar (3) ¢dziin ve makine ayagdini acik agizl anahtar ile altigen
(2) Uzerinden istenilen ylkseklige ayarlayin.

2 Ayar calismalan tamamlandiginda kontra somunu (3) sikin.
< Makine terazide durana kadar islemi diger makine ayaklarinda tekrarlayin.
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7  Kullanim/igletim

7.1 Guvenlik uyarilari

@ EMNIYET TALIMATLARI

Makine igletilirken glvenli calisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] béliminde makine ile/lizerinde
yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere
riayet edilmelidir.

P Kazalardan korunma talimatlar uyarinca kullanim
yerinde koruyucu donanim kullaniimalidir.

P Tdm kullanimlar bu isletim kilavuzundaki bilgilere gére
gerceklesmelidir.

» Calismalara baglamadan 6nce, tim kapaklarin ve
guvenlik dizeneklerinin kuruldugundan ve dizgin
calistigindan emin olun.

P isletim sirasinda glivenlik diizeneklerini kesinlikle
devre disi birakmayin.

P Calisma alaninda diizene ve temizlige dikkat
edilmelidirl Gevsek sekilde Ust Uste duran veya
ortalikta duran yapi parcalari ve aletler kaza sebebidir.
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7.2 Calistirma ve kapatma

7.2.1 Makineyi calistirma

Calistirmadan énce yapilacak kontroller
= Makineyi calistirmadan énce asagidaki kontroller yapilmalidir:
= Elektrik baglantisi olusturulmustur.
= TUum acil durdurma dugmelerinin kilitleri agiimistir.

Calistirma islemi
< Makinenin ana salterini | ON pozisyonuna getirin.

7.2.2 Makineyi kapatma
2 Gincel calisma adimini sonlandirin.,
< Kapagdi makineden gikarin.
2 Makinenin ana salterini 0 OFF pozisyonuna getirin.

7.2.3 Acil durumda durdurma
2 ACIL DURDURMA diigmesine basin.

= ACIL DURDURMA diigmesine bastiktan sonra makinenin tahrikleri derhal kapatilir ve kumandanin kullanim alaninda
bir ariza gosterilir.

1 ACIL DURDURMA diigmesine yalnizca acil durumda
basin.

Acil durdurma sonrasi tekrar ¢aligtirma
< Acil durdurma durumunun nedenini giderin.
2 ACIL DURDURMA diigmesinin kilidini ¢éz{n.
< Tahrikleri yeniden baslatin.
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7.3 isletim tirleri

Makine asagidaki isletim tUrlerinde kullanilabilir:
= Kard kapaklarinin seri élcimu
= Kapak takimlarini taglama islemi

7.4 Kard kapaklarinin seri 6lgcimu

7.4.1 Kontrol cihazini hazirlama

<
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Kard kapaklarinin komple setinin bir 6lcim sirasini baslatmadan 6énce kontrol cihazi kapak tipine ayarlanmalidir.

Kontrol cihazini kapak tipine ayarlamak igin islem adimlarr:

< Gerekiyorsa, destek sehpalarinin (2) pozisyonunu kapagin toplam uzunluguna ayarlayin (bkz. bélim Destek
sehpalarini ayarlama [ 46]).

> Kapak tipine uyan destek plakalarini (3, 7) her iki destek sehpasina (2, 8) monte edin. Her kard tipinin 6lgim igin
baska destek plakalar vardir. Igneyi komparatére yatay olarak hizalamak igin dogru destek plakalari gereklidir.

2 Bos kapag (4) yerlestirin ve sagdaki ve arkadaki sag destek plakasi (7) Uzerindeki pimlerle ayni hizaya getirin.

2 Kard kapaginin uzunlugunun sol destek plakasi (3) ile ayni hizada olup olmadigini kontrol edin. Gerekirse sol destek
sehpasinin (2) konumunu ayarlayin.

< Hareketli kizagi (6) kontrol cihazindaki kontrol gubugunun (1) Gzerine oturtun.

2 Komparatort (5) hareketli kizaga (6) takin ve kapak (4) ile hizalayin (okz. bélim Komparatort hizalama [+ 47]).

2 Destek sehpalarindaki dlgtim arabasinin (9) dayanaklarini, komparatoriin 8lcim tablasi baslangicta ve sonda
kapagin her iki tarafina yakl. 5 mm mesafeye sahip olacak sekilde ayarlayin.
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7.4.2 Destek sehpalarini ayarlama

Res. 11: Kontrol cihazindaki destek sehpasi

Destek sehpalarinin pozisyonunu degistirme

2 Destek sehpalarinin konumunu degistirmek icin civatayi (3) tamamen gevsetin. Destek sehpasini (1), durdurma
parcasini (4) ve civatay (3) bir arada tutun.

< Destek sehpasini durdurma parcasi ve civata ile birlikte kontrol gubugu Uzerinde istenen pozisyona yerlestirin ve
civatayi (3) disli delige (6) vidalayin.

2 Asagida tarif edildigi gibi hassas ayarlama yapin.

Destek sehpasi ve dayanak hassas ayarlamasi

2 Olglim arabasinin destek sehpalarinin ve dayanaklarinin pozisyonunu hassas bir sekilde ayarlamak icin, destek
sehpasi (1) ve dayanak (4) hareket ettirilebilene kadar civatay (3) gevsetin.

2 Destek sehpasini (1) ve dayanagdi (4) istediginiz pozisyona ayarlayin ve civatayi (3) sikin.

Destek plakalarini degistirme
2 Destek plakasindaki (2) silindir vidalan (5) ¢6zin ve destek plakasini ¢ikartin.

2 Yeni destek plakasini (2) yerlestirin ve silindir vidalarla (5) sabitleyin. Destek plakalarinin dogru taraflara monte
edilmesine dikkat edin.

1 60" ve 40" igin destek sehpalarinin baslangi¢ ve son
pozisyonlar hareket ylzeyinin 6lceginde isaretlenmistir.
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7.4.3 Komparatoru hizalama
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Res. 12: Komparatdr kontrol cihazinda
2 Olciim arabasini (1) mafsalli kol (2) ile kontrol cihazindaki kontrol cubugunun Uzerine oturtun.
2 Yildiz sapl somunu (7) ¢6zUn ve mafsalll kolu sekildeki gibi ayarlayin. Yildiz sapli somunu (7) sikin.
2 Sikistirma vidasini (8) gevsetin ve komparatdru (3) tutucuya yerlestirin. Sikistirma vidasini (8) sikin.
2 Komparatortn verici Unitesini (5) tutucunun igine itin veya analog komparator kullanin.

2 Yildiz sapl somunu (7) gevsetin ve mafsalll kolu komparatérle ayarlayin, boylece tablanin (4) kapaktan sapmasi
tablanin serbest hareket araligi iginde olur. Yildiz sapl somunu (7) sikin.

2 Komparatort calistirin ve pil durumunu kontrol edin.

1 Komparatortn galistirimasi ve pilin degistiriimesi
hakkinda daha fazla bilgi icin, komparatortn dretici
talimatlarina ve "Dijital komparat6r kullanim kilavuzu"
belgelerine bakin (bkz. bélim Dijital 6lgctim gostergesi
[ 112)).
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7.4.4 Olciim pozisyonlarini belirleme

7.4.41 Genel hususlar
o

1 40" ve 60" icin esnek kapak takimlar olan ve olmayan
kapak cubugu icin ttm dlgtimlerin her zaman ayni
pozisyonlarda yapilmasi énemlidir, bunun icin kontrol
cubugu Uzerine bazi isaretler konulmalidir.

7.4.4.2 Esnek kapak takimlan olmayan kapak ¢cubugu igin isaretler
Esnek kapak takimlarn olmayan kapak cubuguna iliskin élctimler sadece 3 pozisyonda gerceklesir: Sol - orta - sag

Cubugun (1) ortasina isareti koyun ve sol ve sag taraftaki dayanagi (2), dijital komparatdr tablasi hala kapak cubugunun
Uzerinde olacak sekilde ayarlayin.

Ortadaki isaret hem 40" hem de 60" versiyonu icin kullanilabilir. Sol ve sa§ taraftaki destek sehpalar kapak uzunluguna
bagl olarak ayarlanmalidir.
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7443 Esnek kapak takimh kapak cubugu (40") icin isaretler
Esnek kapak takimli (40") kapak cubugu icin 6lgtimler 5 pozisyonda gerceklesir: 20 - 240 - 480 - 720 - 980 mm.
40" kapaklar icin bir etiket bandi mevcuttur.

Ortadaki isaret (bkz. bolim Esnek kapak takimlart olmayan kapak cubugu icin isaretler [+ 48]) bu dlgim igin de
kullanilabilir. Sol ve sag taraftaki dayanagdi (2), dijital komparator tablasi hala kapak gubugunun Gzerinde olacak sekilde
ayarlayin.

Ortadaki isaretten 240 mm uzakliga iki isaret (3) daha konulmalidir.

7444 Esnek kapak takimh kapak cubugu (60") icin isaretler
Esnek kapak takimli (60") kapak cubugu icin élgtimler 13 pozisyonda gergeklesir.
60" kapaklar icin bir etiket bandi mevcuttur.

Ortadaki isaret (bkz. boélim Esnek kapak takimlar olmayan kapak cubugu icin isaretler [ 48]) bu 6lcim icin de
kullanilabilir. Sol ve sag taraftaki dayanagdi (2), dijital komparatér tablasi hala kapak cubugunun Gzerinde olacak sekilde
ayarlayin.

Pozisyon 2 - 6 ve 8 - 12 icin ek isaretler (3) konulmalidir.
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7.4.5 Bos kapaklarin dizlagini (icblikeyligini) kontrol etme

Kullaniimis kapak takimlari gikarildiktan sonra (slyirma), bir kard kapagi takiminin tim bos kapaklarinin dtizligu kontrol
edilmelidir. Kontrol, kontrol cihazindaki komparator kullanilarak birka¢ kapak pozisyonunda gergeklestirilir.

Toleransin disinda dlcllen degerlere sahip kapaklar degistiriimelidir, cUnki bu kapaklarla yeterli iplik kalitesi elde
edilemez. Ancak bu durum sadece kapak takimlariyla élcum yapildiginda fark edilebileceginden, her kapak bolumi
oncesinde kapak takimlari olmadan kontrol edilmelidir.

2 Kapak icin kontrol cihazini hazirlayin (bkz. Kontrol cihazini hazirlama [+ 45]).

2 ik bos kapagi kontrol cihazinin (izerine koyun. Sag destek plakasindaki kapagdi pimlerinden ayni hizaya getirin.
2 Kizagr komparatorle birlikte sol pozisyondaki dayanaga itin.

2 Komparatort sifirlayin.

2 Kizagi komparatérle birlikte orta pozisyona itin (hareket yUzeyindeki élcege bakin).

2 Olglim degerini bagli olan bilgisayara aktarmak icin komparatériin verici Ginitesindeki diigmeye basin.

2 Kizagi komparatdrle birlikte sag pozisyondaki dayanaga itin.

2 Yeni 6lcim degerini bagl olan bilgisayara aktarmak icin komparatoriin verici Unitesindeki digmeye tekrar basin.
< Bos kapagi ¢ikarin.

2 Setin bir sonraki bos kapagini kontrol cihazinin Gzerine koyun ve hizalayin.

2 Kizagi komparatdrle birlikte sol pozisyondaki dayanaga itin.

2 Olctim degerini bagli olan bilgisayara aktarmak icin komparatérin verici Unitesindeki digmeye basin.

2 Islemi orta ve sag pozisyon igin tekrarlayin.

2 Olctimleri kard kapag setinin tim bos kapaklarinda tekrarlayin.

1 » 60" ve 40" ile ilgili orta pozisyon, hareket ylzeyinin
Olceginde isaretlenmistir.

» Komparatdriin kullanimi hakkinda daha fazla bilgi igin,
komparatérin Uretici talimatlarina ve "Dijital
komparatdr kullanim kilavuzu" belgelerine bakin (bkz.
bolum Dijital 6lgtiim gostergesi [+ 112]).

» Olclim degerlerinin kablosuz iletimine alternatif olarak
bunlar dogrudan komparatérden okunup manuel
olarak bir tabloya kaydedilebilir.

Bir kard kapag setindeki tim kapaklar i¢in 6lgim degerleri belirlendikten sonra, 6lgim degerleri toleransin disinda kalan
kapaklar belirlenebilir.

Kapaktaki dizlik ve/veya ichUkeylik iyi olup kapak setinin toplam ylksekligi artik iyi degilse, plastik pabuclar
degistirilebilir veya frezelenebilir. TUm setin yeniden takiimasi tavsiye edilir. Mekanik deformasyon durumunda, kapak
cubugu tarakta bir carpismaya neden olmayacak sekilde degistirilmelidir.
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P Komparatdri sifirlamak igin bir referans kapak
kullanin.

» Oneri: TUm kapaklari ardisik olarak numaralandirin ve
kapak numaralarini 8lgim sonuglarina atayin. Bu,
kapak ¢ubugunun 6lcimden sonra ayristirimasini
saglar.

7.4.6 Kard kapaklar boyutsal stabilitesinin kontroll

Yeni kapak takimlar sarildiktan sonra (kiroma), bir kard kapagi takiminin tm kard kapaklarinin boyutsal stabilitesi
kontrol edilmelidir. Kontrol, kontrol cihazindaki komparatdr kullanilarak birkac kapak pozisyonunda gerceklestirilir.

< Kapak igin kontrol cihazini hazirlayin (bkz. Kontrol cihazini hazirlama [+ 45]).

2 ik kard kapagini kapak takimi ile birlikte asagi dogru kontrol cihazinin Uizerine koyun. Sag destek plakasindaki
kapag! pimlerinden ayni hizaya getirin.

2 Kizagi komparatdrle birlikte ilk sol dlctim pozisyonuna itin (hareket ylzeyindeki 6lcege bakin).

2 Komparatért sifirlayin.

< Kizagi komparatérle birlikte sonraki 6lgim pozisyonuna itin.

2 Olgiim degerini bagli olan bilgisayara aktarmak icin komparatédrin verici Unitesindeki digmeye basin.

2 Kizagi komparatérle birlikte sonraki pozisyona itin (hareket ylzeyindeki dlcege bakin).

< Yeni 6lcim degerini bagl olan bilgisayara aktarmak igin komparatoriin verici Unitesindeki digmeye tekrar basin.
2 Islemi diger tim pozisyonlarda tekrarlayin (hareket yiizeyindeki dlcege bakin).

2 Kard kapagini cikarin.

< Setin bir sonraki kard kapagini kapak takimi ile birlikte asadi dogru kontrol cihazinin tzerine koyun ve hizalayin.
2 Kizag komparatorle birlikte tekrar ilk sol dlcim pozisyonuna itin (hareket ylzeyindeki dlcege bakin).

2 Olciim degerini bagli olan bilgisayara aktarmak icin komparatérin verici Unitesindeki digmeye basin.

2 islemi diger tim Slctim pozisyonlarinda tekrarlayin.

2 Olgimleri kard kapag setinin tiim kapaklarinda tekrarlayin.

1 P 60" ve 40" ile ilgili 6lcim pozisyonu hareket ylizeyinin
olceginde isaretlenmistir.

» Komparatorin calistinimasi hakkinda daha fazla bilgi
icin, komparatorun Uretici talimatlarina ve "Dijital
komparat6r kullanim kilavuzu" belgelerine bakin.

» Olglim degerlerinin kablosuz iletimine alternatif olarak
bunlar dogrudan komparatérden okunup manuel
olarak bir tabloya kaydedilebilir.

Bir kard kapagdi setindeki tim kapaklar icin 6lcim degerleri belirlendikten sonra, dlcim degerleri toleransin disinda kalan
kapaklar belirlenebilir. Ardindan bu kapaklar taglanmalidir.
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P Komparatdri sifirlamak igin bir referans kapak
kullanin.

» Oneri: TUm kapaklari ardisik olarak numaralandirin ve
kapak numaralarini 8lgim sonuglarina atayin. Bu,
kapak ¢ubugunun 6lcimden sonra ayristirimasini
saglar.
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7.5 Kapak takimlarini taglama iglemi

7.5.1 Genel bilgiler

Taglama tamburunu ayarlama

Taslama tamburunun paralelligini ayarlamak icin daima sorunsuz kapak cubuguna sahip olan dogru kapak kullanin.

Taglama ile ilgili bilgiler

Olglilen toplam kapak miktarindan tolerans araliginin disinda kalan kapaklari segin. Bu kapaklar taglanmalidir.
Kapak setindeki kalan kapaklardan, 8lcim sonucu tolerans araliginin orta alaninda bulunan kapagi segin.

Bu kapaga taslanmasi gereken kapaklar taslanir.

Taslama sonucunu degerlendirme

Taslama sonucu, taslanan kapak gubuklari dlctldiginde ve setin tamami tolerans dahilinde oldugunda memnun
edicidir.

Icbiikey kapak cubuklarinda ayrica tiim setteki icblkeylik dogru olmalidir.
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7.5.2 Taglama tertibatini hazirlama

Kard kapaklarini taglamaya baslamadan énce taslama tertibati, kapak tipine ayarlanmalidir.
Taglama tertibatini kapak tipine ayarlamak igin islem adimlari:

2 Taslanacak kapaklar 60"ten kiicguk ise, dnce 60"ten klglk olan kapak boyutlarini islemek icin taslama tasiyicisi
takilmalidir (bkz. Taglama tasiyicisina déntstirme [+ 55]).

2 Taslama tastyicisiz kullanim durumunda kapak tipine uyan destek plakalarini (4, 8) her iki tarafa (2, 3) monte edin.
2 Kard kapagini (1) yerlestirin ve sagdaki ve arkadaki sag destek plakasi (8) Uzerindeki pimlerle ayni hizaya getirin.

2 Taslama tamburu kapak takiminin baglangicini isleyebilecek sekilde sag destek plakasini (8) oluklu delikleri
kullanarak ayarlayin.

< Sag taraftaki mandali (9) kapatin. Kapak sadece hafifce sikistinimalidir. Sikistirmanin gtict, mandal Gzerindeki
yukseklik ayar (10) kullanilarak ayarlanabilir.

2 Sol mandal (7) kapag tutacak sekilde sol destek plakasini (4) oluklu delikleri kullanarak ayarlayin.

2 Sol taraftaki mandali (5) kapatin. Kapak sadece hafifce sikistinimalidir. Sikistirmanin gtict, mandal Uzerindeki
yukseklik ayari (6) kullanilarak ayarlanabilir.
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7.5.3 Tasglama tasiyicisina donustiurme

Makine standart olarak 60" uzunlugundaki kard kapaklari icin tasarlanmistir. Daha kisa kard kapagi boyutlari icin, dnce
60"ten daha kiguk kapak boyutlarini taglamak icin taglama tasiyicisi monte edilmelidir.

Taslama taslyicisini monte etmek igin islem adimlar:
2 Sol ve sag destek plakalarinin (1, 2) iki silindir vidasini sokin ve her iki destek plakasini cikarin.
2 Taglama taslyicisini (3) takin ve daha dnce sokulmus olan destek plakalarinin yerlerine sabitleyin.

< Kard kapaginin uzunluguna bagl olarak, sag destek plakasi (7) icin tutucu (5) cesitli pozisyonlara (6) monte edilebilir.
40" ve 48" - 54" uzunluklar i¢in disli delikler vardir.

2 Kapak tipine uyan destek plakalarini (4, 7) her iki tarafa monte edin.
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7.5.4 Taglama tamburunu ayarlama

Genel bilgiler [+ 53] bolumindeki bilgileri dikkate alin.

Taslanacak kard kapaklari icin uygun tutucu ve tutma tertibati takildiktan sonra (bkz. bdlim Taslama tasiyicisina
déntstirme [ 55] ve bolim Taglama tertibatini hazirlama [ 54]), taslama tamburu kard kapagina uyacak sekilde
hizalanmalidir.

Taslama tamburunu hizalamak igin islem adimlari:
2 Taslama tamburunun beslemesini el carkiyla (1) asagdi dogru hareket ettirin.

2 Kard kapagini kapak takimiyla birlikte asagdiya yerlestirin ve mandallarla sabitleyin. Kapak takiminin uglari bu sirada
makinenin arka tarafini gosterir.

2 60" Rieter takimlarinda (C70, C72, C75, C77 veya C80) kard kapagdinin ortasina uygun agirlik koyun.
2 Makinenin ana salterini agin.
2 Kumanda alanindan ¢apraz tahriki calistinn. Kard kapag silindirin tam Uzerine geldiginde capraz tahriki kapatin.

2 Taslama tamburunun tahriki kapaliyken, taslama tamburu ile kard kapagdi arasindaki bosluk minimum (yaklasik 0,5
mm) olana kadar taglama tamburu beslemesini el carki (1) ile yukari dogru hareket ettirin.

< Taslama tamburu ile kard kapag@i arasindaki mesafeyi kontrol etmek icin bir kalinlik mastar kullanin. Esit bir taglama
sonucu elde etmek igin tagslama tamburu ile kard kapagdi arasindaki mesafe tim uzunluk boyunca ayni olmalidir.

2 Taslama tamburu ile kard kapagi arasindaki mesafe referans kapagin tUm uzunlugu boyunca ayni degilse,
makinenin sol tarafindaki taslama tamburunun yUksekligini ayarlayin. Referans kapak kullaniimiyorsa, sol tarafi sag
tarafa ayarlamadan 6nce kapagin paralellik sorunu olup olmadigini veya makine ayarlarinin yanlis olup olmadigini
bilmeniz gerekir.

2 Bunu yapmak icin, kilitleme vidasini (2) ¢c6zin ve ayar halkasini (3) gevirerek taslama tamburunun yiksekligini
ayarlayin. Sola déndUrtlduginde taslama tamburu yikselir, saga dondurtldiginde ise tagslama tamburu alcalir.

< Ara sira taglama tamburu ile kard kapag@i arasindaki mesafeyi kontrol etmek icin bir kalinlik mastan kullanin.

< Makinenin sol tarafindaki taslama tamburunun yUksekligi dogru sekilde ayarlandiktan sonra, kilitleme vidasini (2)
tekrar sikin.
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7.5.5 Bir kard kapagini taglama

O

B

Genel bilgiler [+ 53] bélumindeki bilgileri dikkate alin.

Taslama tamburunu hizaladiktan sonra kard kapaklarini taglamaya baglayabilirsiniz.
Bir kard kapagini taglamak icin islem adimlari:
2 Taglama tamburunun beslemesini el ¢arkiyla (5) asadi dogru hareket ettirin.

< Kard kapagini (1) kapak takimiyla birlikte asagiya yerlestirin ve mandallarla (2, 3) sabitleyin. Kapak takiminin uglar bu
sirada makinenin arka tarafini gosterir.

2 60" Rieter takimlarinda (C70, C70EFC, C72, C75, C77 veya C80) kard kapaginin ortasina uygun agirlik koyun.
2 Makinenin ana salterini (4) acin
2 Kumanda alanindaki diigme (7) ile capraz tahriki calistinn.

< Potansiyometreyi (6) kullanarak capraz gegis suresini ayarlayin. Bir taslama gegisi icin, kard kapag taslama
tamburu Gzerinde 16 - 20 kez hareket ettirilmelidir.

2 Uygun stireyi ayarladiktan sonra, capraz tahriki kapall birakin. Kard kapag silindirin Uzerinde ortalanmistir.
< Taslama tamburunu kumanda alanindaki digme (8) Uzerinden ¢alistirin.

< Taslama tamburu kard kapaginin uglarina temas edene kadar taslama tamburu girisini el carki (5) ile yukari dogru
hareket ettirin.

2 Taslama tamburunu kapatin.
2 El carkindan 1-2 kademe daha ayarlayin.

2 Kumanda alanindaki diigme (7) ile capraz tahriki calistinn ve ¢apraz tahrik kapanana kadar taslama islemini
bekleyin.

< Kard kapaginin kelepgesini agin ve bir komparatér ile kontrol cihazindan, noktalarin takimin tim uzunlugu boyunca
esit ve paralel olarak taslanip taslanmadigini kontrol edin.

2 Taslanmamissa, el carkinda 1-2 kademe daha ilerleyin ve kontrol panelindeki digmeyi (7) kullanarak capraz tahriki
tekrar agin.

2 Sonu¢c memnun edici olana kadar islemi tekrarlayin.
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7.6 Taslama bandini degistirme

7.6.1 Taslama bandini degistirme hazirliklan

1 Taslama sonucu zayifsa veya taslama islemi, istenen
sonucu elde etmek igin ¢ok uzun surdyorsa, taslama
bandinin degistirimesi gerekir.

Taslama bandini degistirmeden dnce asagidaki hazirliklar yapilmalidir:
< Makineyi kapatin ve tekrar agilmaya karsl emniyete alin.
< Kontrol cihazini uygun bir kaldirma araciyla ¢ikarin ve yana koyun.
2 Kard kapagini (1) cikarin.
2 Taslama tasltyicisi monte edilmisse, sokin. Aksi halde destek plakalarini sag (2) ve sol mandallarla (6) cikarin.
< Sagdaki mil kapagini (3) ¢ikarin.
2 Sagdaki V kayisi kapagini (4) cikarin.
2 Sagdaki iceri cekme korumasini (5) ¢ikarin.
2 Soldaki mil kapagini (7) ¢ikarin.
< Soldaki iceri cekme korumasini (8) ¢ikarin.
2 Ondeki kapagi (9) cikarin.

2 Taslama bandinin (A) baslangicinda taslama tamburunun sol tarafindaki mevcut egimi (aci) kegeli kalemle
isaretleyin.

2 Tum pargalar ve civatalari daha sonra tekrar monte etmek icin kenara koyun.
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Sag mil ucu:
2 Kayis kasnaginin (3) mevcut konumunu bir keceli kalemle mil Gzerinde isaretleyin.
2V kayigl gergi tertibatini (1) gevsetin ve her iki V kayisini (2) sokun.
2 Kayis kasnagini (3) sékin ve milden ¢ekip ¢ikarin.
2 Gegme anahtart mil ucundaki kama yuvasindan ¢ikarin.
2 Tum parcalar daha sonra tekrar monte etmek icin kenara koyun.

Sol mil ucu:
< Diglinin (6) mevcut konumunu bir kegeli kalemle mil Uzerinde isaretleyin.
2 Baglanti pimini (4) eksenel ayarin (6) digli kutusundan ¢ikarin

2 Digliyi mile baglayan iki bagl vividall pimi, dislideki acikliktan (5) gevsetin. Gerekirse, vidall pimlere erismek icin
taslama tamburunu (7) cevirin.

2 Komple digliyi (6) milden ¢ekip cikarin.
< Tum pargalar daha sonra tekrar monte etmek igin kenara koyun.
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7.6.2 GAV tahrikini monte etme

Taslama bandini degistirmek icin GAV tahriki (3) gereklidir. Kullanimi uzaktan kumanda (4) ile gerceklesir.
GAV tahrikini monte etmek icin islem adimlari:
2 Ug ceneli aynayl GAV tahrikinin zincir dislisi (1) ile birlikte taglama tamburunun sol mil ucuna (2) monte edin.
< KUgUk zincir diglisini (5) GAV tahrikinin ¢ikis miline monte edin.
2 Zinciri takin ve GAV tahrikini konumlandirin.
2 Gerdirme kolunu GAV tahriki ile mil ucundaki pinyon arasina baglayin. Ayni zamanda zinciri de gerdirin.
2 Ust ve alt koruyucu kapagi monte edin.

1 » GAV tahrikinin montaji ve kullanimi hakkinda daha
fazla bilgi icin 1Utfen GAV tahrikinin ayri isletim
kilavuzuna bakin.

7.6.3 Kullanilmig taglama bandini gikarma

1 Kullaniimis taglama bandini gikarmadan 6nce, taslama
bandinin mevcut egimini (agisini) taslama tamburunun
sol tarafinda taglama bandinin baslangicinda (1 yuva)
keceli kalemle isaretleyin, bdylece yeni taslama bandi
ayni egimle takilabilir.

Kullaniimig taslama bandini gikarmak icin islem adimlari:
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Res. 13: Taslama bandini silindirden ¢ézme
2 Gémme basli vidayi (1) ¢c6zin ve cikarin.
2 Cozulen kelepceyi (3) saga dogru ¢ikarin.
2 Taslama bandinin baslangicini silindirin (2) yuvasindan ¢ekip cikarin.
2 GAV tahrikini baglatin ve silindiri ters ydnde calistirin.
< Silindir dénerken kullaniimis taglama bandini silindirden ¢ézin.
< Kullaniimis taglama bandini tasfiye edin.
2 Taslama tamburunu temizleyin.
2 Tum parcalar ve civatalar daha sonra tekrar monte etmek icin kenara koyun.

1 » GAV tahrikinin kullanimi hakkinda daha fazla bilgi igin
litfen GAV tahrikinin ayri isletim kilavuzuna bakin.

7.6.4 Bant sarma tertibatini monte etme

1 Asagidaki calismalar en az 2 kigiyle yapiimalidir.
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Res. 14: Bant sarma tertibati makineye monte edilmis

Bant sarma tertibatinin montaji i¢in islem adimlari:
2 Borulu cergeveyi (2) sarma borusu (1) ile birlikte iki kisi ile makineye tasiyin.
2 Borulu cerceveyi sabitleme noktalarindan (3, 4) makineye vidalayin.

7.6.5 Bant basglangicini gecirme

Res. 15: Bant akisinin prensip gdsterimi

1 |El ile gerilim altinda tutulan kayis beslemesi 2 |Sarma borusu
3 [Taslama tamburu 4 |Kasnak
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| 5]|Agnk @80 kg) | |
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Yeni taglama bandini gecgirmek icin islem adimlari:
2 Silindiri kayis beslemesiyle birlikte bukilmeden ¢dzllebilecek sekilde yerlestirin (doner tabla veya cubuk).
2 Taslama bandinin baslangicini bir tur halinde sarma borusunun (2) Uzerine sarin.

Res. 16: Yeni tagslama bandini silindire sabitleme

2 Taslama bandinin baslangicini (A) taslama tamburunun (3) sol tarafina (B) gecirin. Bant baslangicinin sikistirma
kelepcesi tarafindan guvenli bir sekilde tutulabildiginden emin olun.

< Taslama bandi Uzerinde civata (C) icin deligin acilmasi gereken noktayi isaretlemek igin kegeli kalem kullanin.

2 Taslama bandini (A) taslama tamburundan tekrar ¢ekin ve taslama bandi Gzerindeki isaretli noktada bir delgec
kullanarak yeterince bUyuk bir delik acgin.

2 Taslama bandinin baslangicini (A) tekrar taslama tamburunun sol tarafina (B) gecirin ve sikistirma parcgasini altina
yerlestirin.

2 Gomme bagli vidayi (C) silindirin ve bandi kelepgenin icinden gegirin ve civata ile sabitleyin.

2 Kasnagi (4) yukarida gosterildigi gibi taslama bandina kancalayin.

2 Kasnagin icine agirlik (5) kancalayin.

2 Kayisi (1), kasnak (4) sarma borusunun (2) alt kenariyla neredeyse ayni hizaya gelene kadar elle gerin.
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7.6.6 Taslama bandini sarma

1 Asagidaki calismalar en az 2 kisiyle yapiimalidir.

Res. 17: Taslama bandini taglama tamburunun Uzerine sarma

Taslama bandini taglama tamburunun Uzerine sarmak igin islem adimlari:

2 Bir kisi, kasnak (2) sarma borusunun (3) alt kenar ile neredeyse ayni hizaya gelene kadar taglama bandinin gevsek
ucunu gerilim altinda tutar.

2 Taslama tamburundaki kisi GAV tahrikini yavas bir hizda calistirr,

< Taslama tamburu (4) yavasca dénerken, taslama bandini tagslama tamburunun (6) baslangicinda eski taslama
bandinin hatvesinin isareti boyunca yénlendirin. Taslama bandinin bobinleri arasindaki mesafe (5) sabit 0,5 ila 1 mm
olmalidir.

< Duzeltme yapmak igin GAV tahriki durdurulabilir ve ters yénde ¢alistinlabilir. Taglama bandi Gzerindeki gerilimi
korumak i¢in agirlik (2) her zaman zeminin Uzerinde olmalidir.

2 Taslama bandi taglama tamburunun tim uzunluguna uygulanana kadar bu isleme devam edin.

1 P GAV tahrikinin kullanimi hakkinda daha fazla bilgi igin
litfen GAV tahrikinin ayri igletim kilavuzuna bakin.

7.6.7 Taslama bandini sabitleme

1 Asagidaki calismalar en az 2 kisiyle yapiimalidir.
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Kullanim/igletim

Res. 18: Taglama bandini taglama tamburunun Uzerine sabitleme
Taslama bandini taslama tamburunun Uzerine sabitlemek icin islem adimlari:

2 Taslama tamburunun sag tarafinda 3 yuva vardir. Taglama bandini, tagslama tamburunda taslama kayisinin
genisligini henuiz alabilecek yuvaya (5) yerlestirin. Taslama bandi ¢ikinti yapmamalidir.

< Bir vidall kelepge (3) ve koruyucu bir parca (4) (deri veya ahsap) kullanarak taslama bandini taglama tamburuna
kelepceleyin.

2 Taslama bandinin kesilebilecedi noktay isaretleyin. Uzunlugun (civata deliginin yaklasik 2 cm Uzerinde) kelepceden
bandin ucunu guvenli bir sekilde tutmak icin yeterli oldugundan emin olun.

2 Taslama bandini yerlestirin ve keceli kalem (1) kullanarak taslama bandi Uzerinde civata (7) icin deligin aciimasi
gereken noktayi delikten (2) isaretleyin.

< Taslama bandini tekrar taglama tamburundan cekin ve isaretli yerinden kesin.

2 Bir delgeg ile taglama bandinin isaretli noktasina yeterli blyUklUkte bir delik agin.

2 Taslama bandinin ucunu taglama tamburunun (5) sag tarafina yeniden gecirin ve kelepceyi (6) altina yerlestirin.

2 Gémme basli vidayi (7) taslama tamburunun ve taslama bandini kelepgenin icinden gecirin ve civatayla sabitleyin.
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Arizalar

8 Anzalar
8.1 Givenlik

@ EMNIYET TALIMATLARI

Arnza giderme sirasinda guvenli caligma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] béliminde makine ile/lizerinde
yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere
riayet edilmelidir.

P Ariza giderme ile ilgili tim calismalar yalnizca 6zel
olarak egitiimis uzman personel (bkz. bdlim Personel
ile ilgili talepler [ 19]) tarafindan uygulanabilir.

P Elektrik tesislerindeki calismalar yalnizca elektrik
teknisyenleri (bkz. bolim Personel kalifikasyonu
[ 19]) tarafindan uygulanabilir.

P Ariza giderme ile ilgili tim calismalarda yerel
kazalardan korunma talimatlar uyarinca koruyucu
donanim kullaniimalidir.

P Calismalara baglamadan énce elektrik beslemesini
kapatin ve tekrar calistirmaya karsi emniyete alin.

P Calismalara baglamadan énce yeterli montaj
serbestligi saglayin.

» Montaj yerinde dizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek sekilde Ust Uste duran veya ortalikta duran
yapl parcalari ve aletler kaza sebebidir.

» Yapi parcalari cikariimis veya yerleri degistiriimisse,
dogru montaja dikkat edin, tim sabitleme
elemanlarini tekrar takin ve civata sikma torklarina
riayet edin.

» Cevre koruma ile ilgili bilgileri dikkate alin.
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Arizalar

8.2 Bir tehlike olusturan arizalarda yapilacaklar

Temel gecerli prensip:
= Kisiler veya nesneler icin dolaysiz tehlike olusturan ariza durumlarinda makineyi derhal kapatin.
= Ariza nedenini belirleyin.
= Kullanim yerindeki sorumluyu ariza hakkinda bilgilendirin.

= Ariza giderme icin yapilacak calismalarda tehlikeli bolgelere girilmesi gerekiyorsa veya tehlikeli bélgelere midahale
edilecekse, makineyi tekrar calistirmaya karsi emniyete alin.

= Arizanin yetkili uzman personel tarafindan giderilmesini saglayin.

8.3 Ariza giderme caligmalari
8.3.1 Elektrik donaniminda arizalar

2 Ana salterin konumunu kontrol edin.
< Makinenin elektrik donanimini elektrik teknisyenine kontrol ettirin.
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Arizalar

8.4 Anza giderme calismalari tamamlandiktan sonra alinacak dnlemler
Ariza giderme galismalarini tamamladiktan sonra ve tekrar ¢alistirmadan 6nce asagidaki dnlemleri alin:
2 Daha énce ¢dzilen civata baglantilarini sikin.
2 Hareket ylzeylerini temizleyin.
< Daha énce ¢ikarilan koruma tertibatlarinin ve kapaklarin tekrar diizguin bir sekilde monte edildiginden emin olun.
2 Kullanilan tUm aletlerin ve calisma malzemelerinin calisma alanindan uzaklastirildigindan emin olun.

2 Calisma alanini temizleyin ve gerekiyorsa disari sizan sivi, isleme malzemesi veya benzer maddeleri giderin ve
cevreye uygun bir sekilde tasfiye edin.

<2 Tum glvenlik diizeneklerinin dizgtn bir sekilde monte edildiginden ve islevsel oldugundan emin olun.

ﬁ ATEHLIKE

Beklenmedik sekilde tekrar calistinidiginda tehlike!

Tekrar calistirma sirasinda, tehlike bdlgesinde bulunan
veya tehlike bolgesine mudahale eden kisiler igin
yaralanma tehlikesi vardir.

P Tekrar calistirmadan énce, tehlike bdlgesinde hig
kimsenin bulunmadigindan veya tehlike bdlgesine
mudahale etmediginden emin olun.
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9 Bakim

9.1 Giuvenlik

@ EMNIYET TALIMATLARI

Bakim calismalari sirasinda guvenli galisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] béliminde makine ile/lizerinde

yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere

riayet edilmelidir.

P TUm bakim galismalari yalnizca 6zel olarak egitilmis
uzman personel (bkz. balim Personel ile ilgili talepler
[ 19]) tarafindan uygulanabilir.

P Elektrik tesislerindeki calismalar yalnizca elektrik
teknisyenleri (bkz. bolim Personel kalifikasyonu
[ 19]) tarafindan uygulanabilir.

P Ariza giderme ile ilgili tim calismalarda yerel
kazalardan korunma talimatlar uyarinca koruyucu
donanim kullaniimalidir.

P Calismalara baglamadan énce elektrik beslemesini
kapatin ve tekrar calistirmaya karsi emniyete alin.

P Calismalara baglamadan énce yeterli montaj
serbestligi saglayin.

» Montaj yerinde dizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek sekilde Ust Uste duran veya ortalikta duran
yapl parcalari ve aletler kaza sebebidir.

» Yapi parcalari cikariimis veya yerleri degistiriimisse,
dogru montaja dikkat edin, tim sabitleme
elemanlarini tekrar takin ve civata sikma torklarina
riayet edin.

» Cevre koruma ile ilgili bilgileri dikkate alin.
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9.2 Onarimlar

1

Makine ve makinenin yapi gruplarinda yapilacak
onarimlar bakim calismalari olarak degerlendirimez ve
yalnizca egitimli teknikerler veya Ureticinin servis
personeli tarafindan uygulanmalidir.

9.3 Bakim araliklari

9.3.1 Bilgiler

Uygulama

= Asagidaki sayfalarda 6ngdrilen bakim calismalar ve

= ilgili dokUmantasyon uyarinca satin alma bilesenlerinde yapilacak bakim ¢alismalari

makinenin glvenli ve sorunsuz bir sekilde calismasi igin 6n kosuldur.

Belirtilen bakim araliklari uzun yillara dayanan tecriibe ve deneyimlerimize gbre hazirlanmistir. Asinma parcalarinda
normalin Uzerinde bir asinma goruldiginde veya arizalar daha sik olarak meydana geldiginde, isleticinin iki bakim
arasindaki streyi uygun bir sekilde kisaltmasi gereklidir.

Ongoériilen bakim calismalarinin yapildigini ispat etmek icin bir bakim protokoldi tutulmalidir.

1

Ongoérilen bakim calismalarinin uygulandigini gésteren
ispat, olasl garanti hizmetlerinin gegerli kiinmasi i¢in én
kosuldur.

isletim kilavuzu DSM 20/1
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9.3.2 Bakim plani

Aralik

Bakim calismasi

Tanim

Her kullanimdan énce

Koruyucu kapaklarin ve givenlik
dlzeneklerinin islev kontrolU

50 galisma saatinde bir

Kontrol cihazinin kizak yatagini
temizleme ve yaglama

Makinenin temizlenmesi [ 74]

Zinciri ve eksantrik askiy gres fircasi ile
yaglama

150 calisma saatinde bir

igne yatagini yaglama

igne yatagini yaglama [ 74]

Digli yagini kontrol etme

Digli yagini kontrol etme [ 74]

Gerektiginde

Makinenin temizlenmesi

Makinenin temizlenmesi [ 74]
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9.4 Bakim calismalari

9.4.1 Temizlik caligmalari

9.4.11

Genel temizlik

AUYARI

Sivri ve keskin yapi parcalari nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Sivri ve keskin yapi pargalariyla usultine aykiri islem
yapiimasi durumunda delinme ve kesilme tehlikeleri
bulunur.

» Koruyucu eldiven kullanin.

oy T

Usulline aykir temizlik durumunda maddi hasar!

Makinenin usuline aykin sekilde temizlenmesi
durumunda elektronik bilesenler islanabilir ve bunlar
hasar gérebilir.

» Makineyi yalnizca asagida belirtilen kosullara riayet
ederek temizleyin.

Makineyi ve gevresini asagidaki kosullarda temizleyin:

= Asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.

= YUksek basincl temizleyiciler kullanmayin.

= Islak olarak temizlemeyin. Elektronik bilesenlere islaklik ulasmayacagindan emin olun.
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9.4.1.2 Makinenin temizlenmesi
Makineyi temizlemek igin asagidaki calismalar yurtttimelidir

Kontrol cihazinin kizak yatagi
2 Kontrol cihazinin kizak yataginin hareket ylzeylerini tly birakmayan yumusak bir bez ile temizleyin.
< Hareket ylzeylerini hafifce yaglayin.

Eksantrik aski
< Eksantrik askiyi (5) gerektiginde temizleyin ve tekrar yaglayin.

9.4.2 igne yatagini yaglama

igne yatagini (2) her kapak setinin ardindan yaglama
2 Kendiliginden kapanan yaglayiciyi (1) acarak 5 - 10 damla yag doldurun.

9.4.3 Digli yagini kontrol etme
2 Dislinin yag seviyesini gbzetleme camindan (3) kontrol edin.
= Yag seviyesi 2/3'ten daha dustkse ilave edin.
2 Yag ilave etmek igin diglinin Ust kismindaki kapagi (4) ¢ikarin.
2 Yag ilave edin.
2 Kapagi tekrar yerine takin.
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9.5 Bakim calismalarinin ardindan alinacak onlemler

Bakim calismalari tamamlandiktan sonra ve makineyi ¢alistirmadan 6nce asagidaki adimlar uygulanmalidir:

2 Daha dnce ¢dzilen tim civata baglantilarinin sikica oturdugunu kontrol edin.

2 Daha énce ¢ikarllan koruma tertibatlarinin ve kapaklarin tekrar diizgin bir sekilde takilip takimadigini kontrol edin.
Calisma alanini temizleyin ve gerekiyorsa disari sizan sivi, isleme malzemesi veya benzer maddeleri giderin.

< Kullanilan tdm aletlerin, malzemelerin ve diger donanimlarin ¢alisma alanindan uzaklastiridigindan emin olun.

2 Makinenin tim guvenlik diizeneklerinin sorunsuz bir sekilde calistigindan emin olun.

ﬁ ATEHLIKE

Makine beklenmedik sekilde tekrar ¢alistirildiginda
hayati tehlike!

Makineyi tekrar calistirma sirasinda, tehlike bolgesinde
bulunan veya tehlike boélgesine midahale eden kisiler
icin yaralanma tehlikesi vardir.

» Makineyi tekrar caligstirmadan énce, tehlike
bdlgesinde hic kimsenin bulunmadigindan veya
tehlike bdlgesine mudahale etmediginden emin olun.
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Sokme ve imha

10 Sokme ve imha
10.1 Gilvenlik

@ EMNIYET TALIMATLARI

Makinenin demontaji ve tasfiyesi sirasinda gtivenli
calisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Glvenlik [ 14] boliminde makine ile/lizerinde
yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere
riayet edilmelidir.

» Demontaj islemi yalnizca 6zel olarak egitilmis uzman
personel (bkz. bolim Personel ile ilgili talepler [+ 19])
tarafindan uygulanabilir.

P Elektrik tesislerindeki calismalar yalnizca elektrik
teknisyenleri (bkz. bolim Personel kalifikasyonu
[ 19]) tarafindan uygulanabilir.

» Demontaj ve tasfiye ile ilgili tim calismalarda yerel
kazalardan korunma talimatlar uyarinca koruyucu
donanim kullaniimalidir.

» Demontaj islemine baslamadan énce elektrik
beslemesini kapatin ve nihai olarak ayirin.

P Calismalara baglamadan nce yeterli alan
bulunmasini saglayin.

» Calisma yerinde dizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek sekilde Ust Uste duran veya ortalikta duran
yapl pargalari ve aletler kaza sebebidir. Acik, keskin
kenarl yapi parcalaryla dikkatli islem yapin.

» Yapi parcalarini teknigine uygun sekilde demonte
edin. Yapi parcalarinin kismi yiksek ézgul agirligini
dikkate alin. Gerekiyorsa kaldirma araglari kullanin.
Yere dismemeleri veya devrilmemeleri icin yapi
parcalarini emniyete alin.

P Cevreye zarar veren maddelerle yanlis islem
yaplimasi, bilhassa yanlis tasfiye edilmeleri
durumunda ¢evre icin dnemli zararlar meydana
gelebilir. Cevreye zarar veren maddeler yanlislikla
cevreye ulasirsa, derhal 6nlemler alinmali ve yetkili
yerel kurum verilen zarar konusunda
bilgilendirilmelidir.
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10.2 Devre disi birakma ve demontaj
Makineyi devre digl birakmak igin:
2 TUm tesisin elektrik sebekesini kapatin ve tesisi elektrik sebekesinden ayirin.
2 Makineyi ve makinenin yapi gruplarini demonte edin.
< Makineyi ve makinenin yapi gruplarini depolayin (bkz. bdlim Ara depolama ile ilgili bilgiler [ 40]) veya

2 Makineyi ve makinenin yapi gruplarini gecerli yerel is sagligi ve cevre koruma talimatlarini dikkate alarak parcalarina
ayirin.

10.3 Tasfiye

Yanlis tasfiye islemi durumunda ¢evreye zarar
verme!

Yaglama ve diger yardimci maddeler 6zel atik islemine
tabi tutulmali ve yalnizca ruhsatl uzman isletmeler
tarafindan tasfiye edilmelidir! Pargalarina ayrilan
bilesenleri geri donUsum noktalarina teslim edin:

P Metal pargalari hurdaya ayirin.
P Plastik malzemeleri geri donlstime verin.

» Diger bilesenleri malzeme 6zelligine gdre tasnif ederek
tasfiye edin. Yerel kurum veya 6zel tasfiye isletmeleri
cevreye uygun tasfiye islemi hakkinda bilgi
vermektedir.

Bilesenlere asagdidaki tabelada gosterildigi gibi dn islem yapin ve tasfiye edin:

Bilesenler On islem Tasfiye

Mekanik bilesenler Temizleme Hurda

Gresler Cikarin, temizleyin bkz. Guvenlik veri bulteni
Yaglar Bosaltin, pompalayin bkz. Guvenlik veri bulteni
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11 EK
11.1 Uygunluk beyani

1

Asagidaki sayfalarda bir drnek Uygunluk beyani [ 79]
gbsterilmistir. Makinenin orijinal uygunluk beyani
makineden ayri olarak teslim edilmektedir.
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EC Declaration of conformity

Rapperswil,

Graf + Cie AG declare that the product:

Designation:
Type:
Serial No.:

Machine -No.:

fulfils the following relevant provisions:

2006/42/EC (EC Machinery Directive)
including their modifications

Reference to the harmonised standards:

EN 60204-1 Safety of machines — Electrical equipment of machines,
Part 1: General requirements

Responsible for the documentation: Quality Manager
Graf + Cie AG, Bildaustrasse 6, 8640 Rapperswil, Switzerland

Graf + Cie AG

Managing Director Graf Group Head R&D

Graf + Cie AG
Bildaustrasse 6

CH-8640 Rapperswil

T +41 552217111

F +41 55 22172 33
www.graf-companies.com



11.2 Planlar, semalar ve birlikte gecerli olan belgeler

Asagidaki planlar, semalar ve birlikte gecerli olan belgeler, toplam dokimantasyonun bir parcasidir
1. Makine cizimleri ve parca listeleri [ 81]

2. Yedek parca listesi [ 97]
3. Elektronik semasi [ 100]
4. Dijital dlgtim gdstergesi [ 112]
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Ag(i)lge(l)zlérg%er Ersajz fiir Material Masse ]Axslgezn;ggt_o:ﬁ?nzen nach _a @_
Deckelschleifmaschine Gezeichnet [ 15092023 | chrp

Massstab
DSM 20/1 Geprift 18.10.2023 chmko
Graf + Cie AG Schutzvermerk: Ad Zetonnungstummer e

% CH-8640 Rapperswil  “Mie s may]  D-001885 | 0




80 | 7 |Gewindestift ISO 4026-M8x10-45H BN 1424 |- 27300810

79 | 4 |Gewindestift ISO 4026-M8x8-45H BN 1424 |- 27300808

78 1 | Gewindestift ISO 4026-M8x6-45H BN 1424 |- 27300806

77 1 |Gewindestift ISO 4026-M6x8-45H BN 28 - 27300608

76 1 |Gewindestift ISO 4026-M5x10-45H BN 28 - 27300510

75 | 4 |Gewindestift ISO 4026-M4x16-45H BN 28 - 27300416

74 1 |Senkschraube ISO 14581-M8x30-8.8 BN 4851 |- 27170830

73 8 |Linsenschraube eco-fix-M3x8-4.8 BN 5128 |- 27222308

72 | 4 |Linsenschraube eco-fix-M6x20-4.8 BN 5128 |- 27222620

71 | 46 |Linsenschraube In-6Rund -M5x8-St BN 5128 |- 27222508

70 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M12x35-8.8 BN 3 - 27021235

69 | 2 |Zylinderschraube DIN 912-M10x25-8.8 BN 3 - 27021025

68 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M10x20-8.8 BN 3 - 27021020

67 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M10x16-8.8 BN 3 - 27021016

66 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M8x50-8.8 BN 4 - 27030850

65 | 2 |Zylinderschraube DIN 912-M6x16-8.8 BN 3 - 27020616

64 | 8 |Zylinderschraube DIN 912-M6x12-8.8 BN 3 - 27020612

63 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M6x8-8.8 BN 3 - 27020608

62 | 8 |Zylinderschraube DIN 912-M5x16-8.8 BN 3 - 27020516

61 2 | Zylinderschraube DIN 912-M5x12-8.8 BN 3 - 27020512

60 4 | Sechskantschraube DIN 933-M8x20-8.8 BN 56 - 27000820

59 | 2 |Sechskantschraube DIN 933-M8x16-8.8 BN 56 - 27000816

58 1 |Scheibe Senkung 90° GRIT 2134 2134001

57 1 |Maschinenschild klein mit CE Thomas D.100.109 100.096

56 1 |Rund-Kupfer D-001891 111.015

55 1 |Elektroschema mit Cubitronband D-001444 110.743

54 1 |Blech vorne links 50-4-3571 005043571

53 1 |Blech vorne rechts 50-4-3570 005043570

52 | 2 |Blech hinten 50-4-3569 005043569

51 2 |Rolltisch - Abdeckung 50-4-3348 005043348

50 | 2 |Druckstlick 50-4-3248 005043248

49 | 0 |Keilriemenscheibe 60Hz auf KA 50-4-2745 005042745

48 0 [Keilriemenscheibe 50Hz auf KA 50-4-2743 005042743

47 1 |Distanzblichse 50-4-2742 005042742

46 1 |Keilriemenscheibe @112 mit Taper-Lock Blichse 50-4-2741 005042741

45 | 2 |Flanschbiichse 50-4-2220 005042220

44 | 2 |Bolzen 50-4-2218 005042218

43 | 2 |Platte 50-4-2130 005042130

42 | 2 |Leiste 50-4-1974 005041974

41 1 |Bohrungsschnecke 50-4-1314 005041314

Pos. | Anz. | Bezeichnung Lieferant  |Zeichnung-Nr. Artikel-Nr.

Ag(i)lge(l)zlérg%er Ersajz fir Material Masse ]Axslgezn;ggt_o:ﬁ?nzen nach _a @_

Deckelschleifmaschine Gezeichnet [ 15092023 | chrp

Massstab

DSM 20/1 Geprift 18.10.2023 chmko
Graf + Cie AG Schutzvermerk: Ad Zetonnungstummer e

% CH-8640 Rapperswil "o mer]  D-001885 | O




120 | 1 |Gebotsschild Handschuhe benutzen @50 Schérer + Kunz AG |- 25910202

119 | 1 |Glissa-Lager 14E7/20r7x25 Aladin - 2691142025

118 | 1 |Spannrolle R 27 101041 Rosta - 25101010

117 | 1 |Spannelement SE-F 18 Rosta - 25101021

116 | 1 |Verschlussglied 9812 Nr.26E Ortlinghaus - 25070204

115 | 1 [Rollenkette 1/2"x5/16" Nr.9812 mit 65 Glieder Ortlinghaus - 25070003

114 | 2 |Keilriemen SPA 13 x 1525 Angst+Pfister - 2503131525

113 | 4 |Schwingungsdampfer 10250 Rosta - 25600001

112 | 2 |Schnellspannklemme SU 12 Sermax - 25121001

1111 1 |Speichenrad VR. 160 FP Elesa - 110.987

110 | 1 |Y-Flanschlager FYTB 25 TF SKF - 26FYTB25TF

109 | 1 |Y-Flanschlager FYTB 20 TF SKF - 26FYTB20TF

108 | 0 |[Stirnradgetriebe-Motor MRD 02 auf KA - 29103238050

107 | 0 |Drehstrom-Motor MT 90 S auf KA - 29011840050

106 | 2 |Halbrundkerbnagel ISO 8746-2.5x6-St BN 893 - 27400256

105 | 2 |Tellerfeder DIN 2093 B-28x14.2x1-FSt BN 805 - 27130051

104 | 4 |Scheibe DIN 125 A-12-140 HV BN 715 - 27100012

103 | 2 |Scheibe DIN 125 A-10-140 HV BN 715 - 27100010

102 | 6 |Scheibe DIN 125 A-8-140 HV BN 715 - 27100008

101 | 10 |Scheibe DIN 125 A-6-140 HV BN 715 - 27100006

100 | 1 |Spannstift ISO 8752-4x24-St BN 876 - 27270424

99 | 2 |Kegelstift ISO 2339 A-8x70-St BN 861 - 27260870

98 | 1 |Zylinderstift DIN 6325-10 h6x40-St BN 858 - 27251040

97 | 1 |Zylinderstift DIN 6325-8 h6x30-St BN 858 - 27250830

96 | 8 |Zylinderstift DIN 6325-5 h6x20-St BN 858 - 27250520

95 | 1 |Zylinderstift DIN 6325-4 h6x20-St BN 858 - 27250420

94 | 1 |Passfeder DIN 6885-A 14x9x32 BN 870 - 2734140932

93 | 1 [|Passfeder DIN 6885-A 8x7x20 BN 870 - 2734080720

92 | 1 |Passfeder DIN 6885-A 6x6x25 BN 870 - 2734060625

91 | 4 |Sicherungsmutter DIN 985-M4-6 BN 161 - 27076504

90 | 6 |Sechskantmutter DIN 934-M12-8 BN 117 - 27060012

89 | 8 |Sechskantmutter DIN 934-M6-8 BN 117 - 27060006

88 | 1 |Stellring VSM 15210-20-St BN 866 - 27360020

87 | 2 |Stellring DIN 705 A-50-St BN 868 - 27360050

86 | 2 |Gewindestange DIN 975-M6x180-8.8 BN 5269 - 19010006

85 | 2 |Gewindestift ISO 4027-M12x40-45H BN 29 - 27321240

84 | 2 |Gewindestift ISO 4026-M10x35-45H BN 1424 - 27301035

83 | 2 |Gewindestift ISO 4026-M10x12-45H BN 1424 - 27301012

82 | 1 |Gewindestift ISO 4026-M8x20-45H BN 1424 - 27300820

81 1 | Gewindestift ISO 4026-M8x12-45H BN 1424 - 27300812

Pos. | Anz. | Bezeichnung Lieferant Zeichnung-Nr. | Artikel-Nr.

Ag(i)lge(l)zlérg%er Ersajz fiir Material Masse ]Axslgezn;ggt_o:ﬁ?nzen nach _a @_

Deckelschleifmaschine Gezeichnet [ 15092023 | chrp

Massstab

DSM 20/1 Geprift 18.10.2023 chmko
Graf + Cie AG Schutzvermerk: Ad Zetonnungstummer e

% CH-8640 Rapperswil "™t hmer]  D-001885 | O




123 | 1 |Sticker QR-Code D-001790 111.063
122 | 2 |Federdeckoler M8 Hausammann - 27490008
121 | 1 |Augenschutz benutzen 50mm Schérer + Kunz AG |- 25910301
Pos. | Anz. | Bezeichnung Lieferant Zeichnung-Nr. | Artikel-Nr.
Ag(i)lge(l)zlérg%er Ersa!z fiir Material Masse ]Axslgezn;ggt_o:ﬁ?nzen nach _a @_
Deckelschleifmaschine Gezeichnet | 15.002023 | ohrp
DSM 20/1 Gepriift 18.10.2023 chmko
Zeichnungs-Nummer Index
Graf + Cie AG Schutzvermerk: Ad
. DIN ISO 16016 beach -
5 ¥ CH-8640 Rapperswil o deotebeaction ———  D-001885 0
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Schmirgelband mit 1-2mm Lucke aufgezogen -
Sanding belt hoisted up with 1-2mm gap
IC
O B
Schmirgelband kurz 80001464
37m | Schmirgelband Cubitron 80001464
4 |Se-Schr In-6Rund 1SO 14581-M8x16-8.8 BN 4851 27170816
4 |Bride 60-4-1062 006041062 |
1 |Rohr Schleifwalze 60" 60-1-0179 00601179
Pos. | Anz. |Bezeichnung Lieferant  |Zeichnung-Nr. Artikel-Nr.
Briden gegeniiber befestigen und Meoarr | e Material ek | IS yen oleranzen nach 6@
ein Stlick Schmirgelband unterlegen . ;
. =Ty Schmirgelbandwalze Cubitron 60" wessaay |Gt [ 10002025 | o
Fasten the clamps opposite each other and s
place a piece of sanding belt underneath DSM20 ' Gepraft | 23032023 |  ohyf  fp
Graf + C|e AG Schutzvermerk: Al Zeichnungs-Nummer Index
CH-8640 Rapperswil "™ (Refer 0 180 16018) | 71 60-1-0177 1
12 1 70 8 | 7 | 5 | ! 3 | 2 | 1
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195
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gy

e

L —

130

4

VA

1712

q [ |

4
12 |2 Schnellspannklemme SU 12 Sermax 25121001
11 ]2 Scheibe DIN 125 A-8-140 HV BN 715 27100008
10 |2 Linsenschraube eco-fix-M5x6-4.8 BN 5128 21222506
9 |8 Linsenschraube eco-fix-M5x12-4.8 BN 5128 21222512
8 |4 Zylinderschraube DIN 912-M6x20-8.8 BN 3 27020620
7 |4 Zylinderschraube DIN 912-M6x35-8.8 BN 4 27030635
6 |2 Zylinderschraube DIN 912-M8x25-8.8 BN 3 27020825
5 |2 Druckstiick 50-4-3248
4 1 Schutzblech Schleiftrdger 50-3-2390
3 |1 Winkel 50-3-2389
2 |1 Schleifplatte auf KA 50-3-667
1|1 Schleiftrager Universell 50-1-501
Pos. [Menge |Bezeichnung Lieferant Bemerkung
Anderungen: Gehort zu Zeichnung -
1) 6) Ersetzt durch -
2) 7) Ersatz fur -
Z; g; Allgemeintoleranzen nach
5) 10) ISO 2768 - mK E}@
Schleiftrager 40-60" Massstab | Gezeichnet| 08.10.21 |  chyf
112 |Gepritt |12.10.21| ched
Graf + Cie AG sowisomion|  50-2-997,0

CH-8640 Rapperswil

(Refer to ISO 16016)
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7 2 3l
N3
S,
|
.4
0| 1] zyl-Sti 25 | 10x%0 |pN858| CBZ 27244090
24 : |
1 | Schutzstopfen 23 | TLl-4-424 CBZ 2604424
2 | Radial- Wellendichtring 22 | SM32/457 APZ  2500SM3245#
1| Radial- Wellendichtring 24 | BASL 40547 : 25000002 -
L 2| Aillenkugellager 20 | 6009 SHF/SRO 266009
1 | Oelstands-JSchauglas 19 | 72" |600-4 27396004
. ‘ ; 18 ‘ ; : ‘
ZNWN 2 | Gew-Sti In-6ht 17 | Msx6 | 912 27300506
[ BENY ~Sti In- 6kt Moxt1? | 912
B \“\ 2| Gew -Sti In 16 X 27300817
T 1| Zyl-Schr In-6kt | 5 | M6x35 | 912 272070635
10 2| Zy-Schr In-ght | MEx30 | 912 22020630
| 1| Zyl-Schr /n-6ht 13 | Méxz0 | 912 270206 20
,5 8 | Zyl-Schr In-6kt 12 | Mex12 | 912 27020642
AAAAA 11
2 | Distanzscheibe 10 |32/44x05 CBz 246324405
\ 1| Gabel 8 3776 50-4-1286
: 1| Deckel 7 50-4~1285
3 | 1| Deckel 6 50~4~1%84
' : 5 - ;
— | : 1| Schnecke 4 50-3-6582
' ] | |1 | Schneckenrad 3 1105 | 50-3-681
) 2
1| Getriebegehause 1 3774 50-2-337
Stiick Gegenstand Pos. | Werkstoff | DIN Modell Bemerkung
| | Aenderungens 17,5820 7. 1082 @ 19 DO 23D IOH L4348
Gehbrt zu Zeichr{unéz F#/é’?;‘&b;}”r 982 25.2.73 078 Ersatz fiir al/eZelchnung
g \/ Grundsymbol, Formgebung freigestelit N 12.....N 1 Rauheitsklassen nach MaBe ohne Toleranz
2 Bearbeitung durch Spanabnahme VSM 10230 und 10231 sind nach DIN 7168 " mittel,,
S \ Spanabnahme nicht erlaubt einzuhalten,
Q . . MaBstab |Gezeichnet|27 4480 &,ZQ'
®| Traversiergetriebe P e
Q| Zusammenstellung | Gesehen
t - ] L “
Q| Graf & Cie AG, Rapperswil 50-2 79

O 803
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St uek Gegenstand Pos. [Werkstof f| VSM Modell |Bemerkung

IIj1 Renderungen: Geh#irt zu Zeichnung 50 - 4~ 21461
ég ’ , Ersetzt durch
3) Ersatz for
4) Masse ohne Toleranz sind mach
5) DIN 7168 "mittel” einzuhalten.

IMassstab|Gezeichnet| 3.7 PH RE

Umlenkrolle ot ot i o

R % D 30 Gesehen

|Graf + Cie AG,Rapperswil| 90 -3-1430, 0




30
29
28
2/
26
25
24
23
22
21
20
19
18
17
16
15
14
13
2 |okt—-Mutter 0.5d 12 [MI0 4398 21070010
2 |Si—Ring 11 |¢42x1.75 |472 21290042
2 |Si—-Ring 10 [420x1.2 471 21280020
2 |IRillenkugellager 9 |6004 2RS 2660042RS
8
i
6
5
1 [Ringschraube 4 50-4-2317
1 |Blgel 3 50-3-1394
1 |Achse 2 50-4-2316
1 [Rolle 1 50-4-2315
Stiuck Gegenstand Pos. |Werkstoff| VSM Model l Bemerkung
I Renderungen: Gehtrt zu Zeichnung 50-3-1430
ég Pos. 11 neu 14.05.93 FI Ersetzt durch
3) Ersatz fur
: Blatt 1/1
Unlenkrolle B
ROD 30 % Gesehen
Graf + Cie AG,Rapperswil| 50-4-2161, 1




10 11

12

8/11

18/19

fan

382

7/14

=— \)\

rlﬂ

198

10

13

Artikel Nummer 005041338

19 |1 Messteller beweglich 25130010-25

18 |1 Messteller starr 25130011-25

17 |1 Messuhr Digital Sender-+Empfanger GRIT 005043310

16 |1 Mikro-Feineinstellung C1200 BRC 25130006

15 |1 Anbau-Gelenkstativ FISSO CLASSIC C100 BRC 25130005

14 |2 Gummipuffer M5 25120103

13 |1 Spannstift VSM 12785-4x12-St BN 881 27270412

12 |2 Gewindestift ISO 4026-M6x20-45H BN 28 27300620

11 ]2 Scheibe DIN 125 A-8-140 HV BN 715 27100008

10 |2 Sechskantmutter DIN 934-M6-8 BN 117 27060006

9 |16 Linsenschraube eco-fix-M3x8-4.8 BN 5128 27222308

8§ |2 Sechskantschraube DIN 931-M8x45-8.8 BN 57 27010845

7 |2 Zylinderschraube DIN 912-M4x12-8.8 BN 3 27020412

6 |1 Keil 50-4-1215

5 |2 Pufferplatte 50-4-301

4 |1 Schlitten 50-3-678

3 Kontrollbock komplett 50-2-691

2 |1 Beschriftungsband 50-3-2146

1 1 Kontrollbalken 60" 50-1-285

Pos. |Menge |Bezeichnung Lieferant Bemerkung

Anderungen: Gehért zu Zeichnung -

1) 6) Ersetzt durch -

:23; ;; Ersatz flr -

g; 13; ;Asll(ggezrgglsn'forlr?&anzen nach 6@

Kontro"vorrichtung Massstab | Gezeichnet| 08.10.21 |  chyf
1:2 | Geprift |12.10.21| ched

Graf + Cie AG sorwisomion|  50-1-500,0

CH-8640 Rapperswil

(Refer to ISO 16016)




4 |4 Scheibe DIN 125 A-6-140 HV BN 14683 27100006
3 |4 Zylinderschraube DIN 912-M6x16-8.8 BN 272 27020616
2 |1 Schleifplatte rechts 50-4-3393
1 1 Schigifplatte links 50-4-3392
Pos. [Menge |Bezeichnung Lieferant Bemerkung

Anderungen:

Nr. 3258 02.02.2012 | str 6)

Nr. 3415 19.12.2012| g 7)

Gehort zu Zeichnung -

Ersetzt durch -

Ersatz fir 50-3-1638

9)

1)
2)
3)Nr.3840  19.02.2015| RP | 8)
4)
5)

10)

Allgemeintoleranzen nach

ISO 2768 - mK

Schleifplatten Rieter Alu-Deckel

Massstab | Gezeichnet| 15.12.11 str

(Refer to ISO 16016)

DSM 20/1 / Anzug 1° 111 |Gepritt |26.02.15| av
Graf + Cie AG Schutzvermerk:
5 : c-.f CH-8640 Rapperswil ISO 16016 beachten 5 0_3 -1 95 1 , 3




3 |4 Zylinderschraube DIN 912-Mbx16-8.8 BN 272 27020516
2 |1 Auflageplatte rechts komplett 50-4-3391
1 |1 Auflageplatte links komplett 50-4-3390
Pos. [Menge |Bezeichnung Lieferant Bemerkung
I Anderungen: Gehért zu Zeichnung -

1) Nr. 3444 25.11.13 | str 6) Ersetzt durch -

2) Nr. 3837 16.0215| RP [ 7) Ersatz fiir -

2; g; Allgemeintoleranzen nach

Auflageplatten Rieter Alu-Deckel
DSM 20/1 Kontrollvorrichtung

Massstab

1:1

Gezeichnet | 18.08.11 str

Gepraft |03.03.15 av

Graf + Cie AG
CH-8640 Rapperswil

Schutzvermerk:
ISO 16016 beachten
(Refer to ISO 16016)

50-4-3261,2




Pos.

25

26

27

50

107

108

114

115

Qty

65m

Spare and wear parts DSM 20/1

Item description

Deckelschleifmaschine siehe Zeichnung D-001885
Flat grinding machine see drawing D-001885

Schlittenfiihrung rechts
Carriage guidance right
Schlittenfiihrung links

Carriage guidance left

Lager komplett

Bearing complete

Druckstlck zu Vertikalspanner
Pressure piece for vertical clamp
Drehstrommotor 1.1 kW
Three-phase motor 1.1 kW
Stirnradgetriebemotor 0.18 kW
Spur gear motor 0.18 kW
Keilriemen SPA 13x8x1525
V-belt SPA 13x8x1525

Rollenkette 65 Glieder 1/2" X 5/16"

Roller Chain 65 links 1/2" X 5/16"

Ausgleichsgewicht fur Rieter C70, C72, C75, C77 und C80
Compensation weight for Rieter C70, C72, C75, C77 und C80
Ausgleichsgewicht fur Rieter C70, C72, C75, C77 und C80 EF
Compensation weight for Rieter C70, C72, C75, C77 und C80 EF

Schmirgelbandwalze Cubitron 60" siehe Zeichnung 60-1-0177
Grinding roller with cubitron 60" see drawing 60-1-0177

Schmirgelbandwalze komplett mit Cubitron 3M

Grinding roller complete with cubitron 3M

Schmirgelband Cubitron 3M
Emery fillet Cubitron 3M

Schleiftrager fiir 40" bis 60" Deckel siehe Zeichnung 50-2-997
Sanding carrier for 40" to 60" flats see drawing 50-2-997

Schleiftrager fur 40" bis 60" Deckel komplett

Grinding carrier for 40" to 60" flats complete

Traversiergetriebe siehe Zeichnung 50-2-79

Traverse gear see drawing 50-2-79

Traversiergetriebe komplett

Traverse gear complete

Item No.

100.007

100.008

005031313

005043248

29011540050

29103238050

2503131525

25070003

005031950

005032036

00601177

80001464

00502997

00502079l

Qty per
machine

65m
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Bandaufziehvorrichtung siehe Zeichnung 50-1-422
Filet winding device see drawing 50-1-422

Bandaufziehvorrichtung komplett

Filet winding device complete

Umlenkrolle siehe Zeichnung 50-3-1430 / 50-4-2161
Guide roller see drawing 50-3-1430 / 50-4-2161

Umlenkrolle zu Bandaufziehvorrichtung

Guide roller to filet winding device

Schleifplatten siehe Zeichnung D-001885
Grinding plates see drawing D-001885

Paar Schleifplatten Standard fur diverse Deckel

Pair of grinding plates standard for various flats

Paar Schleifplatten 0° fiir diverse Deckel

Pair of grinding plates 0° for various flats

Paar Schleifplatten 1° fiir Rieter C60, C70, C72, C75 und C77
Pair of grinding plates 1° for Rieter C60, C70, C72, C75 und C77
Paar Schleifplatten 0.7° fur Rieter C80

Pair of grinding plates 0.7° for Rieter C80

Paar Schleifplatten 1°22' fur Crosrol MK4 und MK5

Pair of grinding plates 1°22' for Crosrol MK4 and MK5

Paar Schleifplatten 1°22' fur Crosrol MK6 und MK7

Pair of grinding plates 1°22' for Crosrol MK6 and MK7

Kontrollvorrichtung siehe Zeichnung 50-1-500

Control device see drawing 50-1-500

Kontrollvorrichtung komplett mit digitaler Messuhr

Measuring beam complete with dial gauge digital

Digitale Messuhr mit Sender und Empfanger

Dial gauge digital with transmitter and receiver

Digitale Messuhr mit Sender und Empfanger, Anbau-Gelenkstativ und Messteller
Dial gauge digital with transmitter and receiver, articulated stand and measuring plate
Auflageplatten links und rechts fiir Rieter C80

Support plates left and right for Rieter C80

Auflageplatten links und rechts fir Rieter C60 und C70

Support plates left and right for Rieter C60 and C70

Auflageplatten links und rechts fiir alle Kardentypen ausser Rieter 60"

Support plates left and right for all card types except Rieter 60"

Auflageplatten links und rechts fiir Crosrol MK4, MK5, MK6, MK7 und MK8
Support plates left and right for Crosrol MK4, MK5, MK6, MK7 and MK8
Auflageplatte links flr Lakshmi LC636

Left support plate for Lakshmi LC636

00501422

005042161

00503667!

0050314021

005031951

005032186

005043088

005043121

005041338

005043310

005043336

005043421

005043261

005043264

005043503

005032191
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Support plate right for Lakshmi LC636
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Instruction manual for Digital Dial Gauge
Part No. 005043336
Please read this manual first before assembling and installing software

When measuring flat bars there should be put on gloves
Copy the “Digital dial gauge.exe” to your “Documents” folder on your hard disk
and extract.
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1. Scope of delivery

a) Software CD

b) Digimatic Indicator (digital dial gauge)

C) U-WAVE-R (receiver with USB cable)

d) U-WAVE-T (transmitter)

e) Connection cable Digimatic Indicator to U-WAVE-T (transmitter)

f)

Holder and additional parts for Digimatic Indicator (digital dial gauge

2. Assembling (Digimatic Indicator and U-WAVE-T)

2.1. Digimatic Indicator setup
2.1.1. Digi_matic indicator battery replacement

IMPORTATNT:

Use silver oxide battery (SR44).

a) Loosen the battery lid setscrews (M 1.7x0.35x4, No. 21ESA049)
with the supplied screwdriver. Do not lose the battery lid, setscrews
and packing seal.

b) Remove used battery.

C) Set a new battery with the positive (+) side up.

d) Place the battery lid and tighten the lid with the setscrews. (Torque
of approximately 5 to 10N+cm)

Replacing battery clears the origin information and [-----] appears in
the indicator. Set the origin again. ("4.3 Setting and calling of Preset
Value")

Be sure to use the supplied 0-size screwdriver (No. 05CZA619)
when screwing or unscrewing the setscrews and tighten the
setscrews at a torque of approximately 5 to 10N+-cm.

-Unless the battery lid and the seal are set properly, the instrument
may not display a correct value or any failure may result.

-Should the origin setting fail, reset the battery.

-Remove the battery from the instrument if it will not be used for
more than three months. The instrument may be damaged by
battery leakage.

Digital Dial Gauge-CE2015e. 003_cd.docm
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NOTE: As this instrument is not supplied the battery set in position, install
the battery before use.
-As the supplied battery is used only for the purpose of checking the
functions and performance of the instrument, therefore it may not
satisfy the specified battery life

2.1.2. Data Input/output cable connection digital dial

a) Vital SPC data is available by connecting the
instrument to a Digimatic Miniprocessor DP-1VR and
other data processor with an optional cable.

b) Remove the cap of output connector using a
slotted- screwdriver and insert the cable fully to the
end, and then fix the cable with the removed screws
(MI.7x0.35, 21ESA049). (Put the removed cap in a
small bag and store in safe place.)

IMPORTANT: Be sure to use the supplied O-
size screwdriver (No. 05CZA619) when screwing or unscrewing the
setscrews and tighten the setscrews at a torque of approximately 5
to 1T0Ne-cm.

-Unless the connecting cable and the seal are set properly, it may
cause incorrect display or loss of waterproof quality

NOTE: Read the manual of the data processing device thoroughly before
outputting data for proper operation.
Data output may be disabled if an output request (REQ) is received
while the spindle is in motion or if REQ are made at short intervals
during a continuous data output.

2.2. U-WAVE-T
2.2.1. U-WAVE-T battery replacement
Use Lithium Battery (CR2032).

a) Loosen the battery lid setscrews (M 1.7x0.35x4, No. 21ESA049)
with the
b) Supplied screwdriver. Do not lose the battery lid, setscrews and
' packing seal.
C) Remove used battery.
d) Set a new battery with the positive (+) side up.
Place the battery lid and tighten the lid with the setscrews.
(Torque of approximately 5 to 10Necm)

Replacing battery clears the origin information and [-----] appears in the indicator. Set
the origin again. ("4.3 Setting and calling of Preset Value")

Digital Dial Gauge-CE2015e. 003_cd.docm
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2.2.2. U-WAVE-T Data Input/output cable connection

c) After inserting the battery connect the connection cable to the U-

WAVE-T.

d) When connecting the cable takes acre that the plug of the

connection cable (02AZD791A, B) is correct insert in to the U-WAVE-T.

If the cable is not correct connected so no data will be

transmitted.

e) Check if the seal (No. 09GAA374) is in place and then fix the

cable with the screws (M1,7 x 0,35 x 2,5/No. A 115-1712C).

3. Setting the digital dial gauge
3.1. Operating
There are 3 buttons on the digital dial gauge

a) The mode button is used for setting the
parameters

b) The set button is used to set the dial gauge to
zero

C) With the ON/OFF button the dial gauge
switched ON or OFF. When the dial gauge is not
used for longer time she has to be switched OFF
manually, she has no automatic switch OFF mode
| integrated

3.2. Setting of basic parameters on the digital dial

\‘ Press short (< 1 sec) b Press and hold (1 sec or more)

Digital Dial Gauge-CE2015e. 003_cd.docm
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3.2.1. Change the counting direction

b MODE

dir ‘Set
dir
$ ‘MODE
‘l }l‘sa v

dir

The spindle is descending: positive count

The counting direction must be set on positive
count, so there must be no triangle visible on the
display under “dir”.

3.2.2. Set the measuring unit (Inch or metric on some types not visible)

R —
unit ‘ Set

unit

$ ‘ MODE

mm

l\dSet

unit

3.2.3. Set the measuring resolution

b MODE

ES " ‘ Set _

0.001

l‘Set $ ‘ MODE

0.01

3.2.4. Set display orientation

b MODE _
Led ‘Sj

mm

Led
$ v MODE

Pl

l‘sa

ww

Upside down

The measuring unit must be set at “metric
[mm]”

The possible resolution setting is 0.01 or 0.001
The measuring resolution has to be
set at “0.000” because the Excel
sheets calculate wit 0.000

The display has to be set upside down
because the digital gauge will be mounted
upside down on the control beam.

At the end of the programming press the Mode button and hold for >1 sec, so the

setting will be adapted and saved.

Digital Dial Gauge-CE2015e. 003_cd.docm
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4. Control beam marking

It is important that all the measurement on the flats is made on the same position for
the 40” and 60” flat rod and with flat clothing.

The newest control beams are equip with positioning tape, if only the digital dial was
ordered so this positioning tape will be delivered as modification.

4.1. Marking for the flat rod without clothing
The flat rod without clothing is only measured on three places: left — middle — right.

Make the marking in the center of the beam (1), on the left and right hand side adjust
the stopper (2) so that the disc of the digital dial gauge is still on the flat rod.

The center marking can be used for both 40” and 60” flat rod without clothing.
The stands on left and right hand side needs to be adjusted depending the flat rod size
40” and 60”.

4.2. Marking for the flat rod with clothing 40”
The flat rod with clothing 40” has 5 measuring point. Since 2015, there has been a
labeling tape for 40" flats.

The center measuring position (1) can be used again from “Marking for the flat rod
without clothing”.

On the left and right hand side adjust the stopper (2) so that the disc of the digital dial
gauge is still on the flat rod with clothing.

There is needed to making two more markings (3) 240 mm from the center position on
left and right hand side.

Digital Dial Gauge-CE2015e. 003_cd.docm
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4.3. Marking for the flat rod with clothing 60”

The flat rod with clothing 60" has 13 measuring point. Since 2015, there has been a
labeling tape for 60" flats.

20 143 266

The center measuring position (1) used again from “Marking for the flat rod without
clothing” (2).

On the left and right hand side adjust the stopper (2) so that the disc of the digital dial
gauge is still on the flat rod with clothing.

There is needed to be making some more markings (3) for position 2 - 6 and 8 - 12.

4.4. Reworking of the slide to mount the digital dial
The older slides of the control beam has to be modify to use the digital dial gauge,
some additional threaded holes has to made so the digital dial can be mounted

T
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1k | ma_ Il
moo i
o | I 3 8
| I I -
|
|
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|
| I I
| | I
L I
100
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14.2 -mk
125 Schlitten
DSM 20 Kontrolivorrichtung 11 [Goprom [oz0s13| e
Gral + Cie AG Stz
CH-8640 Rappersil 150 1016 secen 50-3-678,5

The digital dial will be mounted on the slide with hinged stand and Micro fine
adjustment. It is very important that Micro fine adjust is correct installed.

~ o ]
/ﬁ[_l\.l{}l
T

The screw of the Micro fine adjust must look upwards and never downwards.
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5. U-WAVEPAK

5.1. Basic knowledge

5.1.1. Overview

U-WAVE is a wireless communication system.

U-WAVEPAK is the software which supports collection of measurement data from the
measuring tool connected to the U-WAVE-T to a computer.

This software has the following purposes.

a) Setup of U-WAVE-R and U-WAVE-T
This software sets up the some information for the wireless communication
between U-WAVE-R and U-WAVE-T. That information is controlled by this
software.

b) Data I/F with the application software on computer
This software notifies measurement data and the status which were sent from the
U-WAVE-T as keyboard emulation data to the application software (Microsoft
Excel, etc.) on computer.

5.1.2. System configuration

Wireless
Communication USB
/ €—-=-> PC U-WAVEPAK
’ Program- CD
U-WAVE-T U-WAVER

5.2. Required computer specification
The specifications of the hardware and software required for this program are as
follows.

5.2.1. Hardware requirements

- Monitor's resolution is 800 x 600 (or above), color is 256 (or above)

- The free disk space on the hard disk drive above 5Mbytes (The minimum capacity
for installation)

- CD-ROM Dirive (Itis necessary to install this program.)

- USB Ports (It is necessary to connect U-WAVE-R.)

5.2.2. Software requirements

- Operating System :

Microsoft Windows 7 (32 or 64bit)
Microsoft Windows 8 (32 or 64bit)
Microsoft Windows 10 (32 or 64bit)

- Software application
Microsoft Office 2010 (Excel) only 32bit version

10
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5.3. Specification of U-WAVE-R
The specifications of the U-WAVE-R are as follows.

Items Specifications

Nomenclature (Top)

INIT. Switch USB Connector

Nomenclature (Back)

LED Green (POWER) / Red (ERROR)

Switch INIT. Switch (for resting to factory default)

I/F with PC USB Connector (Series-B, Female) USB 2.0 (Full-Speed)

Power supply Bus-power by USB (It is supplied from PC via USB cable.)
IMPORTANT: Use the 'Self-powered USB hub' when you connect the U-

WAVE-R with PC via the USB hub.
Even if the power of the U-WAVE-R is turned off,
information memorized in the U-WAVE-R is preserved.

The status of the U-WAVE-R and the status of LED are as follows.
Status of LED Status of U-WAVE-R
Green LED - ON  [The power of the U-WAVE-R is turned on. The U-WAVE-R is
Red LED - OFF working.
: The U-WAVE-R is a factory default state.
Green LED - _Bllnks Another U-WAVE-R to whizh same 'Group ID' and 'Band ID' are
Red LED - Blinks . .
registered is detected.
Green LED - Blinks [The U-WAVE-R is processing 'All Band ID scan'.
Red LED - OFF (The time required of 'All band ID scan' is about 10 seconds.)
Green LED - ON  |Warning! The U-WAVE-R cannot be used.
Red LED - Blinks  [(The power voltage value supplied by PC has reduced.)

Green LED - OFF _
Red LED - OEF The power of the U-WAVE-R is turned off.

IMPORTANT: LED doesn't light when the device driver is not installed.

11
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%

5.4. Specification of U-WAVE-T
The specifications of the U-WAVE-T are as follows.

Items

Specifications

Nomenclature

IP67-Modell

Buzzer tvype

Buzzer

DATA-Switch LED

With cable

LED Green / Red / Orange

Switch DATA Switch

Battery Lithium coin cell battery(CR2032) : 1piece
IMPORTANT: Even if the battery in the U-WAVE-T empties, information

memorized in the U-WAVE-T is preserved.

12
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6. Software Installation
Copy the “Digital dial gauge.exe” to “My Documents” folder
on your hard disk and extract.

= Digital Dial Gauge
14.08.2014 14:03
41.0 MB

If extracted it will create new folder “Flat measurement”

Flat measurermnent
1 Dateiordner

Inside this folder are some more Executable Files

Extract each of the files and there will some additional folder created.

After all files are extracted you can delete them. (Maybe keep a backup of the Digital
Dial Gauge.exe.

At the end it should look like this in the folder Flat measurement:

Flat clothing measurement Flat rod measurement B Instruction i Mitutoyo U-WAVEPAK
Dateiordner Dateiordner Dateiordner -: Dateiordner

ol Templates
l]LI Dateiordner

e Folder

- Flat clothing measurement: here you could store the all the measurement of flat
with the clothing. (Example: Year, Month...)

- Flat rod measurement: here you could store the all the measurement of flat with
the clothing. (Example: Year, Month...)
But it is your choice how the measurement of flat bar should be stored.

- Instruction: here are all the instruction manuals what has information stored how
to measure flat bar also the instruction of Rieter how to handle Rieter C 60 and
C 70 flat bars.

- Mitutoyo U-WAVEPAK: this the folder with the Mitutoyo U-WAVEPAK software

- Templates: here are the templates are stored what are need for measuring.

6.1. Installation of U-WAVEPAK program

IMPORTANT: Log in to Windows by “Administrator”
Do not connect the U-WAVE-R with PC until the operation of 10) is completed.

a) Go to My Documents\Flat measurement\Mitutoyo U-WAVEPAK\Setup
b) Run 'Setup.exe' in the 'Setup folder’
Select [Allow] when the following dialog is displayed while using Windows Vista.

13
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User Account Control

A
@ An unidentified program wants access to your computer

Don't run the program unless you know where it's from or you've used it
before.

?i Setup.exe
Unidentified Publisher

* Cancel

I don't know where this program is from or what it's for.

Allow
Ttrust this program. I know where it's from or I've used it before.

‘:/ Details

User Account Control helps stop unauthorized changes to your computer,

Select [Yes] when the following dialog is displayed while using Windows 7.
("‘pi User Account Control @‘

O Do you want to allow the following program from an
unknown publisher to make changes to this computer?

Program name:  Setup.exe
Publisher: Unknown
File origin: Removable media on this computer

(%) Show details Yes |

Change when these notifications appear

c) Select language and click the [OK] button.

Select Setup Language

dialog is displayed.
=13

d) Click [Next] button, when the following

16! Setup - U-WAVEPAK

Welcome to the U-WAVEPAK
Setup Wizard
This wil istall LAWAVE K Verl 0 on your computer.

Itis recommended that you close all other applications before
continuing

Click Mext to continus, or Cancel to sxit Setup.

Cancel

14
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e) When the following dialog is displayed, select [I accept the agreement] and click
[Next] button.

16! Setup - U-WAVEPAK

License Agreement
Flease 1ead the following impartant information before continuing.

Please read the fallowing License Agreement, You must accept the tems of this
agreement before continuing with the installation

Please read the following carefully before use.

When you agree to comply with this Mitutoyo Software License
Agreement, you may use the Mitutoyo software product.

Make sure you read all of the terms and conditions of this Mitutoyo
Software License Agreement carefully before installing or using the

software product that is distributed with this Agreement. &

()| do not accept the agresment

<Back J[_ Newt> | [ Cancel

f) Click [Next] button, when the following dialog is displayed.
The folder is different depending on the kind of Windows.

18 Setup - U-WAVEPAK

Select Destination Location
‘where should U-WaVEPAK be installed?
’J Setup will install L-WAVEPAK into the: fallawing folder

To continue, click Next. If pou would like to select a different folder, click Browse.

Browse...

Alleast 32 MB of free disk spacs is required.

<Back J[_ Newt> | [ Cancel

g) Click [Next] button, when the following

16! Setup - U-WAVEPAK

dialog is displayed.

Select Start Menu Folder
“where should Setup place the program's shartcuts?

Setup will create the pragram's shortcuts in the following Start Menu folder

To continue, click Next. If pou would like to select a different folder, click Browse.

Browse...

<Back || Newt> | [ Cancel

h) If you like to have desktop icon then click on the checkbox and then Click [Next]
button, when the following dialog is displayed.

18 Setup - U-WAVEPAK

Select Additional Tasks "
‘whhich additional tasks should be performed?

Select the additional tasks pou would like Setup to perform while installing U-WAVERAK,
then click Next.

Additional icons:

<Back || Newt> | [ Cancel

15
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i) Click [Install] button, when the following

18 Setup - U-WAVEPAK

dialog is displayed.

Ready to Install
Setup is now ready ta begin instaling LIWAVEPAK. on your computer

Click Install to continue with the installation, or click Back if you wart to review o
change any settings,

Destination location:
C:\Program FileshMitutopoh IWEWEPAK

Start Menu folder,
Ul AEPAK.

<Back Jf Cancel

})  When the following dialog is displayed, click the [Finish] button to exit
installation.
& Setup - U-WAVEPAK (=]

Completing the U-WAVEPAK
Setup Wizard

Setup has finished instaling L WAVEPAK on your computer.
The application may be launched by selecting the installed
icons

Click Finish to exit Setup.

16
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6.2.

IMPORTANT:

Vista.

8& 10

Installation of device driver
6.2.1. Windows 7,

Log in to Windows by 'Administrator'.
a) Connect a U-WAVE-R to the USB port of PC.
b) Select [Cancel] when the following dialog is displayed while using Windows

Windows needs to install driver software for your Mitutoyo
U-WAVE

@ Locate and install driver software (recommended)

Windows will guide you through the process of installing driver software
for your device.

% Ask me again later
Windows will ask again the next time you plug in your device or log on.

@ Don't show this message again for this device
Your device will not function until you install driver software.

c) Open [Control panel]-[Hardware and Sound] of Windows.

<Windows Vista>

Hardware and Sound

Play other media

Programs

=)o
) B Convpnel » <[ 2]
+ Control Panel Home
System and Maintenance User Accounts
8 dows @ Add or remove user accounts

s ]

U5 » Control Panel »

<Windows 7>

v |43/} Seorch Centre

Appearance and
Personalization

Clock, Language, and
Region

Change keyboards or other input

Additional Options

Adjust your computer’s settings View by:

System and Security

1
ind % Bacl

Review your computer's status
Find and f problems

Network and Internet
Connect to the Intemet

View network status and tasks
Choose homegroup and sharing
options

Hardware and Sound
View devices snd printers
Add » device

Programs

Uninstall 3 program

Category ~

User Accounts and Family
Safety

) Add or temove user accounts
8 Set up parental controls for any

jour computer

Appearance and
Personalization
Chenge the theme

Change desktop background
Adjust screen resolution
Clock, Language, and
Region

Change keyboards or ther input
methods

Change display language

Ease of Access
Lety s settings

8
Ny
b

d) Open [Hardware and Sound]-[Device Manager] of Windows.
<Windows 7>

<Windows Vista>

[# » Control Penel » Hardware and Sound »

49 | searcn

and Cameras
s and camenas

Keyboard

hange cursor blink rate

-~

Check keyboard status

s | @ Update device drivess

#= Phone and Modem Options
S < rasingria
Clock, Language, and Region

| piedeiims #5 Game Controllers

Additional Options Set up USE game

Classic View

s
/

Pen and Input Devices
Change tablet pen zetting:

Uninstall 2 program

¢ Tablet PC Settings

Recent Tasks
Ky Ui device divvers ? Color Managemen
y, Niew hardware and devices O Chunge sdvanced color management settings for displeys, scanners, and print

@(®) » Control Panel » Hardware and Sound »

-4

Control Panel Home

System and Security
Network and Intemet
 Hardware and Sound
Programs
User Accounts and Family
Safety
Appearance and
Personalization
Clock, Langusge, and Region
Ease of Access

(7 Devices and Printers
Y ndd s device

LP)
e

L
=

Add 2 printer | Mouse | ) Device Manager

AutoPlay
Change defaut settings for media or devices
Play CDs or other media automatically

Sound
Adjust system volume
Manage sudio devices

Change system sounds

Power Options

Change power-saving settings | Change what the power buttons do
Require 2 password when the computer wakes

Change when the computer sleeps | Choose a power plan

Display
Make text and other items larger or smaller | Adjust screen resclution
Connect to an extenal display

How to correct monitor flicker (refresh rate)

17
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e) Click [Other devices].
Point the cursor to [Mitutoyo U-WAVE].
Right-click in the mouse and select [Update Driver Software].
File Action View Help
& | @ EHE & B &S

[ ﬂ Mice and other pointing devices -
;-4 Monitors
1> -%¥ Network adapters

4-[fp Otherdevices
"I} Mitutoyo U-WAVE 1
1> Il Portable Devices Update Driver Software... ‘

b7 Ports (COM & LP Disable

»JE3 Processors Uninstall E

1»-% Sound, video and

»-{M System devices Scan for hardware changes ‘

b-§ Universal Serial B =
Properties

IILaunches the Update Driver S

If [Mitutoyo U-WAVE] or [USB Serial Port] is not displayed in [Other devices], the
device driver has already been installed. Therefore, close [Device Manager] and end
the installation of the device driver.

f) Select the following item.

How do you want to search for driver software? ‘

# Search automatically for updated driver software
Windows will search your computer and the Intemet for the latest driver software
for your device, unless you've disabled this feature in your device installation
settings.

2 Browse my computer for driver software
Locate and install driver software manually.

Browse for driver software on your computer

Search for driver software in this location:
C:\Mitutoyo\UWAVEPAK\Drivers\CDM_U-WAVE ~ [CBrowse.. |

V! Include subfolders

|
\ 2 Let me pick from a list of device drivers on my computer
This list will show installed driver software compatible with the device, and all driver
I software in the same category as the device.
|
|
|
|

Cancel

h) In the following dialog: specify the driver to install.
[ Browse For Folder u‘

Select the folder that contains drivers for your hardware.

4 || Mitutoyo B
4 |, UWAVEPAK
. BAK
4 | Drivers A
L COMU-WAVE|
I, FORM
. Master (=

|| Folder:  COM_U-WAVE
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Specify \Drivers\CDM_U-WAVE)] folder in CD or an installation folder.
Click the [OK] button after specifying the driver. And click the [Next] button in the dialog
of 7).

IMPORTANT: Two kinds of following drivers are automatically installed.

a) Driver for VCP (Virtual COM port)

b) Driver for direct USB
When starting, U-WAVEPAK can select either driver.
Please use the driver supported by the application software if you connect the
U-WAVE-R with the application software other than U-WAVEPAK.
It is necessary to include special DLL (FTD2XX.lib) into the application software to use
the driver for direct USB.

I) Select the following item.
f 74 Windows Security =)

® Windows can't verify the publisher of this driver software

# Don'tinstall this driver software
You should check your manufacturer's website for updated driver software
for your device.

< Install this driver software anyway
Only install driver software obtained from your manufacturer's website or
disc. Unsigned software from other sources may harm your computer or steal
information.

»

(v) See details
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7. Windows System configurations

7.1. Default printer setting

Depending of the printer type what is installed on your system it can cause
malfunctioning of the excel sheet, if the excel sheet start with some;
“Run Time Error”

Is mainly cause by the faulty printer driver!

In this case the default printer has to be changed to;
“Microsoft XPS Document Writer” or some PDF Printer is installed.

7.1.1. Select a new default printer

1. Open Devices and Printers by clicking the Start button®, and then, on the Start
menu, clicking Devices and Printers.

2. Right-click on “Microsoft XPS Document Writer” or PDF Printer, and then
click Set as default printer. (You'll see a check mark on the printer's icon
signifying that it's now your default printer.)

| / /
e "
“Microsoft XPS v 4
Document Writer Adobe PDF

7.1.2. In case of Windows 7,8 & 10
a) Specification on the Windows 7, 8 & 10 system setting [Control Panel]-[Region
and Language Options] on the additional settings button

S Region and Language | S ‘

Formats |L0cauon | Keyboards and Languages | Admmistrative|

Format:

|English (United States) -
Date and time formats
Short date: [M[djyyyy v]
Long date: Idddd, MMMM dd, yyyy v]
Short time: ih:mm tt v]
Long time: Ih:mm:ss tt v]

First day of week: lSunday vl

What does the notation mean?

Examples
Short date: 11/27/2013
Long date: Wednesday, November 27, 2013
Short time: 11:26 AM
Long time: 11:26:02 AM
Additional settings... I
Go online to learn about changing languages a‘nd regional formats
OK ] [ Cancel ] Apply
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b) The Customize Format will open, select the Number tab and change the decimal
symbol to point.

# Customize Format Lé
Numbers |Currency I Time I Date |
Example
Positive: 123,456,789.00 Negative: -123,456,789.00
Decimal symbol: ! -
No. of digits after decimal: {2 ']
Digit grouping symbol: . -
Digit grouping: [1231456,?89 v]
Negative sign symbol: - -
Negative number format: [—1.1 v]
Display leading zeros: [D‘F v]
List separator: . hd
Measurement system: [U.S‘ ']
Standard digits: 0123456789 -
Use native digits: lNever v]
Click Reset to restore the system default settings for
numbers, currency, time, and date.

c) Select the Date tab and change date format short date to “dd.MM.yyyy” or
“dd-MM-yyyy”, never use here dd/MM/yyyy.

¥ Customize Format X

Numbers Currency Time Date

Example
Short date: | 22102015 ‘
Long date: | Thursday. October 22. 2015 ‘
Date formats
Short date: dd.MM.yyyy v|
Long date: | dddd. MMMM d. yyyy V|

What the notations mean:
d, dd = day; ddd, dddd = day of week; M = month; y = year

Calendar

‘When a two-digit year is entered, interpret it as a year between:

First day of week: |Monday w

Click Reset to restare the system default settings for
numbers, currency, time, and date.
Aopl

Click the OK button to save the changes.
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7.2. Excel 2010 configuration
7.2.1. Setting the selection direction
a) Open the Excel
b) Under the File tab click on options, the [Excel Options] dialog box appear
c) Click on Advance
d) Inthe Advance options under [Editing options] the options [After pressing Enter,
move selection Direction] must be set [Right]
e) Click [OK] to save the changes

Excel Options

General T . . .
j Advanced options for working with Excel.
Formulas
Proofing Editing options
Save After pressing Enter, move selection
Direction: MEI
i [ Automatically insert a decimal poin
Advanced z
Places 2 :
W [l Erakla fill handla and rall dreas and Aran

7.2.2. Save option

Select Save option, here all the default setting are made for saving the excel files

In the Save options under [Save workbook] the options [Save files this format] select
from the dropdown list select Excel Macro-Enabled Workbooks.

Excel Options cdldl

General S
H Customize how workbooks are saved.

Formulas

Pr Save workbooks
Save ISave files in this format: Excel Macro-Enabled Workbook E] I
:I: Save AutoRecover information every |10 2 minutes

@ Keep the last autosaved version if I close without saving
Advanced

AutoRecover file location: | C\Users\Family\AppData\Roaming\Microsoft\Excel\

ALl Default file location: D:\school

With this setting from now on all workbook will be save with Macro enabled.

7.2.3. ActiveX and Macro monitoring

The default setting of Macros in the Excel is set to “all macros deactivated so there will
appear some information of the trust center when open one of the supplied excels
sheets for measuring the flats.

Select trust center option and select Trust center settings.

Customize Ribbon

Quick Access Toolbar Security & more

Add] Learn more about protecting your privacy and security from Office.com.

™ Microsoft Trustworthy Computin

Trust Center

Microsoft Excel Trust Center

The Trust Center contains security and privacy settings. These settings help keep your z
computer secure. We recommend that you do not change these settings. Trust Center Settings...

Select ActiveX settings, in the ActiveX Settings for all Office application can be chosen
which setting is suitable for you system.
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Trust Center [ =d

Trusted Publishers

AdctiveX Settings for all Office Applications

Trusted Locations .
' Disable all controls without notification

Trusted Documents ") Prompt me before enabling Unsafe for Initialization (UF]) controls with additional restrictions and Safe for

Initialization [SFT) controls with minimal restrictions

Add-ins _
B ; ’ L ctions
ActiveX Settings _) @ Enable all controls without restrictions and without prompting [not recommended; potentially dangerous controls
@an runj
Macro Settings
Protected View D Safe mode (helps limit the control’s access to your computer)

If the setting is chosen as above in the picture so all ActiveX control will enabled, but
this setting dangerous.
You have to choose be yourself about the setting.

Select Macro settings, at the macro settings can be chosen if they are started or not.

Default will be disabling all macros wit notification.
Trust Center @

Trusted Publishers

Macro Settings

Trusted Locations .
() Disable all macros without notification
Trusted Documents

) Disable all macros with notification

Add-ins

r N -
< Macra Settings ) Developer Macro Settings

o

@ Enable all macros [not recommended; potentially dangerous code can run) I

e [T] Trust access to the VBA project object model

With the setting above all macros are enabled, but it is dangerous because macros can
contain computer virus. You have to choose be yourself about the setting.
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8. U-WAVEPAK software

8.1. Start of menu dialog
IMPORTANT: Start this program after connecting U-WAVE-R to the USB port on PC.

Do not pull out the USB cable during program execution.
U-WAVEPAK can switch between [Setup] function and [Data I/F] function via the menu

dialog.

U-WAVEPAK
Menu
U-WAVEPAK U-WAVEPAK
Setup Data I/F

program menu of Windows.
&f Data Collection Macra Far U-\WAYE

a) Click [U-WAVEPAK] with the
fii LW ANEPAK

5 Uninstall U-wavERAK

b) To specify the driver, the following dialog is displayed.
Driver for Virtual COM port .

[ Use the diver for Vitual COM port
v "when starting, this dialog is displayed

Cancel |

If the [Use the driver for Virtual COM port] check box is turning off, the driver for direct

USB is used.
If the [Use the driver for Virtual COM port] check box is turning on, the driver for VCP is

used.
If you do not want to display this dialog at the next start, turn off the [When starting, this

dialog displayed] check box.

Click the [OK] button to decide the state of the check box on this dialog. These settings
are memorized to the system.

c) The following menu dialog 5 disBlazed.

Mitutoyo MICAT
mzu;ulLlnk
U-WAVEPAK—
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8.2. Addition of U-WAVE-T
a) Click the [Setup start] button in this dialog; this will open the U-WAVEPAK Setup
dialog.

The upper part of the window show the receiver what is installed and at the
lower part the transmitter can be added.

U-WAVEPAK Setup

RVRVE T lipeneg communcaian por rm = 1)
Mo, [Por [ F[ Grouplo [ Deviceld [ BandiD [ Datalack checklevel [ Edt R H A
- ‘ COM3 [} 1995993905 15 9 ‘ ecelver rea
Sl
Mo, [ F[5|  Chanel [ GroupiD Device ID Band ID Mode. _~ Add
. ) FE—— B
2 o
3 02
4 03
5 0
6 B e
7 0%
8 g
9 (]
0 09 .
n it | Transmitter Area
13 - 12
14 13
15 14
16 15
7 1
18 17
19 18
2 . 18 e
2 20
2 2
ZC{ 22 v Restare.
Send the setting List view | Selctlonguege | Evit sshup
eceive infarmation Envionment t | Aot |

In these dialog window on the top is the U-WAVE-R listed (no change need to be made

here)
14080E -R [Opened communication port num = 1]
Mo Pot | F| GiowplD |  DevicelD | BandID |  Datalack check level | Edit \
|1 =|| uss an 1000005602 15 g

b) Click [Add] button on the following dialog to add U-WAVE-T. After that, [U-
WAVE-T setting i{]formation - Add] dialog is displayed.
1 aEE|

USWAVE A (Opened communicalion pot num = 1)
Ha. [ Pot [F Goupld | Devieeld [ BandID | Datalack chesklevel | Edit
SIS ‘ COM3 00 1933993305 15 g
UAWAVET (Total =0/ 0]
No [F[S[  Channel
1 .- oo
2 - o
3 - 02
4 - o3
5 - 04
6 - 5
T - 05
8 - 07
9 - 08
1o - o9
1" - 10
12 - il
13 - 12
18 - 13
15 - 1
18 - 15
17 - 1
18 - 17
13 - 18
2 - 19
a - 2
22 - 21
23 - 2
[
% G AonaBanTE
Send the seting Device ID No. 0999999057
Receive .

Specify the following values on [U-WAVE-T setting information - Add] dialog.

1) Input the value of device ID printed on U-WAVE-T to [Device ID]. Device ID is an
identification value of each U-WAVE-T.

2) Select [Channel] registered to the U-WAVE-T. The range of the selection is 00-
99, leave at 00.

3) Select the same value as the U-WAVE-R about the value of [Group ID] and
[Band ID].
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When [OK] button is clicked, the following screen is displayed. And, click [Yes] button.
U-WAVEPAK X

9 [Confirm processing. ]

2

Is this information sent immediately?

c) When information for U-WAVE-T is registered to U-WAVE-R, the following
dialog is displayed

lu-wav{w«saﬂ - — - TN .- E= |

U-WAVE-R (Dpened communication port num = 1)
[ Pot [F[ GioupiD | Deviceld | BandiD | Datalack check level | Edit |
g

No
| T~ ‘ Use i 1000005608 15

U-AWAVET (Tetal=1/1)

pID [ DevicelD | BandID | Mode - Add
1) 0000021459 185 Buttan driven

Edit

Multprocessing g

N o Giroup ID change
,,,,, - - Band D chang=

- - Inifalze |

/'r': U-WAVE-T  information is
registered. However, disconnect.

s T \

In this state, the communication by the wireless between the U-WAVE-R and the U-
WAVE-T is not connected. Therefore, push the orange button [DATA switch] on the U-
WAVE-T once (about 1 sec) to connect a wireless communication.

DATA Switch

MAAVE-T (Tatal =1 /1)

Mo. | F|S|  Charnel | GrouplD | DevieelD | BandiD | Made | - Add |
1 C ao oo 0000021453 15 Buttan driven

'S' row in this dialog changes from 'r' to 'c’ when a wireless communication succeeds.
('c' = wireless communication is connected.)

The registration and connection of the U-WAVE-T with the U-WAVE-R has been
established.

d) Click [Exit setup] button on the on the dialog window to close the U-WAVEPAK
setup.
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8.3. Data transfer
To start the data transfer click the [Data I/F start] button in this dialog to start collect the

data from the measuring tool connected with U-WAVE-T

NS The data transfer software will be started

Miitutoyo

Data I/F start

MiCAT

the standard in world
metrology software
Measurlink

About

minimize

in the taskbar.

Stop data I/F

Channel I
Group ID I

| Select language |

Exit data I/F

| Erwironment |

About |

Now the system is ready to transfer data from the Digital dial gauge to Excel

worksheet.
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9. Handling the Excel sheets
The latest excel sheets has to be requested from
info@graf-companies.com

9.1. Excel Sheets templates
The excel templates are stored under “My Documents\Flat measurement\Templates”

a “a a “a a “‘a g 1@ g 1@ 2 1@ 2 1@ 2 Iﬂ £ “a a j{
40in 40In 60 60 C70 C70 C70 C70 CIOEF CIOEF
flat-cloth-  flat-rod-me  flat-cloth-  flat-rod-me  flat-cloth- flat-cloth-  flat-rod-me flat-rod-me  flat-cloth-  flat-rod-me
measure asure V10 measure asure V14 measure measure asure new asure V15 measure asure V10

Vil Vi2 new viz V10

Use all the time the correct template file type for measuring, if the wrong
template file would be used as the evaluation at the end of measuring would be
wrong and maybe some damage can be cause: such as crash flat with cylinder
wire on the machine

9.2. Excel sheet type

There are 8 different excel worksheet available, at the end of the file is one letter and
some number, example: measurement flat clothing C60 V08 this is only the file version
number and has nothing to do with the version of the machine.

measurement flat rod measurement flat clothing
40In flat-rod-measure V## 40in flat-cloth-measure V##
C60 flat-rod-measure V## C60 flat-cloth-measure V##
C70 flat-rod-measure V## C70 flat-cloth-measure V##
C70EF flat-rod-measure V#i# C70EF flat-cloth-measure V##
Explanation:
40inch: This worksheet can be used to measure all 40 inch flat cards

Example: Rieter C 1/1 — C 51, Trutzschler DF700 — TCO7, Jingwei Qingdao 1181/C
- JWF 1207, Jingwei Zhengzhou FA221 — JWF1204, Jinsheng Saurer
JFA226 — JFA228, Crosrol MK2 — MK7, Lakshmi C1/3 - LC333, Marzoli

C20 - C601 SN.........
C60: For Rieter C 60 flat type only
C70: For Rieter C 70 flat type only

C70 EF: For Rieter C 70 EF flat type only
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Rieter flat rod version type C 60

Resin-coating

Card flat rod C60 type 1
No groove.

0.0 mm (even)

Tolerance Limit +0,05mm

Card flat rod C60 type 2
No groove.

0.0 mm (even)

Tolerance Limit +0,05mm

Card flat rod C 60 type 3
Two grooves

-0.05 mm (concave)

Tolerance Limit +0,05mm

C60

+0,06
0,07 Replace
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Rieter flat rod version type C 70

Card flat rod C70 EF
Three grooves

-0.10 mm (concave)

Tolerance Limit-0,05mm

Card flat rod C70
One groove

-0.14 mm (concave)

Tolerance Limit-0,02mm

UZTZQ co
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9.3. Excel function

9.3.1. Measurement flat rod template

When starting the excel measurement flat rod template there will appear the Inquiry
dialogue (if there would be any “Run Time Error”, please go back to part 6.3
Default printer setting)

Measurement flat rod 40in Measurement flat rod C60, C70, C70 EF

e
Inquiry

Service workshop:

Gra Service workshop:

Grafl

Customer:

Customer:
Example

Card number: Example

Flat amount: Card number:

Machine type: Measured by:

Measured by:

Name

01.01.2014

UL i

Date:
01.01.2014
DD.MM.YYYY

All the required data must be filed in to the fied’s, it is important to fill-in this data, '.
because out of this data Excel programming will generate the file name when the save
button is pressed.

Important: The date must be insert according the required format DD.MM.YYYY,
if itis wrong insert so there will be an error massage.

After pressing Save button on the Inquiry dialogue, the save dialogue will open; now
the file can be saved to the location on your HDD.

| Speichern unter

Organisieren » Meuer Ordner Bz - l@l

(3]
I \L—-I Microsoft Excel EB Anordnen nach:  Ordner ~
i

> 3¢ Favoriten Marme

3 . Digital Microscope
. Graf Card Clothing
. PRIVAT

4 Bl Desktop

4 Bibliotheken
> =] Bilder
4 3 Dokumnente

> | Eigene Dokumente

> &) Musik
p E Videos

5> 8 Sanderzaner Frich

v 4 1 »

Dateiname:  2013-12-11 40in flat rod Graf Example ##5% -

Dateityp: | Excel 2010 -

Autoren: ches Markierungen: Flat Service

“ Ordner aushlenden Tools - [ Speichern J [ Abbrechen ]

After clicking on save the excel file will be ready and the measurement can be started.
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From now on there should be gloves worn when measuring

flat bars.
9.3.1.1. Flat rod measuring
When the flat rod without clothing is measured than only 3 points will be measured:

Flat rod nr.

a) Move the slide with the digital dial gauge to the left on side (marked 1. Position),
place the first flat rod on to the control beam and then press the “Set” button on
the digital dial gauge, so the system set to zero.

Important: This zero setting has to be made only on the beginning of each flat rod set
measuring at the first flat in left position.

b) Then move the slide to middle of the measuring beam (marked position center of
the flat rod) and press the orange button on the U-WAVE-T: so the digital dial
gauge will make the measurement and transfer the measured data in to the
excel sheet.

c) After move the slide to outer right hand side on to the marking and press again
the orange button on the U-WAVE-T.

So the first flat has been measured, there will appear an information massage and the
flat rod can be changed.

card flat clothing change

Flat rod nr. 1 was measured

Remove the flat rod, move the slide to left hand side and place the second flat rod on to
the control beam, than press the orange button on the U-WAVE-T, move the slide to
middle position press the orange button again, move the slide to right hand side and
press the orange button again.

Each time the flat rod measuring (3 positions) has been made the information massage
appear that the flat rod can be changed.

Measure the whole set of flat rod as describe here.

9.3.1.2. Evaluation of the measuring
After the measuring of the flat set has been finished so the evaluation has to be made,
press the evaluation button.

Evaluate

After the evaluation button has been pressed the window about the flat end condition
will appear.
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Here chose the Flat head condition be clicking on the pictures.
Rieter C 60, C 70 EF & C 70

40in

The programming will now make the evaluation and after it created a PDF file (same
location as the Excel file) with the Measurement-, Chart-, Evaluation data and the front

page.

This PDF file could be used later if there would be any problem with the flat and could
be send to Graf for investigation.

Important: Before measuring of the flat rods the condition of the flat end has to be
check, if the slide shoe of Rieter C 60, C 70 EF, C 70 are worn out, if the
worn out change them and make milling in advance before measuring, the
same is on the cast iron flat ends if the seating’s are bigger than 3.5 mm
also the milling has to be carried out in advance.

In the whole set there should be not more than 0.05 mm variation, if needed than
milling of the flat ends has to be done at Rieter C 60, C 70 EF, C 70 or cast iron flat.
Alu flat bar with pin can't be milled, if the variation is to big the only solution is to
replace the flat rod.

9.3.2. Measurement flat clothing template
9.3.2.1. Measurement flat clothing sheet
When starting the excel measurement flat clothing template there will appear the
Inquiry dialogue:
Measurement flat rod 40in

Service workshop: Customer:

Graf Example

Card number: Machine type:
Example

Flat amount: Barcode:

Card flat tops clothing brand name: Card flat tops clothing type:
Graf

Measured by:
Name 01.01.2014
DD.MM.YYYY
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Measurement flat rod C60, C70, C70 EF

Service workshop:
Grafl

Customer:
Example

Card number: Card flat tops clothing brand name:

Graf

Card flat tops clothing type: Barcode:

Measured by: Barcode:

Name 01.01.2014

All the rquired data must be filed in to the field’s, it is important to fill-in this dat;

because out of this data Excel programming will generate the file name when the save
button is pressed.

Important: The date must be insert according the required format DD.MM.YYYY,

if itis wrong insert so there will be an error massage.

If on the “Card flat tops clothing type” field is click there will appear new window
“Clothing type”.
ot

B

RESIST-0-Top type

# RSTO C-43/0 # RSTO C-48/0 # RSTO C-55/0 # RSTO C-74/0
# RSTO M-35/0 # RSTO M-43/0 ¥ RSTO M-48/0
# RSTO R-40/0-7 @ RSTO R-44/0-7

InLine-X-Top type

#® ILXT M-35/0 #® IL.XT M-40/0

® ILXT C-40/0 ® ILXT C-55/0

¥ RSTO M-55/0

PICCO-Diamant type

® PD 24/0 ®rD 29/0 #® PD 33/0
Metallic Top type

® MTB 24/0 ® MTM 31/0 #® MTR 42/0

Here can b chosen the flat type what will be installed from Graf or if there i

competitor product is used so it can be written in the field with the “X” and then the
confirm button needs to be pressed.
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After pressing Save button on the Inquiry dialogue, the save dialogue will open; now
the file can be saved to the location on your HDD.

i Speichern unter

Organisieren v Neuer Ordner

I @ Microsoft Excel

** Anordnen nach: Ordner =
Ei

[» r T
[ Favoriten Mame

. Digital Microscope
. Graf Card Clothing
. PRIVAT

4 Ml Desktop
4 [ Bibliotheken
> = Bilder
4 3 Dokumente
&> | Eigene Dokumente
> J‘. Musik
> BB Videos

b Sanderenner Frich

Dateiname:  2013-12-11 40in flat rod Graf Example #2&%

Dateityp: | Excel 2010

Autoren: ches Markierungen: Flat Service

~ QOrdner ausblenden Tools - [ Speichern ] [ Abbrechen ]

After clicking on save the excel file will be ready and the measurement can be started.

9.3.2.2. Flat clothing measurement

When the flat clothing is measured than 5 measuring points at the 40” flat rod

Fosition (mm}

Measure point

and 13 measuring points at the Rieter C 60, C 70 and C 70EF is measured.

a) Move the slide with the digital dial gauge to the left on side (marked 1. Position),
place the first flat rod on to the control beam and then press the “Set” button on
the digital dial gauge, so the system set to zero.

Important: This zero setting has to be made only on the beginning of each flat rod set
measuring at the first flat in left position.

b) Then move the slide to next measuring point depending 40” or 60” flat rod. On
each measuring point press the orange button on the U-WAVE-T: so the digital
dial gauge will make the measurement and transfer the measured data in to the
excel sheet.

c) After move the slide to outer right hand side on to the marking and press again
the orange button on the U-WAVE-T.

So the first flat has been measured, there will appear an information massage and the
flat rod can be changed.
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Flat rod nr. 1 was measured

Remove the flat rod, move the slide to left hand side and place the second flat rod on to
the control beam, than press the orange button on the U-WAVE-T, move the slide to
middle position press the orange button again, move the slide to right hand side and
press the orange button again.

Each time the flat rod measuring (3 positions) has been made the information massage
appear that the flat rod can be changed.

Measure the whole set of flat rod as describe here.

9.3.2.3. Evaluation of the measuring
After the measuring the flat set has been finished so the evaluation has to be made,
press the evaluation button.

Evaluate

After the evaluation button has been pressed the programming will now make the
evaluation and after it create a PDF file (same location as the Excel file) with the
Measurement-, Chart-, Evaluation data and the front page.

This PDF file could be used later if there would be any problem with the flat and could
be send to Graf for investigation.

9.4 Reading sheet
On the reading sheet is the Language button

2]

The language is normally taken over from the system, possible
languages: English, German, France, Italian, Spanish,

® Deutsch Portuguese, Turkish and Chinese.

If the operating system is set to a Language what is not listed here
# Francais | so it will take English as default.
@ [taliano
i® Espafiol
® Portugués
i@ Tirkge
& i
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9.5. Evaluation sheet
On the Evaluation sheet there is one print button: it can be used to print out hard copy

for filling.

[ Print = |

If on print is click so the print window will appear where the
pages can be

Chart

Evaluation
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D
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