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Observacoes gerais

1 Observacoes gerais

1.1 Objeto deste manual

A lixadeira de guarnicoes de chapéus de cardagem (DSM = [Karden]Deckelschleifmaschine) (doravante chamada de
"maquina") descrita aqui foi fabricada e comercializada pela Graf + Cie AG.

O termo 'fabricante' usado neste documento refere-se a empresa Graf + Cie AG.

1.2 Grupos-alvos
Além da empresa operadora, 0s grupos-alvos deste manual de operacao sao:
= pessoal operador para observacdes sobre a operagao e limpeza
= pessoal de manutencao para observagoes sobre reparacao de falhas e manutencéao

= pessoal qualificado que tenha sido encarregado pela empresa operadora da maquina para realizar inspecoes e
manutencéo.

1.3 Informagoes a respeito deste manual

1.3.1 Observacgées gerais

Este manual de operacéo contém observacdes importantes sobre 0 manuseio da maquina durante a instalagéo, o
comissionamento e a operacao, a manutencao e os cuidados, bem como a desmontagem e o descarte.

Um pré-requisito para o trabalho seguro, adequado e econémico na maquina e com ela é o cumprimento de todos o0s
avisos de adverténcia e instrucdes especificados.

Observa-los ajuda a evitar perigos, reduzir custos de reparo e tempos de inatividade e aumentar a confiabilidade e a
vida util da maquina.

Além disso, devem ser observadas as normas locais de prevengéo de acidentes e as normas gerais de seguranca
aplicaveis ao local de uso da maquina.

Leia atentamente o0 manual de operacao antes de iniciar qualquer trabalho. Ele é parte integrante do produto e deve
ser mantido acessivel ao pessoal o tempo todo.

Além deste manual de operacéo, também se aplicam os manuais de operacao dos componentes instalados dos
respectivos fornecedores contidos na documentacao geral. Consulte o capitulo Documentos aplicaveis [ 13].

2 Observe as dicas ai contidas, especialmente os avisos de adverténcia.
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Observacoes gerais

1.3.2 Observacgoes sobre o uso

Manuais e reagdes do sistema

Os passos a serem executados pelo pessoal operador estao apresentados de maneira continua. A ordem das etapas
deve ser seguida. As reagdes do sistema em relagéo ao respectivo passo de trabalho estdo marcadas com uma seta.

Exemplo:
» Requisito
< Passo de trabalho 1
= Reacado ao passo de trabalho 1

Enumeragées
Enumeracdes sem uma ordem obrigatdria s&o mostradas como uma lista precedida por um marcador.
Exemplo:

= |tem 1

— Item 1, subitem A

" ltem 2
Enumeracdes com uma ordem obrigatdria séo mostradas como uma lista precedida por um marcador.
Exemplo:
1. Em primeiro lugar
2. Em segundo lugar

Referéncias a capitulos/paginas

Referéncias a determinados capitulos, nos quais estao descritos 0 modo de procedimento e instrucdes, sao
apresentados como links ativos.

Exemplo: (ver capitulo A [ 7]); sendo que a seta com o numero faz referéncia ao nimero da pagina.

1.3.3 Observagdes sobre o armazenamento

Este manual de operacéo é parte integrante da maquina e deve ser mantido nas imediacdes da maquina e acessivel
ao pessoal o tempo todo.

Em caso de extravio do manual de operagéo, pode-se solicitar um manual substituto ao fabricante. Para os dados de
contato, consulte Dados do fabricante [+ 13].

2 Se a maquina for repassada a terceiros, entregue este manual de operacao junto.
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1.3.4 Simbolos utilizados

Pictogramas

Os avisos de adverténcia usados neste manual de operacao sao fornecidos adicionalmente com pictogramas para
tornar claro o tipo de possivel perigo.

Os seguintes pictogramas sao utilizados:

Simbolo |Significado

Simbolos gerais

Observacdes gerais e recomendacdes Uteis sobre o
manuseio

Indicios de um possivel dano material

Observacdes especiais sobre trabalho seguro

E it me

Simbolo (Significado
Sinais de adverténcia

Sinal de adverténcia geral

Adverténcia devido a tensao elétrica

Adverténcia de componentes pressurizados

Adverténcia de ferimentos causados por componentes
em rotagao

Adverténcia de ferimento das maos

>R
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Observacoes gerais

Significado

Adverténcia de poluicao ambiental

@
:
|E§ g
o
9

Simbolo |Significado
Sinal de obrigagao
Usar sapatos de protecao

Usar luvas de protegéo

Usar roupa de protecao

Usar éculos de protecéao
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Observacoes gerais

1.3.5 Estrutura dos avisos de adverténcia

Os avisos de adverténcia usados neste manual de operacao séo introduzidos por palavras sinalizadoras que
expressam a extensdo do perigo.

O simbolo de adverténcia indica adicionalmente o tipo de perigo. Os avisos de adverténcia a seguir sao usados neste
manual de operagéo:

Ferimentos gravissimos ou fatais

ﬁ A\PERIGO
Perigo de vida!

Consequéncias do ndo cumprimento...

» Observacdes sobre o que evitar

Um aviso de adverténcia deste nivel de perigo identifica uma situacéo de perigo iminente.
Se a situacao perigosa nao for evitada, isto causara ferimentos fatais ou gravissimos.
Seguir as instrucdes neste aviso de adverténcia para evitar o risco de morte ou ferimentos gravissimos as pessoas.

Ferimentos graves

ﬁ AATENGAO
Risco de ferimento!

Consequéncias do ndo cumprimento...

» Observacdes sobre o que evitar

Um aviso de adverténcia deste nivel de perigo identifica uma eventual situagao perigosa.
Se a situacao perigosa nao for evitada, isto pode causar ferimentos fatais ou graves.

Seguir as instrugcdes neste aviso de adverténcia para evitar o eventual risco de morte ou ferimentos graves as
pessoas.

Ferimentos leves

ﬁ /ACUIDADO
Leséo pessoal causada por...

Conseqguéncias do ndo cumprimento...

» Observagdes sobre o que evitar

Um aviso de adverténcia deste nivel de perigo identifica uma eventual situagéo perigosa.
Se a situacao perigosa nao for evitada, isto pode causar ferimentos leves ou moderados.
Seguir as observacdes neste aviso de adverténcia para evitar ferimentos as pessoas.
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Danos materiais

{é& Dano material causado por...

Conseqguéncias do ndo cumprimento...

» Observagdes sobre o que evitar

Um aviso de adverténcia deste nivel de perigo identifica um eventual dano material.
Se a situacao perigosa nao for evitada, isto pode acarretar em danos materiais.
Seguir as observacdes neste aviso de adverténcia para evitar danos materiais.

Observacao sobre trabalho seguro

@ INSTRUGOES DE SEGURANGA

Trabalho seguro durante...!

Realize todos os trabalhos de acordo com as
instrucdes de seguranca listadas abaixo:

» Observacdes sobre trabalho seguro

Esta nota contém informacdes e observacdes importantes para o trabalho seguro durante os passos de trabalho a
seguir.

Seguir as observacdes neste aviso para evitar acidentes e ferimentos.

Observagoes e sugestoes

1 Texto informativo...

Uma observacao identifica informacdes adicionais que s&o importantes para o processamento posterior ou que
facilitam a etapa de trabalho descrita.
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Observacoes gerais

1.4 Limitagoes de responsabilidade

Todas as informacoes e observacdes neste manual de operacao foram compilados considerando as normas e
disposicoes vigentes, a técnica atual, bem como conhecimentos e experiéncias de varios anos.

Reservamo-nos o direito de fazer alteracdes técnicas no ambito de um desenvolvimento continuo da maquina tratada
neste manual de operacéo. Nao poderao ser feitas reivindicagbes em consequéncia das informagoes, ilustracoes e
descricdes deste manual de operagéo.

O fabricante nao assume nenhuma responsabilidade por danos e falhas de funcionamento causados por:
= nao observancia deste manual de operacao,
= utilizacao inapropriada,
= emprego de pessoal sem formacao ou com formacao insuficiente,
= ytilizagdo de recursos operacionais nao autorizados,
= conexao incorreta,
= trabalhos anteriores, que nao pertencem ao ambito de fornecimento e servicos,
= nao utilizacdo de pecas de reposicao e acessorios originais,
= alteragdes técnicas e modificagdes, quando estas nao foram acordadas com o fabricante,
= nao realizacdo dos trabalhos de manutencao prescritos,
= realizacao de trabalhos de soldagem na maquina.

O fabricante sera responsavel por quaisquer erros ou omissodes de nossa parte, com a excluséo de outras
reivindicacdes, dentro da estrutura das obrigacdes de garantia estabelecidas no contrato.

1.5 Protecao da propriedade intelectual
Esta documentacao € protegida por direitos autorais.

Todos os direitos reservados, inclusive os de reproducéo fotomecéanica, copia e distribuicao por meio de processos
especiais (por ex., processamento de dados, portadores de dados e redes de dados), no todo ou em parte, bem
como alteracdes no contelido e nas especificagcoes técnicas.
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1.6 Dados do fabricante

Graf + Cie AG
Bildaustrasse 6
8640 Rapperswil

Suica
Fone: +41 55 221 71 11 E EI
Fax: +41 55221 72 33

E-mail: info@graf-companies.com

Internet: www.graf-companies.com

1.7 Documentos aplicaveis

Além das instrugdes contidas neste manual de operacdo da maquina, as informagdes contidas nas fontes de
informacéo listadas abaixo também devem ser levadas em consideragéo:

= Informacdes sobre a sinalizacao na maquina,

* Manuais de operacao dos modulos utilizados,

= Instrucdes de trabalho da empresa operadora,

= Folhas de dados de seguranca de materiais auxiliares e consumiveis,

= Regulamentos locais de prevencao de acidentes e regulamentos regionais no local de uso da maquina,
= Fichas de dados de componentes instalados
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Seguranca

2 Seguranca

2.1 Observacoes gerais

Este capitulo fornece informacgdes importantes sobre todos o0s aspectos de seguranca para a protecao ideal dos
funcionarios, assim como o funcionamento seguro e sem problemas.

Além das instrucdes gerais de segurancga fornecidas neste capitulo, outras instrugdes de seguranga relevantes para o
capitulo correspondente séo fornecidas em cada capitulo que descreve acoes.

Os perigos que podem ocorrer durante um passo de trabalho especifico séo descritos antes do passo de trabalho.

Base para 0 manuseio correto e seguro e o funcionamento perfeito desta maquina € o conhecimento das instrucdes
de seguranca e de uso deste manual de operacéo. Em caso de nao observacao dos avisos de adverténcia e
instrucoes apresentados neste manual de operacao, poderao surgir perigos.

S E essencial observar os avisos de adverténcia e instrugdes aqui apresentados.

2.2 Utilizacao devida

A maquina foi projetada para medir e lixar guarni¢des de aco de chapéus de cardagem de ferro fundido ou de
aluminio, de acordo com as especificacoes estabelecidas nos Dados Técnicos.

Qualquer outra utilizagcao ou utilizagao que va além disso é considerada impropria e, portanto, ndo é permitida.

Sao excluidas quaisquer reivindicacdes devido a danos oriundos de uma utilizagao inadequada. O risco € de
responsabilidade exclusiva da empresa operadora.

Uso incorreto previsivel
Qualquer utilizagado da méaquina para uma finalidade diferente da mencionada acima é considerada impropria.
O uso indevido ocorre, por exemplo, quando:

= as informagdes contidas neste manual de operacéo nao forem observadas,

= a maquina nao for usada conforme planejado,

= 0s limites especificados nos dados técnicos nao forem respeitados,

= amaquina for operada em uma condicao alterada ou defeituosa,

= amaquina for operada com materiais nao permitidos,

* amaquina for usada em um ambiente com risco de exploséao.
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2.3 Instrucdes basicas de seguranca

A maquina é construida de acordo com a Diretiva de Maquinas da CE, de acordo com o estado da arte mais recente
e com as regras de seguranga reconhecidas.

Contudo, poderao surgir perigos e restricoes na utilizagdo da maquina.
Observar as seguintes instrugdes de seguranca para manuseio seguro e operacao sem problemas desta maquina:

= Verifique se ha danos visiveis externos em todas as pecas e médulos da maquina antes de iniciar o processo. Nao
cologue em operacdo uma maquina danificada.

= Somente realize trabalhos de limpeza, manutencéo e reparo se o processo de producéo tiver sido interrompido ou
encerrado previamente.

= Os reparos na maguina sé podem ser realizados por pessoal qualificado e autorizado. Reparos inadequados
podem resultar em perigo consideravel.

= Os componentes defeituosos s6 podem ser substituidos por pegas de reposicao originais. Somente essas pecas
garantem que 0s requisitos de segurancga sejam atendidos.

= QObservar 0s prazos especificados para testes/inspecdes recorrentes. Isso se aplica especialmente a protecdes e
dispositivos de adverténcia.

= A maquina s6 deve ser operada por pessoal qualificado para isso.
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2.4 Perigos especiais/riscos residuais

Perigo de emaranhar-se em componentes rotativos!

Em componentes rotativos, ha o risco de ficar preso e ser puxado pelo componente rotativo.
= A operagao s6 pode ser realizada por pessoas instruidas.
= N&o permaneca nas areas de risco quando a maquina estiver funcionando!
= Qs dispositivos de seguranca nao devem ser contornados.

Perigo devido ao contato com materiais auxiliares e consumiveis!

Ha perigo para o pessoal operador devido ao contato com materiais auxiliares e consumiveis.
= Use 0 equipamento de protecéao individual especificado.
= Observe as instrucdes nas folhas de dados de seguranca das substancias perigosas.

Perigo por meio de ruidos!
Ruidos no ambiente de trabalho podem causar problemas auditivos.

= A empresa operadora deve realizar e documentar as medigdes do nivel de ruido no ambiente de trabalho apds o
comissionamento e apds modificacdes e ampliagdes. Se o nivel de ruido medido exceder o valor de 80 dB(A), a
empresa operadora devera implementar medidas adequadas de protecao auditiva.

= Se o nivel sonoro medido exceder
85 dB(A), a empresa operadora devera prescrever protecao auditiva adequada.

2.5 EmissoOes
A emisséo de som medida no fabricante € < 80 dB(A).

Dependendo das condigdes locais, pode ocorrer um nivel de pressao sonora de emissao mais alto, 0 que pode
causar problemas auditivos induzidos por ruido.

A empresa operadora € obrigada a realizar uma medigéo de ruido no local.

= Em um nivel de presséao sonora de emissao > 80 dB(A), a empresa operadora deve disponibilizar protecao
auditiva.

= Em um nivel de pressao sonora de emissao > 85 dB(A), a empresa operadora é obrigada a prescrever protecao
auditiva.

= Além disso, devem ser tomadas medidas de acordo com os requisitos legais aplicaveis localmente.
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2.6 Responsabilidade da empresa operadora

Como a maquina é usada no setor comercial, a empresa operadora da maquina esta sujeita as obrigacoes legais de
saude e seguranca ocupacional.

Além das instrucdes de seguranca contidas neste manual de operacao, devem ser observadas as normas de
seguranca, prevencao de acidentes e protecao ambiental aplicaveis a operacao da maquina.

A empresa operadora deve...

= se informar sobre os regulamentos aplicaveis de saude e seguranga ocupacional e, em uma avaliagao de risco,
identificar os perigos adicionais decorrentes das condi¢des especificas de trabalho no local de uso da maquina.
Isso deve ser implementado na forma de instru¢cdes de operacao para a operacao da maquina.

= realizar e documentar uma medicao do nivel de ruido apds o comissionamento.
= Proteger os locais de perigo que surgem entre a maquina e o equipamento do cliente.

= verificar, durante todo o periodo de uso da maquina, se as instru¢des de operacao elaboradas por ele
correspondem ao status atual dos regulamentos e adapta-las, se necessario.

= definir claramente a responsabilidade do pessoal pela instalacao, operacdo, manutencao e limpeza.

= certificar-se de que todos os funcionarios que trabalham com a maquina tenham lido e compreendido o manual
de operacéo. Além disso, ela deve treinar o pessoal em intervalos regulares e informar sobre os perigos
apresentados pela maquina.

= monitorar regularmente o trabalho consciente quanto a segurancga e aos riscos da equipe, em conformidade com
as instrucdes de operacao.

= garantir que este manual de operacao e todos os outros regulamentos aplicaveis estejam acessiveis ao pessoal
de operagao e manutengao.

= definir a responsabilidade do operador da maquina e permitir a rejeicao de instrugdes de terceiros que sejam
contrarias a seguranca.

= fornecer a equipe 0s equipamentos de protecao necessarios.

Além disso, a empresa operadora € responsavel por garantir que a maquina esteja sempre em perfeitas condicoes
técnicas, portanto, aplica-se o seguinte:

A empresa operadora deve...

= garantir que este manual de operacao e todos os outros regulamentos aplicaveis estejam acessiveis ao pessoal
de operacao e manutencao.

= verificar e documentar a conformidade com os intervalos de limpeza e manutengao especificados.
= verificar regularmente a funcionalidade e a integridade de todos os dispositivos de seguranca.
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2.7 Requisitos no local para a operagcao segura

Para garantir a operagao segura da maquina e de seus modulos no local de uso, a empresa operadora da maquina
deve cumprir 0s requisitos descritos abaixo.

A empresa operadora deve

garantir a capacidade de carga do subsolo e a conformidade com as condicdes ambientais.
manter espacgo suficiente entre a maquina e outros equipamentos do cliente.

fornecer iluminacao suficiente no local de uso da maquina.

garantir uma ventilacao e exaustao suficientes.

tomar medidas adequadas de protecéo contra incéndio.

colocar sinais de adverténcia e barreiras adequados no local de instalacdo para indicar os perigos na area de
trabalho.
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2.8 Requisitos ao pessoal

2.8.1 Qualificagao do pessoal

O manuseio inadequado da maquina por pessoal ndo qualificado pode resultar em lesbes pessoais e danos materiais
consideraveis.

2 Para todas as atividades, somente permitir que pessoal qualificado possa executa-las.
Neste manual de operacao, as seguintes qualificacdes sao designadas para diferentes areas de atividade:
Operador

= foi instruido em um briefing pela empresa operadora sobre os trabalhos que lhe foram incumbidos e os possiveis
perigos em caso de comportamento inadequado.

Configurador

= possui, além das qualificacdes do operador, 0 conhecimento e a experiéncia necessarios para configurar a
maquina com seguranca.

Pessoal especializado

= ¢ capaz, gragas a sua formagao, conhecimentos e experiéncias profissionais, assim como conhecimentos sobre
as disposicoes pertinentes, de executar os trabalhos que Ihe foram incumbidos e reconhecer e evitar de forma
independente possiveis perigos.

Técnico eletricista

= ¢ capaz, gragas a sua formagao, conhecimentos e experiéncias profissionais, assim como conhecimentos sobre
as normas e disposicdes pertinentes, de executar os trabalhos que Ihe foram incumbidos em maquinas elétricas e
reconhecer e evitar de forma independente possiveis perigos. O técnico eletricista € treinado para o local
especifico em que esté trabalhando e conhece as normas e os regulamentos relevantes.

Técnico especializado

= ¢ capaz, gracgas a sua formagao, conhecimentos e experiéncias profissionais, assim como conhecimentos sobre
as normas e disposigoes pertinentes, de executar os trabalhos que Ihe foram incumbidos em equipamentos
mecanicos, hidraulicos e pneumaticos e reconhecer e evitar de forma independente possiveis perigos. O técnico
especializado ¢é treinado para o local especifico em que esta trabalhando e conhece as normas e 0s regulamentos
relevantes.

Somente pessoas que se espera que realizem seu trabalho de forma confiavel sao permitidas como funcionarios.
Pessoas cuja capacidade de reacao seja influenciada, por ex., por drogas, élcool ou medicamentos, nao sao
permitidas.

O pessoal a ser treinado, instruido ou em treinamento em geral s6 pode trabalhar na maquina sob a supervisao
constante de uma pessoa experiente!

1 Ao selecionar o pessoal, observe as normas
especificas de idade e profissao aplicaveis no local de
uso da maquina.
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2.8.2 Pessoas nao autorizadas

As pessoas ndo autorizadas que n&o atendem aos requisitos de pessoal descritos ndo estao cientes dos perigos na
area de trabalho.

= Manter pessoas nao autorizadas longe da area de trabalho.
= Em caso de duvidas, abordar as pessoas e conduzi-las para fora da area de trabalho.
= |nterrompa os trabalhos enquanto houver pessoas nao autorizadas na area de trabalho.

2.8.3 Briefing de instrucao
O pessoal deve ser instruido regularmente pela empresa operadora.

1 Para um melhor acompanhamento, registre a
execucao das instrucdes e peca aos participantes que
assinem um recibo de confirmagéo.
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2.9 Equipamento de protecao individual

Os equipamentos de protecao individual devem ser usados no trabalho para minimizar os riscos a saude.
= Para o trabalho em questao, sempre use o equipamento de protecao necessario durante o trabalho.
= Siga as instrucdes sobre equipamentos de protecao individual afixadas na area de trabalho.
= Cumpra os requisitos de seguranca especificados pela empresa operadora.

Use os seguintes equipamentos de protecao durante todo o trabalho na maquina:

Roupas de trabalho de protecdo com baixa resisténcia ao
rasgo

Calcado de seguranca com biqueira de aco e sola de
seguranca resistente a 6leo

Ao realizar trabalhos especiais, também sao necessarios equipamentos de protecao especiais. Isso é mencionado
separadamente nos capitulos individuais.

Use adicionalmente os seguintes equipamentos de protecao durante trabalhos especiais na maquina:

Oculos de seguranca para proteger os olhos de pecas e
liquidos langados pelo ar

Luvas de trabalho para protecao contra ferimentos/
queimaduras

2.10 Dispositivos de seguranca na maquina

Dispositivos de seguranga em falta ou com mau funcionamento podem causar as lesdes gravissimas.
= Somente utilize a magquina quando todos os dispositivos de seguranca estiverem presentes e funcionando.
= Verifique regularmente o funcionamento de todos os dispositivos de seguranga e de adverténcia.

Os locais de perigo que nao podem ser excluidos através do projeto sao equipados com protecdes e identificados
por sinais de adverténcia na maquina.

1 Para obter mais informagdes sobre os dispositivos de
seguranga disponiveis nesta maquina, consulte o
capitulo Posicao dos dispositivos de seguranga

[ 32].
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2.11 Sinalizacao na maquina

Para informar o pessoal operador sobre os perigos, sinais de adverténcia/perigo estao fixados nos médulos da
maquina:

= Observe 0s sinais de adverténcia/perigo nos maédulos da maquina.

= Substitua imediatamente as placas de adverténcia/perigo perdidas, danificadas ou ilegiveis.

1 Para obter mais informagdes sobre a posigéo e o
design dos sinais nos médulos desta maquina,
consulte o capitulo Posicéo das placas de sinalizacao
[ 33].

2.12 Proibicao de conversdes e manipulacoes

Sao proibidas quaisquer conversdes e modificagdes na maquina, em especial a remocao ou manipulacao dos
dispositivos de seguranca.

No caso de conversdes e modificagdes ndo autorizadas na maquina, qualquer responsabilidade e garantia por parte
do fabricante sera anulada. Isso também se aplica a soldagem em pegas portantes.

O comportamento eletromagnético da maquina pode ser afetado por complementos ou modificacdes de qualquer
tipo. Portanto, nao faga nenhuma alteragéo ou complementacéo na maguina sem a consulta e 0 consentimento por
escrito do fabricante.

2.13 Pecas de reposicao

Pecas de reposicao incorretas ou defeituosas podem causar danos, mau funcionamento ou falha total da maquina e
colocar a seguranca em risco.

= Use somente pecgas de reposicao originais ou aprovadas pelo fabricante.

O fabricante nao se responsabiliza por danos resultantes do uso de pecas de reposicao e de desgaste nao aprovadas
pelo fabricante.

2.14 Materiais auxiliares e consumiveis

Materiais auxiliares e consumiveis nao autorizados podem causar danos, mau funcionamento ou falha total da
maquina e colocar a seguranca em risco.

= Use somente os materiais auxiliares e consumiveis especificados e aprovados pelo fabricante.

O fabricante nao se responsabiliza por danos resultantes do uso de materiais auxiliares e consumive