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Genel hususlar

1 Genel hususlar

1.1 Bu kilavuzun konusu

Burada tanimlanan kapak sarma makinesi (DAM) (bundan sonra makine olarak adlandirilacaktir), Graf + Cie AG
tarafindan Uretilmis ve piyasaya strtimastar.

Bu dokimanda kullanilan Uretici terimi Graf + Cie AG firmasini ifade etmektedir.

1.2 Hedef gruplar
Bu isletim kilavuzunun hedef gruplar kullanicinin yani sira sunlardir:
= Kullanim ve temizlik ile ilgili bilgiler icin operatdr personeli
* Ariza giderme ve koruyucu bakim ile ilgili bilgiler icin bakim personeli
= Makinenin kullanicisi tarafindan kontrollerin ve koruyucu bakimin uygulanmasi igin gérevlendirilen uzman personel.

1.3 Bu kilavuz ile ilgili bilgiler

1.3.1 Genel bilgiler

Bu isletim kilavuzu, makinenin kurulum, isletime alma ve calistirma, bakim ve koruyucu bakimi ile demontaj ve tasfiye
sirasindaki kullanimina iliskin dnemli bilgiler icermektedir.

Makinede ve makineyle glvenli, amacina uygun ve ekonomik bir sekilde ¢alismak igin, belirtilen tim uyarilara ve islem
talimatlarina riayet edilmesi 6n kosuldur.

Bunlara dikkat etmeniz, tehlikeleri dnlemek, onarim giderlerini ve devre disi kalma sUrelerini azaltmak ve makinenin
gUvenilirligini ve kullanim émrunt artirmak igin katki saglayacaktir.

Bunun disinda makinenin kullanim yeri igin gegerli olan yerel kazalardan korunma talimatlarina ve genel glvenlik
yonetmeliklerine uyulmalidir.

isletim kilavuzu herhangi bir calismaya baslamadan énce itina ile okunmalidir. Urinlin bir parcasidir ve personelin her
zaman erisim saglayabilecegdi sekilde muhafaza edilmelidir.

Bu isletim kilavuzunun yani sira, dokimantasyonun tamaminda yer alan, her bir tedarikginin takili bilesenlerinin igletim
kilavuzlar da gecerlidir. Bkz. bolum Birlikte gecerli belgeler [+ 13].

< Bunlarin icindeki bilgiler, 6zellikle uyarilar dikkate alinmalidir.
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Genel hususlar

1.3.2 Kullanima iligkin bilgiler

Talimatlar ve sistem tepkileri

Operatdr personeli tarafindan uygulanacak islem adimlari sirasiyla gosterilmistir. Adimlarin sirasina uyulmalidir. igil
operator islemine yonelik sistem tepkileri bir ok ile belirtilmigstir.

Ornek:
> On kosul
2 1. iglem adimi
= 1. islem adimina tepki

Numaralandirmalar
Zorunlu siralamasi olmayan numaralandirmalar, 6ntnde madde isareti ile liste olarak gdsterilmistir.
Ornek:

* Madde 1

- Madde 1, alt madde A

= Madde 2
Siralamalar zorunlu olan baglanti degerleri dntine konulan bir numaralandirma ile liste olarak gdsterilmistir.
Ornek:
1. Birinci
2. Ikinci

Bélumlere/sayfalara atiflar
Isleyislerin ve talimatlarin tarif edildigi belli bolimlere ydénlendirmeler aktif baglantilar olarak gésterilmistir.
Ornek: (Bkz. balim A [ 7]); numarayi iceren ok sayfa numarasini belirtir.

1.3.3 Muhafaza edilmesi ile ilgili bilgiler

Bu isletim kilavuzu, makinenin dnemli bir parcasidir ve personelin basvurmasi igin her zaman makinenin yakininda
muhafaza edilmelidir.

Isletim kilavuzunun kaybolmasi durumunda Ureticiden yedegi talep edilebilir. iletisim bilgileri icin bkz. Uretici bilgileri
[ 13].

2 Makine UgUncu sahislara devredilecekse, bu isletim kilavuzu da birlikte teslim edilmelidir.
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Genel hususlar

1.3.4 Kullanilan semboller

Piktogramlar

Bu isletim kilavuzunda kullanilan uyarilara, olasi tehlikenin tlrtint belirgin hale getirmek icin ayrica piktogramlar
konulmustur.

Asagidaki piktogramlar kullanilir:

Sembol |An|am|

Genel semboller

1

Kullanima iliskin genel bilgiler ve faydall ipuglari

OlasI maddi hasar konusunda bilgiler

E%

Guvenli calisma ile ilgili 6zel bilgiler

Sembol

Anlami

Uyan sembolleri

Genel uyar semboll

Elektrik gerilimi uyarisi

Basing altinda bulunan parca uyarisi

Ddénen yapli pargalarl nedeniyle yaralanma uyarisi

>R

El yaralanmalari uyarisi

isletim kilavuzu DAM 35
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Sembol

Anlami

>

Cevre kirliligi uyarisi

Sembol

|An|am|

Mecburiyet igareti

Ayak korumasi kullanin

El korumasi kullanin

Koruyucu elbise kullanin

Koruyucu gozIlik kullanin

isletim kilavuzu DAM 35
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Genel hususlar

1.3.5 Uyarilarin yapisi
Bu igletim kilavuzunda kullanilan uyarilar, tehlikenin boyutunu ifade eden anahtar kelimeler esliginde gosterilir.
Uyarl semboll ayni zamanda tehlikenin tarind belirtir. Bu isletim kilavuzunda su uyarilar kullaniimaktadir:

Ciddi yaralanma veya o6liim

ﬁ ATEHLIKE
Olim riski!

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesindeki bir uyari, yaklasmakta olan tehlikeli bir durumu belirtmektedir.
Tehlikeli durum énlenmezse, bu dlime veya ciddi yaralanmaya yol acar.
Bu uyandaki talimatlar, 6ltim tehlikesini veya ciddi yaralanmalar dnlemek icin izlenmelidir.

Agir yaralanmalar

ﬁ AUYARI
Yaralanma tehlikesi!

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesindeki bir uyari, olasi tehlikeli bir durumu belirtmektedir.
Tehlikeli durum dnlenmezse, bu 6ltime veya ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Bu uyaridaki talimatlar, olasi 6lum tehlikesini veya ciddi yaralanmalari énlemek icin izlenmelidir.

Hafif yaralanmalar

é ADIKKAT
Sunlardan dolayi personel yaralanmasi...

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesindeki bir uyari, olasi tehlikeli bir durumu belirtmektedir.
Tehlikeli durum dnlenmezse, bu hafif veya orta dereceli yaralanmalara yol acabilir.
Bu uyan bilgisindeki talimatlar, kisilerin yaralanmasini dnlemek icin izlenmelidir.
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Maddi hasar

{é& Sunlardan dolayi maddi hasar...

Dikkate alinmadiginda meydana gelebilecekler...

» Onlenmesi ile ilgili notlar

Bu tehlike derecesinde bir uyari, olasi bir maddi hasari belirtmektedir.
Durum 6nlenmezse, maddi hasarlar meydana gelebilir.
Bu uyaridaki talimatlar, maddi hasarlari dnlemek icin izlenmelidir.

Givenli calisma ile ilgili bilgi

@ EMNIYET TALIMATLARI

Asagidaki durumlarda gtivenli calisma...!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilimalidir:

P Guvenli galisma ile ilgili bilgiler

Bu bilgi, asagidaki islem adimlar sirasinda guvenli galismaya iliskin énemli agiklama ve notlar icermektedir.
Kaza ve yaralanmalar énlemek igin bu bilgi altindaki talimatlar izienmelidir.

Bilgiler ve ipuclan
o

1 Bilgi metni...

Bir bilgi metni, ilerleyen isleyis icin 6nemli olan veya tarif edilen ¢alisma adimini kolaylastiran ilave bilgileri belirtmektedir.
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1.4 Sorumlulugun sinirlandiriimasi

Bu isletim kilavuzundaki tim bilgiler ve uyarilar, gegerli standart ve talimatlar teknigin son durumu ve uzun yillara
dayanan deneyimler dikkate alinarak olusturulmustur.

Bu isletim kilavuzunda ele alinan makinenin segmentlerinin gelisimi cercevesinde teknik degisiklik hakki saklidir. Bu
isletim kilavuzundaki bilgilerden, resimlerden ve agiklamalardan hak talep edilemez.

Uretici, asagidakiler nedeniyle meydana gelen hasarlar ve calisma aksakliklari icin sorumluluk Gstlenmemektedir:
= Buigletim kilavuzunun dikkate alinmamasi,
= Amacina uygun olmayan kullanim,
= Egitimsiz veya yeterli egitime sahip olmayan personelin kullanimasi,
= izin verimeyen isletim maddelerinin kullanimas,
= Hatall baglanti,
= Teslimat ve hizmet kapsamina ait olmayan 6n calismalar,
= QOrijinal yedek ve aksesuar parcalarinin kullaniimamasi,
= Uretici ile géristiimeyen teknik degisiklikler ve tadilatlar,
= Ongdrilen koruyucu bakim galismalarinin uygulanmamasi,
= Makinede kaynak galismalarinin yapilmasi.

Uretici, sdzlesmede yer alan garanti yUkimlUlikleri kapsaminda, baska talepler hari¢ olmak Uizere, tarafimizdan
kaynaklanan her tUrll hata veya eksiklikten sorumludur.

1.5 Telif hakki

Bu dokiman telif hakkiyla korunmustur.

Kismen de olsa fotomekanik gogaltma, kopyalama ve 6zel islemler (6r. veri isleme, veri tastyicilarl ve veri aglar)
kullanilarak dagitma ve ayrica igerik ve teknik konulardaki degisiklikler dahil olmak Uzere tim haklari saklidir.
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1.6 Uretici bilgileri
Graf + Cie AG

Bildaustrasse 6
8640 Rapperswil

Switzerland

Tel: +41 55221 71 11
Faks: +41 55221 72 33

[=]:

E-posta: info@graf-companies.com

internet: www.graf-companies.com

1.7 Birlikte gecerli belgeler

Makine ile ilgili bu isletim kilavuzunda yer alan bilgilerin yani sira asagida belirtilen kaynaklardaki bilgilerin de dikkate
alinmasi gereklidir:

= Makinedeki isaretlerin Uzerinde yer alan bilgiler,

= Kullanilan yapi gruplarinin igletim kilavuzlari,

= Kullanicinin ¢alisma talimatlari,

= Yardimci maddelerin ve isletim maddelerinin glvenlik veri bultenleri,

= Yerel kazalardan korunma talimatlari ve makinenin kullanim yerindeki bdlgesel dizenlemeler,
* Monte edilen bilesenlerin veri bultenleri
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Guvenlik

2 Guvenlik

2.1  Genel hususlar

Bu bélimde, personelin optimum korunmasina iliskin tim gtvenlik unsurlarinin yani sira gvenli ve arizasiz igletimle ilgili
onemli bilgiler verilmektedir.

Bu boélimde belirtilen genel glvenlik uyarilarinin yani sira her bir islem bélimuinde s&z konusu bolim ile ilgili daha fazla
guvenlik uyarilar yer almaktadir.

Ozel bir islem adiminda meydana gelebilecek tehlikeler islem adimindan énce tarif edilmistir.

Bu makinenin guvenli kullanimi ve arizasiz isletimi icin bu isletim kilavuzdaki gtvenlik ve kullanici bilgilerinin bilinmesi
esastir. Bu isletim kilavuzunda belirtilen uyarilar ve islem bilgileri dikkate alinmadiginda énemli tehlikeler olusabilir.

2 Belirtilen uyarlilar ve talimatlar mutlaka dikkate alinmalidir.

2.2 Amacina uygun kullanim

Makine, dékim veya aliminyum kard kapaklara kapak takimlarini sarma veya koparma islemleri icin teknik verilerde
belirtilen dzelliklere uygun olarak tasarlanmistir.

Bunun disindaki her turll kullanim amacina aykiri olarak kabul edilir ve bu nedenle buna izin veriimez.

Amacina aykir kullanim nedeniyle meydana gelen her tirll hasarla ilgili taleplerin karsilanmasi mimkiin degildir. Risk
yalnizca igleticiye aittir.

Ongorilebilir hatali kullanim
Makinenin yukarida belirtilen kullanim amacinin disindaki her turlt kullanim amacina aykiri olarak kabul edilir.
Hatall kullanim ile ilgili 6rnekler:

= Buisletim kilavuzundaki bilgilerin dikkate alinmamasi

= Makinenin amacina uygun olarak kullaniimamasi

= Teknik verilerde belirtilen sinirlara riayet edilmemesi

= Makinenin degistiriimis veya hatall durumda calistirimasi

= Makinenin izin verilmeyen maddelerle isletiimesi

= Makinenin patlama tehlikesi bulunan ortamda kullaniimasi.
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2.3 Temel glvenlik uyanlari

Makine en son teknoloji ve kabul gérilen guvenlik yonetmeliklerine gbére AB Makine Direktifi uyarinca Uretilmistir.
Makinenin kullaniminda yine de tehlikeler ve kisitlamalar olusabilir.

Bu makinenin glvenli kullanimi ve sorunsuz galismasi i¢in asagidaki glvenlik uyarilarina riayet edilmelidir:

= TUm makine pargalarini ve yapi gruplarini sre¢ baslamadan énce distan gorulebilir hasarlar bakimindan kontrol
edin. Hasarl makineyi isletime almayin.

= Temizlik, bakim ve onarim ¢alismalarini yalnizca Uretim streci énceden durdurulmus veya tamamlanmissa
gerceklestirin.

= Makinedeki onarim calismalarinin yalnizca yetkili uzman personel tarafindan yapiimasini saglayin. Teknigine aykiri
onarim isleri nedeniyle nemli tehlikeler meydana gelebilir.

= Hasarl yapi parcalar yalnizca orijinal yedek parcalarla degistirilebilir. Yalnizca bu parcalarda givenlik gerekliliklerinin
yerine getirildigi garanti edilebilir.

= Tekrarlanan kontroller/denetimler icin belirtilen strelere riayet edin. Bu, 6zellikle koruma dlzenekleri ve uyari
tertibatlari icin gecerlidir.

= Makine yalnizca bu konuda kalifiye olan personel tarafindan kullanilabilir.
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2.4 Ozel tehlikeler/artik riskler
Elektrik akimi tehlikesi!
Gerilim altinda bulunan kablolarda veya yapi parcalarinda 8lim riski vardir!

Elektrik donanimlarinda yapilacak galismalar yalnizca bir elektrik teknisyeni veya yetkili kiinmig personel tarafindan,
bir elektrik teknisyeninin yonetiminde ya da gdzetiminde elektroteknik kurallar uyarinca gerceklestirilebilir.

Elektrik sistemlerinde/yapi gruplarinda/isletim maddelerinde belirlenen kusurlar derhal giderilmelidir. Giderilene
kadar bir akut tehlike s6z konusuysa, makine kusurlu durumdayken kullanilmamalidir.

Uzerinde denetim, bakim ve onarim calismalarinin yapilacadi makine parcalari, 5ngdrilmis olmast durumunda
gerilimsiz duruma getirilmelidir. Serbest birakilan pargalarin dnce gerilimsizligi kontrol edilmeli, ardindan
topraklanmali ve kisa devre yapilmali, ayni sekilde gerilim altinda bulunan bitisik pargalar izole edilmelidir!

Gerilim ileten parcalarda calisma yapilmasi gerekiyorsa, yaninizda acil durumda ana salteri kapatabilecek diger bir
kisi bulundurun. Galisma alanini kirmizi-beyaz bir glvenlik zinciri ve bir uyari levhasi ile kapatin. Yalnizca izole alet
kullanin!

Sigortalar tamir ediimemeli veya koprtlenmemelidir. Yalnizca 6ngdrilen akim glicline sahip orijinal sigortalar
kullanin!

Izolasyonun hasar gérmesi durumunda gerilim beslemesini hemen kapatin ve onarimasini saglayin.
Tekrarlanan kontroller/denetimler icin isletim kilavuzunda belirtilen surelere gore incelemeler yapin.
Kisa devreleri 6nlemek igin, gerilim ileten parcalar nemden uzak tutun.
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Basing altinda bulunan kablolar ve donanim nedeniyle tehlike!
Basing altinda bulunan kablolar ve donanim nedeniyle agir yaralanmalar meydana gelebilir.

= Basing altinda bulunan donanimlardaki bakim ve onarm ¢alismalarini yalnizca bunun igin 6zel egitim almis
personele yaptirn.

= Donanim Uzerinde galismalara baslamadan dnce makineyi devre digi birakin, basing ileten besleme hatlarini kapatin,
tekrar agilmasina karsi emniyete alin ve basing altinda bulunan donanimi basingsiz duruma getirin. Basing
akUmulatérine dikkat edin. Bunu da tamamen bosaltin.

= Basing ayarlarini maksimum izin verilen degerlerin disinda degistirmeyin.

= Hortum hatlarini, gérintrde herhangi bir hasar olmamasi durumunda bile dnleyici bakim kapsaminda dizenli olarak
degistirin.

Dénen yapi pargalarinda iceri ¢gekilme tehlikeleri!

Ddénen yapli pargalarinda, dénen parcga tarafindan yakalanarak iceri gekilme tehlikesi vardir.
= Kullanim yalnizca yetkili kilinan kisiler tarafindan gergeklestirilebilir.
= Makine calisiyorken tehlikeli bolgelerde durmayin!
= Gulvenlik duzenekleri baypas edilmemelidir.

Keskin bicaklar gibi keskin kenarli yapi parcalarinda kesme ve kesilme tehlikesi!
Keskin bigaklar gibi keskin kenarli yapi pargalarinda kesik yaralanmalari tehlikesi sz konusudur.
= Kullanim yalnizca yetkili kiinan kisiler tarafindan gerceklestirilebilir.
= Makine calisirken koruyucu kapaklar kapall tutun!
= Guvenlik dizenekleri baypas edilmemelidir.
= Kapak takimlarina yalnizca eldivenlerle dokunun!

Yardimci madde ve igletim maddelerine temas durumunda tehlike!

Operatdr personeli icin yardimcl madde ve isletim maddeleri nedeniyle tehlike s6z konusudur.
= Ongérilen kisisel koruyucu donanim kullanimalidir.
= Tehlikeli maddelerin glvenlik veri bultenlerindeki agiklamalari dikkate alin.
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Giriltta nedeniyle tehlike!
Calisma ortamindaki gurdltd isitme kayiplarina yol acabilir.

= isletici, isletime alma ve ¢alisma ortaminda donlstm ve gelistirme sonrasi ses seviyesi dlciimleri yapmali ve bunlar
kaydetmelidir. Olgllen ses seviyesi 80 dB(A) degerini asarsa, isleticinin buna uygun isitme koruma énlemleri
almalidr.

= Olglllen ses seviyesi
85 dB(A) degerinin Uzerine ¢ikiyorsa, isletici uygun isitme korumasi dngérmelidir.

2.5 Emisyonlar
Ureticide 8lclilen ses emisyonu < 80 dB(A) degerindedir.

Yerel kosullara gore, gurdlttye bagl isitme kayiplarina neden olabilecek daha ylUksek bir ses basing seviyesi meydana
gelebilir.

Isletici, yerinde guriilt( dlgtimi yapmakla yukimitdar.
= 80 dB(A) Uzerindeki bir ses basing seviyesinde isletici, isitme koruyucusu kullanimasini saglamalidir.
= > 85 dB(A) Uzerindeki bir ses basing seviyesinde isletici, zorunlu olarak isitme koruyucusu dngérmelidir.
= Bunun disinda yerel gecerli yasal gerekKlilikler uyarinca énlemler alinmalidir.
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2.6 isleticinin sorumlulugu
Makine ticari sektérde kullanildigi igin, makine igleticisi is gUvenlidi ile ilgili yasal yukumltlUklere tabidir.

Bu isletim kilavuzundaki guvenlik uyarilarinin yani sira, makinenin calistirimasi icin gecerli olan gtivenlik, kaza dnleme ve
cevre koruma talimatlarina riayet edilmelidir.

Isletici...

= Gegerli is guvenligi yonetmelikleri konusunda bilgilenmeli ve bir tehlike degerlendirmesi kapsaminda, makinenin
kullanim yerindeki 6zel calisma kosullarindan kaynakli ilave tehlikeleri 8grenmelidir. Bunlar makinenin isletimi icin
isletim talimatlan seklinde uygulamalidir.

= [sletime aldiktan sonra bir giriilti seviyesi dlciimi yapmall ve bunu kaydetmelidir.
= Makine ile musteri tarafindan hazirlanan tertibatlar arasinda olusan tehlikeli bolgeleri emniyet altina almalidir.

= Makinenin tim kullanim suresi boyunca, kendisi tarafindan olusturulan isletim talimatlarinin yénetmeliklerin gtincel
durumuna uygun olup olmadigini kontrol etmeli ve gerekirse bunlari uyarlamalidir.

= Personelin kurulum, kullanim, bakim ve temizlik ile ilgili yetkisini net olarak belirlemelidir.

= Makine ile islem yapan tim personelin isletim kilavuzunu okuyup anlamasi saglanmalidir. Bunun disinda personel
dUzenli araliklarla egitilmeli ve makineden kaynaklanacak tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.

= Personelin, igletim kilavuzunu dikkate alarak gtvenlik ve tehlike bilinciyle ¢alistigini dizenli araliklarla kontrol
etmelidir.

= Bu igletim kilavuzunun ve diger tim gecerli talimatlarin operator personeli ve bakim personeli tarafindan erisilebilir
olmasini saglamalidir.

= Makine icin makine operator sorumlulugunu belirlemeli ve Uglncl sahislardan gelen givenlige aykir talimatlarin
reddedilmesini saglamalidir.

= Personel icin gerekli koruyucu donanimi hazirlamalidir.

Isletici ayrica makinenin teknik agidan sorunsuz durumda oldugunu sadlamakla sorumludur, bu nedenle asagdidaki kural
gecerlidir:

Isletici...

= Bu isletim kilavuzunun ve diger tUm gecerli talimatlarin operator personeli ve bakim personeli tarafindan erisilebilir
olmasini saglamalidir.

= Belirtilen temizlik ve bakim araliklarina uyuldugunu kontrol etmeli ve bunlar kaydetmelidir.
= TUm guvenlik dizeneklerini dizenli olarak islevsellik ve eksiksizlik bakimindan kontrol ettirmelidir.
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2.7 Guvenli igletim icin yerinde saglanmasi gereken kosullar

Makinenin ve makineye ait yapi gruplarinin kullanim yerinde glvenli galismasini saglamak i¢in makine isleticisi asagida
tarif edilen kosullari yerine getirmelidir.

Isletici

Zeminin tasima kapasitesi uygunlugunu ve c¢evre kosullarina uyulmasini saglamalidir.

Makine ile mUsteri tarafindan hazirlanan diger tertibatlar arasinda yeterli bosluk birakmalidir.

Makinenin kullanim yerinde yeterli aydinlatma olmasini saglamalidir.

Yeterli havalandirma ve hava tahliyesi saglamalidir.

Uygun yangin koruma énlemleri almalidir.

Kurulum yerinde, galisma alanindaki tehlikelere isaret eden uygun uyari levhalar ve bariyerler yerlestirmelidir.
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2.8 Personel ile ilgili talepler

2.8.1 Personel kalifikasyonu

Yeterli kalifikasyona sahip olmayan personel nedeniyle makine ile usulline aykir islem yapilmasi, yaralanmalara ve
maddi hasarlara yol acabilir.

< Tum faaliyetlerin yalnizca nitelikli personel tarafindan gerceklestirimesini saglayin.
Bu isletim kilavuzunda gesitli calisma alanlan igin asagidaki kalifikasyonlar belirlenmistir:
Operatér

= isletici tarafindan kendisine verilen gérevler ve usuliine aykir davranmasi durumunda meydana gelebilecek tehlikeler
hakkinda bilgilendirilmistir.

Diizenleyici

* Operatérun kalifikasyonuna ilave olarak, makinenin gtvenli bir sekilde dizenlenmesi i¢in gerekli olan bilgi ve
deneyimlere sahiptir.

Uzman personel

= Aldigi meslek egitimi nedeniyle, bilgi ve deneyimlere, ilgili ydnergelere sahip oldugu icin, kendisine aktarilan
calismalar yurtGtme ve olasi tehlikeleri kendiliginden algilayabilme ve dnleme yetenegdine sahiptir.

Elektrik teknisyeni

= Aldigi meslek egitimi nedeniyle, bilgi ve deneyimlere, ilgili standartlara ve yonergelere sahip oldugu igin, elektrikli
makinelerde calismalarn ytrttme ve olasi tehlikeleri kendiliginden algilayabilme ve dnleme yetenegine sahiptir.
Elektrik teknisyeni, calistigi &zel yer icin egitimis ve ilgili standart ve yénergeler hakkinda bilgi sahibidir.

Teknik uzman personel

= Aldigi meslek egitimi nedeniyle, bilgi ve deneyimlere, ilgili standartlara ve yonergelere sahip oldugu icin, mekanik,
hidrolik ve pnématik tertibatlarda calismalart yirtitme ve olasi tehlikeleri kendiliginden algilayabilme ve énleme
yetenegine sahiptir. Uzman personel, ¢alistidi 6zel yer igin egitilmis ve ilgili standart ve yonergeler hakkinda bilgi
sahibidir.
Personel olarak yalnizca iglerini glvenilir bir sekilde yapabilecekleri beklenen kisiler calistirimalidir. Tepki verme
yetenekleri, drnegin uyusturucu, alkol veya ilaclardan olumsuz etkilenen kisilere gorev verilmemelidir.

Egitilecek, talimat verilecek veya genel bir egitimden gecirilecek personel yalnizca deneyimili bir kisinin surekli
gbzetiminde makinede calisabilir!

1 Personel segerken makinenin kullanim yerinde gegerli
olan yas ve meslege 6zel talimatlar dikkate alinmalidir.
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2.8.2 Yetkisizler

Tarif edilen personel taleplerini yerine getirmeyen yetkisiz kisiler ¢alisma alanindaki tehlikeleri algilama yetenegine sahip
olmazlar.

= Yetkisiz kisileri calisma alanindan uzak tutun.
= TereddUt durumunda kisileri calisma alanindan uzaklastirin.
= Calisma alaninda yetkisizlerin bulunmasi durumunda galismalar durdurun.

2.8.3 Talimat
Personel duzenli olarak igletici tarafindan talimat almalidir.

1 Daha iyi takip etmek igin talimatlarn uygulandidina dair
protokoller tutulmali ve bunlar katiimcilara imza karsilig
onaylatiimalidir.
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2.9 Kisisel koruyucu donanim

Yaralanma tehlikelerini minimum seviyede tutmak icin galisma sirasinda kisisel koruyucu donanim kullaniimasi gereklidir.
= lgili calisma icin gerekli olan koruyucu donanimin calisirken daima kullanimalidir.
= Calisma alaninda bulunan kisisel koruyucu donanimlara iliskin uyarilar takip edilmelidir.
= isletici tarafindan belirlenen giivenlik gerekliliklerine riayet edilmelidir.

Makinede yapilacak tim calismalarda asagidaki koruyucu donanim kullaniimalidir:

Yirtima dayanimi disuk koruyucu is elbisesi

Celik burunlu ve yaga dayanikli glivenlik tabanina sahip
gUvenlik ayakkabisi

Ozel islerde ayrica 6zel bir koruyucu donanim gereklidir. Bunlara her bir bdlimde ayri olarak deginilmistir.
Makinede yapilacak &zel galismalarda ayrica asagidaki koruyucu donanim kullaniimalidir:

Gozleri ortaliga sacilan parcalara veya sivilara karsi
korumak igin koruyucu gozIik

Yaralanmalara/yanmalara karsl korumak igin is eldivenleri

2.10 Makinedeki guvenlik dizenekleri

Eksik veya islevsiz glvenlik dizenekleri ciddi yaralanmalara neden olabilir.
* Makine yalnizca tum guvenlik dtizenekleri mevcut ve islevsel oldugunda caligtinimalidir.
= TUm guvenlik ve uyari tertibatlar dizenli araliklarla kontrol edilmelidir.

Konstriksiyon geregi 6nlenmesi mimkin olmayan tehlikeli noktalar koruma diizenekleriyle donatiimis ve makine
Uzerinde uyari isaretleriyle belirtiimistir.

1 Bu makinede mevcut olan gtvenlik dizenekleri ile ilgili
diger bilgiler icin bkz. bolum Guvenlik dliizeneklerinin
konumu [+ 34].

2.11 Makinedeki isaretler

Operatér personelini tehlikeler hakkinda bilgilendirmek icin makinenin yapi gruplarina uyari/tehlike isaretleri konulmustur:
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= Makinenin yapi gruplarindaki uyari/tehlike isaretlerini dikkate alin.
= Kaybolan, hasar géren veya okunaksiz uyari/tehlike isaretlerini hemen yenileyin.

1 Bu makinenin yapi gruplari Uzerindeki konumu ve
tasanmi ile ilgili diger bilgiler icin bkz. bolum
Bilgilendirme levhalari [ 35].

2.12 Do6nusumler ve manipulasyonlar ile ilgili yasak
Makinede her turli ddntstm ve degisiklik, bilhassa glvenlik dlizeneklerinin ¢ikariimasi veya manipUle edilmesi yasaktir.

Makinede keyfi dontstmler ve degisiklikler yapildiginda Ureticinin her tUrld sorumlulugu ve garantisi gecersiz kilinir. Bu
durum taslyici parcalardaki kaynak isleri icin de gecerlidir.

Makinenin elektromanyetik tutumu her tirld ilave veya degisiklikler nedeniyle olumsuz etkilenebilir. Bu nedenle Uretici ile
gbrisUp yazil onay alinmadan makinede degisiklikler veya ilaveler yapilmamalidir.

2.13 Yedek parcalar

Yanlis veya kusurlu yedek parcalar makinede hasarlara, ¢alisma bozukluklarina veya makinenin tamamen devre digl
kalmasina yol agabilir ve glvenligi tehlikeye sokabilir.

= Yalnizca orijinal veya Uretici tarafindan onaylanmis yedek parcalar kullaniimalidir.

Uretici tarafindan onay verilmemis yedek ve asinma parcalarinin kullanmindan kaynaklanacak hasarlar konusunda
Uretici sorumluluk Ustlenmez.

2.14 Yardimci maddeler ve igletim maddeleri

Yetersiz yardimcl maddeler ve isletim maddeleri makinede hasarlara, calisma bozukluklarina veya makinenin tamamen
devre disi kalmasina yol acabilir ve glvenligi tehlikeye sokabilir.

= Yalnizca Uretici tarafindan belirtilen ve serbest birakilan yardimci maddeler ve isletim maddeleri kullaniimaldir.

Ureticinin onaylamadigi yardimel maddeler ve isletim maddelerinin kullanimindan kaynaklanacak hasarlar konusunda
Uretici sorumluluk Ustlenmez.
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2.15 Kaza 6nlemeye iligkin 6nlemler
Makine calisirken kaza dnlemeye ydnelik asagidaki bilgiler dikkate alinmalidir:
= Kaza dnleme ve gevre korumaya iliskin genel ve yerel dizenlemeler dikkate alinmall ve bunlara uyulmalidir!

= Makine vardiya basina en az bir kez distan gorulebilen hasar ve kusurlar bakimindan incelenmelidir! Meydana gelen
degisiklikler (isletim tutumu dahil) derhal yetkili birime/kisiye bildiriimelidir!

= Hasarl bir makine derhal durdurulmali ve tekrar ¢alistirimasina karsi emniyete alinmalidir!
= Onarim ve/veya bakim galismalar yalnizca yetkili uzman personel tarafindan gercgeklestiriimelidir.

= Makinede yapilacak her tirll temizlik, bakim ve onarm c¢alismalarinda makinenin kumandasi kilitlenmelidir.
Ardindan ilgili tesis parcalari bir elektrik teknisyeni tarafindan gerilimsiz duruma getirilmeli ve tekrar calistrmaya karsi
emniyete alinmalidir.

= Ongdrilen veya isletim kilavuzunda, tekrarlanan kontroller/denetimler icin belirtilen siirelere riayet ediimelidir. Bu
durum bilhassa koruma dizenekleri icin gecerlidir.

= Yalnizca uygun bakim aletleri kullanilmalidir.

= Onarnim calismalarinin ardindan tUm koruma dUzenekleri tekrar yerlerine konulmali ve koruma dizeneginin sorunsuz
calistigl kontrol edilmelidir.

2.16 Cevre koruma

Cevreye zarar veren maddelerle yanlis islem yapilmasi, bilhassa yanlis tasfiye edilmeleri durumunda cevre icin 6nemli
zararlar meydana gelebilir.

= Listelenen tasfiye aciklamalar dikkate alinmalidir.

= Cevreye zarar veren maddeler yanliglikla cevreye ulasirsa, derhal uygun onlemler alinmalidir. TereddUt edilmesi
durumunda yetkili yerel makam bilgilendirilmelidir.

isletim maddeleri ve artilmamis atik maddeler

Makineyi ¢alistirmak igin kullanilan isletim maddeleri ve antiimamis atik maddeler kismen ¢evreye zarar veren maddeler
icermektedir. Bunlar ¢evreye ulasmamalidir. Tasfiye islemi gecerli yerel ydnetmelikler uyarinca gerceklesmelidir.

2 ligili makinenin isletim kilavuzlarindaki tretici bilgileri dikkate alinmalidir!
Yaglama maddeleri

Gres ve yag gibi yaglama maddeleri zehirli maddeler icerir. Bunlar ¢cevreye ulasmamalidir. Tasfiye islemleri bir uzman
tasfiye isletmesi Uzerinden gergeklesmelidir.

2 ligili yaglama maddelerine yénelik Uretici bilgileri dikkate alinmalidir!

isletim kilavuzu DAM 35 25/132



Teknik veriler

3 Teknik veriler

3.1 Genel veriler

Veri

Deger|Birim

Tip tanimi

DAM35

Seri numarasi

Bkz. tip etiketi

Model Bkz. tip etiketi
Olguiler yakl. 2110 x 800 x 1160|mm
UxGxY)

Agirlik yakl. 640|kg
3.2 Baglanti degerleri

Veri Deger|Birim
Galisma voltaji 3 x 400V,
Sebeke frekansi 50 - 60|Hz
Koruma

Ana sigorta 5|A

On sigorta 10|A
Pnématik baglant 6|bar
Kumanda gerilimi 24|\Vpe
3.3 Cevre kosullan

Veri Deger|Birim
Isletmenin ortam sicakligi araligi 20 ... 30|°C
Isletmedeki maks. nem 65(%
(yogusmasiz)

3.4 Isletim maddeleri

isletim maddesi

Tanim

Yaglama yagi

Kizak i¢in standart yaglama yagi
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3.5 Tip etiketi

& B
®\\Gjaf + Cie AG c €//@
Bildaustrasse 6, 8640 Rapperswil Switzerland /@
@——L5ype: Year— | |
o= o
@//—Sen'al-No.: Machine-No=—"[ |
| __1Current: A Pre-Fuse: Al :
& L Y/oltage: VIAC Hz — |
Op% ——(9

Makinenin tip etiketinde asagidaki bilgiler yer almaktadir:

Pozisyon |Alan igerik

1 Uretici / Yetkili temsilci: Graf+Cie AG,
Bildaustrasse 6
8640 Rapperswil, Switzerland

2 CE CE isareti

3 Type Tip bilgisi

4 Serial-No. Makinenin seri numarasi

5 Current (A) Akim guct (A)

6 Voltage (V/AC) Gerilim (V/AC)

7 Year Makinenin Uretim yili

8 Mach-No. Makine numarasi

9 Pre-Fuse (A) On sigorta (A)

10 Voltage (Hz) Sebeke frekansi (Hz)
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Yapisi ve fonksiyonu

4  Yapisi ve fonksiyonu

4.1 Toplu genel bakis

Res. 1: Makinenin toplu genel bakisi

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon
1 |Alt kism Tasima ve kurulum
2 |Tasima gubuklari icin delik Tasima destegi
3 |Ana galisma alani DUzenleme ve kurulum
4 |Kopma alani Kapak takimini koparmak igin
5 |Sarma alani Kapak takimini sarmak igin
6 |Tutucu cihaz Kapak takimini bastirma
7 |Kumanda alani Kullanim tuslar
8 |Kumanda Isletim tirlin{i secme ve parametre ayarlama
9 |Sarma kizag Kapak takimini kard kapaginin Gzerine sarma
10 |Kopma takozu Kapak takimini kard kapagindan koparma
11 [Toplama kabi Kapak takimini kopardiktan sonra artiklar toplama
12 |Kapak destekleri Kard kapaginin ara depolamasi
13 |Ayna Takma islemini izleme
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4.2 Fonksiyon aciklamasi

Bu makine, tUm kard tipleri ve kard genigliklerine yonelik dékim veya aliminyum kard kapaklara kapak takimlarini
sarma ve koparma islemleri icindir.

Kumanda Uzerinden, bir kapak takiminin sariimasi mi yoksa kopariimasi mi gerektigi secilebilir.

Bir kapak takimini koparmak icin operatdr, islenecek kard kapagdini makinenin kopma alanina koyar ve islemi kumanda
alani Gzerinden baslatir. Kizak, kard kapaginin uzunlugu boyunca hareket eder ve bu sirada koparma kamasi ile asinan
kapak takimini kapak ¢ubugundan koparir. Yandaki Klipsler ve eski takim simdi ¢ikarilabilir.

Yeni bir kapak takimini sararken operatér kapak cubugunu 6n kapak yuvasina yerlestirir, eliyle yeni bir kapak takimini
kapak cubugunun Uzerine sabitler ve kapak ¢ubugunu takim ile birlikte asagr dogru makinenin sarma alanina koyar.
Islem baslatildiktan sonra kapak gubugunun yan kismindaki kelepce etkinlestirilir ve sarma kizadi sola hareket eder. Bu
sirada, baslangi¢ limit anahtarina ulasildiginda ve kontrolde ayarlanan gecikme suresi sona erdiginde énce 6n bikme ve
ardindan sekillendirme silindirleri asagi iner ve bu sirada kapak takiminin yan klipslerini bUker.

Kapak cubugunun ucunda énce én bukme ve ardindan sekillendirme silindirleri ylkseltilir. Ardindan, kizak secilen
uzunluga uygun olan limit anahtara ulasir, kisa bir stre durur ve yon degistirir, sekillendirme silindirlerini alcaltirken kapak
takimi yan Klipslerini tekrar sikica kapak cubuguna bastirir.

Makine, farkll boyutlarda ve farkl Ureticilerden gelen kard kapagina adapte edilebilir.

Guvenlik igin, makinenin ana ¢alisma alani, operatdrin ana ¢alisma alaninda oldugu sutirece herhangi bir hareketi
gUvenli bir sekilde engelleyen bir 1sik perdesi ile donatimistir. Makine kontroltinde kontrol déngtsu (Intervention ON)
etkinlestirildiginde, 1sik perdesi devre disi birakilir. Bu sayede kapak ve sarma isleminden dnceki konum giivenli modda
kontrol edilebilir ve duzeltilebilir.
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Yapisi ve fonksiyonu

4.3 Koparma iglemi i¢in yapi gruplari

@ oc®, e

Res. 2: Koparma iglemi igin yapi gruplari

Poz. |Yapi grubu

Fonksiyon

1 |Kard kapagi Kapak takimi tikenmis kard kapag
2 |Sol destek Kard kapaginin hassas konumlandiriimasi icin
3 |Soal sikistirma silindiri Kapagin durmasi
4 |Sag sikistirma silindiri Kapagin durmasi
5 |Sag destek Kard kapaginin hassas konumlandiriimasi icin
6 |Kopma takozu Kapak takimini kard kapagindan koparmak igin
7 |Kizak Kopma takozunun tahriki
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4.4 Takma islemi icin yapi gruplari

3

AU e e ]

JARL NN .

Res. 3: Takma iglemi igin yapi gruplari

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon

1 |Kard kapagi Kapak takimi sarilacak kard kapagi

2 |Kapak destegi Kapagl hazirlamak icin

3 |Tutucu cihaz Kapag! kapak takimina bastirma

4 |Kizak Klipsleri 6n bukme ve sekillendirme silindirleri
Uzerinden blkme

5 |On bikim silindirleri Klipslerin 6n bdkimu igin

6 |Sekillendirme silindirleri Klipsleri bastirmak icin

7 |Yatak rayl sikistirma profili Kapagd! sabitleme

8 |Dayanma noktasi Kard kapaginin hassas konumlandiriimasi icin

isletim kilavuzu DAM 35
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4.5 Aksesuar genel bakigi

Poz. |Yapi grubu/yapi pargasi
1 [Klips raylar
2 |Tasima icin halkali civatalar
3 [Klips raylari icin sabitleme civatalari
4 |Tasima cubuklari
5 |Tasima ¢ubuklari igin emniyet ¢catal pimleri
6 |Kisa sapl alyan anahtar
7 |Tirtilh somun
8 |Mastar
9 |Planlar ve gizimler
10 |Parca listesi
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Poz. |Yapi grubu/yapi pargasi

11 [Montaj aletleri

- Spatula

- Aclk uclu anahtar
- Alyan anahtar

- Tokmak

- El sUpurgesi

12 |Limit anahtar

13 |Sigortalar

14 |Sekillendirme silindirleri
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4.6 Gulvenlik diizeneklerinin konumu

Res. 4. Guvenlik dlzeneklerinin konumu

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon
1 |lsik perdesi Galisma alanina mudahale edilirken tUm hareketleri
durdurur
2 |ACIL DURDURMA Acil durumda durdurmak igin
3 |Ana salter Kapatilabilir ana salter
4 |Basincl hava ana valfi Basincli havayl kapatma
34 /132
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4.7 Bilgilendirme levhalan

O—A\

Res. 5: Makinedeki bilgilendirme levhalar

Poz. |Yapi grubu/yapi pargasi

El yaralanmalari uyarisi

Gdz korumasi kullanma bilgilendirme levhasi

El korumasi kullanma bilgilendirme levhasi

Elektrik gerilimi uyarisi

Tip etiketi

Tip etiketi ile ilgili ayrintilar icin bkz. bolum Tip etiketi [+ 27].

Ol |WIN|—
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4.8 Kumanda ve goésterge elemanlarinin konumu

e =
Yo ® [ ls
AT
A ol - L
Res. 6: Makinedeki kumanda ve gdsterge elemanlari
Poz. |Yapi grubu Fonksiyon
1 |"BASLAT" isikl digme Makine isletimini baslatma
2 |"DURDUR" butonu Makine isletimini durdurma
3 ["ACIL DURDURMA" butonu Makineyi glvenli duruma getirme
4 |Kumanda Isletim tirlin segme ve parametre ayarlama
5 |Pndmatik plaka Basincli havayl agma/kapatma
Basing degerlerini ayarlama
6 |Ana salter Makineyi agma/kapatma
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4.9 Baglantilarin konumu

Res. 7: Baglantilarin konumu

Poz. |Yapi grubu Fonksiyon
1 |Elektrik besleme hatti Salter dolabina kablo girigi
2 |Basin¢l hava baglantisi Hortum baglantisi
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4.10 Kullanici araylzinun aciklamasi

4.10.1 Kumandanin géstergesi ve kumanda alani

SIEMENS LOGO! TDE

Res. 8: Baglantilarin konumu

Poz. |Alan Fonksiyon
Gortntdleme alani Arka plan aydinlatmall metin géstergesi
2 |F1 - F4 fonksiyon tuslari Sunulan fonksiyonlari segcmek icin
3 |Oktuglari <«/»/A/V tuslan = Ayar parametreleri

arasinda gezinme

A/V tuslan = Glncel secili olan basamagi
dizenleme modunda ayarlama

/P tuslar = Guncel segili basamagi

degistirme

4 |ESC tusu Kisa basma = GUncel girisi kaydetmeden
iptal etme
Uzun basma = Parametre secimini devreye
alma

5 |OKtusu Alan duzenlemeyi devreye alma veya guncel

girisi kaydederek uygulama
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4.10.2 Baglangi¢ ekrani
SIEMENS LOGO! TDE

T LEASE
CLEAN & LUBRICATE

CLIPRAIL

Res. 9: Makine baslatildiktan sonraki baslangi¢ ekrani

Poz. |Alan Fonksiyon

1 |"Please clean & lubricate cliprail" gostergesi |"LUtfen kizagin hareket yUzeyini temizleyin ve
yaglayin" metin gostergesi
F4 |F4 fonksiyon tusu Islemi onaylamak icin
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4.10.3 Kirpma [Sarma] igletim tiirt
SIEMENS LOGO! TDE

Tlilpping m

INTERVENT I ON

STRP SETI l

ESC| OK \

Res. 10: Kirpma isletim tlrlinde ekran

Poz. |Alan Fonksiyon
1 |"Kirpma" igletim tlrtnuUn gostergesi Secili "Sarma" isletim turtnd gosterir
2 |Secili kapak uzunlugunun gostergesi Olasi gdsterge degerleri sunlardir: 40",
48-54", 60"
3 |Program akigl ayarinin gostergesi OFF = Otomatik akis

ON = Tokmak ile manuel mudahale ve gorsel
inceleme olanagl, otomatik siralamayi
etkinlestirmek icin onay gereklidir

4 |Aydinlatmanin gincel durumunun gdstergesi |OFF = Aydinlatma KAPALI
ON = Aydinlatma ACIK

F1 |F1 fonksiyon tusu Mevcut olan 40", 48-54", 60" degerindeki 3
uzunluk arasinda gegis yapar

F2 |F2 fonksiyon tusu "Soyma" igletim tUrline gecis yapar

F3 |F3 fonksiyon tusu Servis fonksiyonlarina gecis yapar

F4 |F4 fonksiyon tusu Makinenin icindeki aydinlatmayi acar/kapatir
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4.10.4 Soyma [Koparma] igletim tiirt
LOGO! TDE

Striippin|g

Res. 11:Soyma isletim tlrinde ekran

Poz. |Alan Fonksiyon
1 |"Soyma" igletim tdrdnun gostergesi Secili "Koparma" isletim tGrtna gosterir
2 |Aydinlatmanin giincel durumunun gostergesi |OFF = Aydinlatma KAPALI

ON = Aydinlatma ACIK

F2 |F2 fonksiyon tusu "Kiroma" [Sarma] isletim tUrlne gecis yapar
F3 |F3 fonksiyon tusu Servis fonksiyonlarina gecis yapar
F4 |F4 fonksiyon tusu Makinenin icindeki aydinlatmayi acar/kapatir

isletim kilavuzu DAM 35
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4.10.5 Servis sayfasi 1
SIEMENS LOGO! TDE

@\.|SERV|CE 1
@\€1 ARMS
MFZ c|L|1P[s| |P|RIE|S|.
IF4 L|A|T|ERA[L| IP|RIE| |1
@’/—’im L|A|T|ERAIL| [PRIE| |2
Fl1 elz] || [Fluinc v

Res. 12: Servis sayfasl 1/6

Poz. |Alan Fonksiyon
1 |Servis sayfasi numaralandirmasi Gdsterge bicimi sayfa X/Y seklindedir
2 |Servis sayfasinin adi Daha iyi referanslama igin
3 [Tutucu cihazi manuel calistirma Kolu iceri ve disari cevirmek icin
4 |Tutucu cihazi manuel calistirma Kol disar ¢evrili durumdayken tutucu cihazi
alcaltmak/kaldirmak icin
5 |Manuel calistirma Kademe 1 acik/kapall
Sikma dizeni Kademe 1
6 [Manuel ¢calistirma Kademe 2 acik/kapall
Sikma dizeni Kademe 2
F1 |F1 fonksiyon tusu Tutucu cihazi déndurme islemini uygulama
F2 |F2 fonksiyon tusu Tutucu cihazi algaltma/kaldirma islemini
uygulama
F3 |F3 fonksiyon tusu Sonraki servis sayfasina gecis yapar
F4 |F4 fonksiyon tusu Sikma duzeni islemini uygulama

Ik basma = Seviye 1
Ikinci basma = Seviye 2
Uctinctl basma = Kapali
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4.10.6 Servis sayfasi 2

SIEMENS LOGO! TDE

@ &

.SERVICE 27 A
RS -
USE START BUTTON
MOTOR DIREKTION 4 >

OlF|F OF —gi
> FUNC CLAM '

o

ESC| OK
Res. 13: Servis sayfasi 2/6
Poz. |Alan Fonksiyon
Servis sayfasi numaralandirmasi Gdsterge bicimi sayfa X/Y seklindedir
2 |Servis sayfasinin adi Daha iyi referanslama igin
3 |On limit anahtar durum gdstergesi On limit anahtarinin durumunu gdsterir

0: Limit anahtar atanmadi
1: Limit anahtar atandi
4 |Arka limit anahtari durum gdstergesi Arka limit anahtarinin durumunu gosterir

0: Limit anahtari atanmadi
1: Limit anahtarn atandi

5 |Sol yon secimi géstergesi "Baglat" butonuna basildiginda kizak,
"Baglat" butonu basili oldugu surece sola
dogru hareket eder

6 [Sag yon secimi gostergesi "Baslat" butonuna basildiginda kizak,
"Baslat" butonu basili oldugu sUrece saga
dogru hareket eder

7 |Sikma dUzeni koparma pozisyonunun durum |ON [ACIK] veya OFF [KAPALI] g&stergesi

gostergesi
F1 |F1 fonksiyon tusu Sol yén secimini secme
F2 |F2 fonksiyon tusu Sag yon secimini segcme
F3 |F3 fonksiyon tusu Sonraki servis sayfasina gecis yapar
F4 |F4 fonksiyon tusu Sikma dizenini koparma pozisyonunda

acma/kapatma
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4.10.7 Servis sayfasi 3
SIEMENS LOGO! TDE

@\|5ERV|CE 3

F1 PRE ROLLING

F2 AFTER ROLLING I I
TIME l

o

Res. 14: Servis sayfasl 3/6

Poz. |Alan Fonksiyon
Servis sayfasi numaralandirmasi Gdsterge bicimi sayfa X/Y seklindedir
2 |Servis sayfasinin adi Daha iyi referanslama igin
3 |On bikim silindirleri pnématik silindirini On bukim silindirlerini alcaltmak/kaldirmak
manuel calistirma icin
4 |Sekillendirme silindirleri pnématik silindirini Sekillendirme silindirlerini alcaltmak/kaldirmak
manuel ¢calistirma icin
F1 |F1 fonksiyon tusu On bikim silindirleri pnématik silindiri islemini
uygulama
F2 |F2 fonksiyon tusu Sekillendirme silindirleri pnématik silindiri
islemini uygulama
F3 |F3 fonksiyon tusu Sonraki servis sayfasina gecis yapar
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4.10.8 Servis sayfasi 4

SIEMENS

& [ROLLER

. 4/ 6
@\‘F4 INTERVENTION OFF A
ION DELAY OFF

@\.7'00:

(:) .vaO:OOs

DELAY
30 s—=<gl |

AAoo

50 s

cou1

Res. 15: Servis sayfasl 4/6

LOGO! TDE

C)

4/’

\4

o

Poz. |Alan Fonksiyon
1 |Servis sayfasi numaralandirmasi Gdsterge bicimi sayfa X/Y seklindedir
2 |Servis sayfasinin adi Daha iyi referanslama igin
3 |"INTERVENTION" modu icin gbsterge "INTERVENTION" modunun acik mi yoksa
kapall mi oldugunu gdsterir
4 |ON-Delay sekillendirme silindirleri ileri ydnde | Sekillendirme silindirlerinin én bikim
parametresi silindirlerinden sonra ileri yonde alcaltilacagi
andan itibaren saniye olarak gecikme
suresinin belirtiimesi
5 |OFF-Delay sekillendirme silindirleri ileri ydnde |Sekillendirme silindirlerinin 6n bUkim
parametresi silindirlerinden sonra ileri ydonde kapak
sonundan kaldirlacagi andan itibaren saniye
olarak gecikme suresinin belirtiimesi
6 |ON-Delay sekillendirme silindirleri geri ydnde |Sekillendirme silindirlerinin kapak sonunda
parametresi geri ydnde alcaltilacagdi andan itibaren saniye
olarak gecikme suresinin belirtiimesi
F3 |F3 fonksiyon tusu Sonraki servis sayfasina gecis yapar
F4 |F4 fonksiyon tusu “INTERVENTION" modunu acma/kapatma
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4.10.9 Servis sayfasi 5

SIEMENS

CLIP

40" ||4/8/-154 "]

Res. 16: Servis sayfasl 5/6

LOGO! TDE

Poz. |Alan Fonksiyon

1 |Servis sayfasi numaralandirmasi Gdsterge bicimi sayfa X/Y seklindedir

2 |Servis sayfasinin adi Daha iyi referanslama igin

3 |40" uzunluk icin toplam sayag Bu uzunluk icin kirpma islemlerinin toplam
saylsl

4 |48" - 54" uzunluk icin toplam sayag Bu uzunluk icin kirpma islemlerinin toplam
saylsl

5 160" uzunluk igin toplam sayac Bu uzunluk icin kirpma islemlerinin toplam
saylsl

6 [40" uzunluk icin sifirlamadan bu yana saya¢ |Son sifirlamadan bu yana bu uzunluk icin
kirpma islemlerinin sayisi

7 148" - 54" uzunluk icin sifirlamadan bu yana  |Son sifilamadan bu yana bu uzunluk icin

sayag kirpma islemlerinin sayisi

8 60" uzunluk icin sifirfamadan bu yana saya¢ |Son sifirlamadan bu yana bu uzunluk icin
kirpma islemlerinin sayisi

F1 |F1 fonksiyon tusu Sayaci 40" sifirlama

F2 |F2 fonksiyon tusu Sayacl 48" - 54" sifirlama

F3 |F3 fonksiyon tusu Sonraki servis sayfasina gegis yapar

F4 |F4 fonksiyon tusu Sayaci 60" sifirlama
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4.10.10 Servis sayfasi 6

SIEMENS LOGO! TDE

@\I"COUNTERS STRIP

4 )

Res. 17: Servis sayfasl 6/6

Poz. |Alan Fonksiyon
1 |Servis sayfasi numaralandirmasi Gdsterge bicimi sayfa X/Y seklindedir
2 |Servis sayfasinin adi Daha iyi referanslamaigin
3 |Toplam sayac Tum soyma islemlerinin toplam sayisi
4 |Sifirlamadan bu yana sayac Son sifilamadan bu yana soyma islemlerinin
saylsl
F3 |F3 fonksiyon tusu Uretim sayfasina gecis yapar
F4 |F4 fonksiyon tusu Sayaci sifirlama
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4.10.11

Hata durumu

SIEMENS

®\<

=FUSES PROTECT IO
*USES CONTROL
IEMERGENCY STOP
@/’MAIN AR
@/’MOTOR PROTECT IO

Res. 18: GUncel hata durumunun gostergesi

FAIL =>>>

i

LOGO! TDE

al
4 )
v

o

Poz. |Alan

Fonksiyon

1 |Sayfanin baglgi

Ekranin arka plan aydinlatmasi turuncu ve
kirmiziya déntisur

2 |FUSES PROTECTIO
[GUg boIimU sigorta izleme]

Gug¢ devresinde bir sigortanin arizal olup
olmadigini g&sterir

3 |FUSES CONTROL
[Kumanda sigorta izleme]

Kumanda devresinde bir sigortanin arizall
olup olmadigini gosterir

4 |EMERGENCY STOP
[ACIL DURDURMA]

ACIL DURDURMA diigmesine basilip
basiimadigini gésterir

5 |MAIN AR
[Basincl hava temini]

Basingli hava beslemesinin kapatilip
kapatiimadigini gosterir

6 |MOTOR PROTECTIO
[Motor koruma salteri]

Motor koruma salterinin kapanmis olup
olmadigini gdsterir
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Yapisi ve fonksiyonu

4.10.12 Bildirim sayfasi 1

Bu sayfa, "INTERVENTION" modu kapatildiginda gosterilir. Onaylama ancak zamanlayicinin stresi dolduktan sonra (5
saniye) gerceklesebilir.

SIEMENS LOGO! TDE

* NTERVENT I ON

POSS IBLE

Res. 19: Operattr tarafindan manuel midahale icin gosterge

Poz. |Alan Fonksiyon
1 |"INTERVENTION POSSIBLE" gbstergesi "Manuel midahale edilebilir" metin gostergesi
F4 |F4 fonksiyon tusu Manuel mudahalenin ardindan onaylamak
icin
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Yapisi ve fonksiyonu

4.10.13 Bildirim sayfasi 2
Bu sayfa, operatdr igin fonksiyonu Kilitli olan bir tusa dokunuldugunda goésterilir
Normal isletime geri dénmek icin ESC tusuna basin.

SIEMENS LOGO! TDE

Res. 20: Bir fonksiyon guncel olarak ¢alismadiginda beliren gosterge

Poz. |Alan Fonksiyon

1 |"LOCK!" gostergesi "Kilitli" metin gdstergesi
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4.10.14 Bildirim sayfasi 3
Bu sayfa, tahrik son konumda olmadiginda gosterilir.
Makine, isik perdesi serbest birakildiginda otomatik olarak baslangic konumuna gider.

SIEMENS LOGO! TDE

END POSITION ‘A\

NOT OK 4 ’

PLEASE PRESS START ‘v\
ESC\ OK \

Res. 21: Dogru son pozisyona ulasiimadiginda beliren gdsterge

Poz. |Alan Fonksiyon
1 ["END POSITION NOT OK" "Son pozisyon OK degil"
"PLEASE PRESS START" gostergesi "BASLAT tusuna basin" metin gostergesi
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Yapisi ve fonksiyonu

4.10.15 Bildirim sayfasi 4
Bu sayfa 80 makine ¢evriminden sonra gosterilir.

SIEMENS LOGO! TDE

THE RUNNING SURFACES A

OF THE SLED BED

CLEANED AND L IGHTL I I I

ESC| OK \

Res. 22: Operattr tarafindan kizak yataginin yaglanmasi onayi icin goésterge

Poz. |Alan Fonksiyon
1 |"THE RUNNING SURFACES OF THE SLED |"Kizak yataginin hareket ylzeyleri temizlendi
BED CLEANED AND LIGHTLY OILED" ve hafif yagland" metin gostergesi
gostergesi
F4 |F4 fonksiyon tusu Islemin ardindan onaylamak icin
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Nakliye ile ilgili notlar

5 Nakliye ile ilgili notlar

5.1 Guvenlik uyarilari

@ EMNIYET TALIMATLARI

Makineyi tasirken givenli calisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] bolimitnde makine ve yapi gruplari ile/
Uzerinde yapllacak tUm calismalar igin listelenen
dUzenlemelere riayet edilmelidir.

P Kazalardan korunma talimatlar uyarinca kullanim
yerinde koruyucu donanim kullaniimalidir.

P Tdm kullanimlar bu isletim kilavuzundaki bilgilere gére
gerceklesmelidir.

P Hareketli yiklerin altinda veya éntinde durulmamalidir.
» Kaldirlan ylkler gbzetimsiz birakilmamalidir.

» Nakliye sirasinda yeterli bos alan saglanmalidir.

» Kaldirma ve indirme sirasinda dikkatli olunmalidir.

» Calisma alaninda diizene ve temizlige dikkat
edilmelidirl Gevsek sekilde st Uste duran veya
ortalikta duran yapi parcalari ve aletler kaza sebebidir.

Makine parcalar taginirken asagidaki gtivenlik uyarilari dikkate alinmalidir:
= Kaldirma aracinin operatort bunun igin yetkili olmalidir.
= Yalnizca izin verilen ve kontrol edilmis yUk tasima araclari kullanilimalidir.
= Kisisel koruyucu donanim (koruyucu eldiven) kullanilimalidir.
= Nakliye dncesi gevsek monta; tertibatlan sabitlenmelidir.
= Makine pargalari kaldinimadan 6nce nakliye alaninda bulunan herkes oradan uzaklagsmalidir.
= Halatlar veya zincirler hasarl olmamali ve uygun tasima kapasitesine sahip olmalidir.
* Halatlar ve zincirler digtmlenmemis olmalidir.
= Halatlar ve zincirler keskin kenarliklara dayali olmamalidir.
= Halatlar veya zincirler yalnizca dngérilen baglama noktalarina sabitlenmelidir.

= Munferit makine parcalarinin baglanti dizenekleri (drnegin nakliye halkalar) baska parcalar tasimak icin
kullaniimamalidir.

* Makinenin agirlik noktalar kaldirma esnasinda dikkate alinmali ve kaldirma noktasi, makine agirlik noktasinin
kaldirma noktasinin altinda olacadi sekilde secilmelidir. Dikkat devriime tehlikesil
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Nakliye ile ilgili notlar

5.2 Ambalaj hakkinda

Ambalaj/nakliye sandiklan
Makinenin yapi gruplarn ahsap sandiklarda deniz tasimaciligina uygun sekilde ambalajlanip teslim edilir.

Ambalajin Gizerindeki piktogramlar

Nakliye sandiklari icinde bulunanlara goére sembol ve piktogramlarla isaretlenir. Sandiklarin Uzerindeki semboller ve
piktogramlar daima dikkate alinmalidir.

5.3 Palet arabasi veya forklift ile tagsima

Res. 23: Palet arabasi veya forklift ile tagima

Paletlere sabitlenmis olan paketler, asagidaki kosullar altinda bir forklift ile tasinabilir:
= Forklift, tasinacak parcalarin agirligina gére tasarlanmis olmalidir.
* Tasinacak parcga paletin Uzerine gUvenli sekilde sabitlenmis olmalidir.
Personel:
= Forklift sUrGcusu
< Forkliftin ¢catalini makinenin altina strun.
< Catallan, karsi taraftan gikacak sekilde igeri strtn.
2 Agdirlik merkezi merkezin disinda oldugunda makinenin devrilmeyeceginden emin olun.
2 Makineyi kaldinn ve tasima islemine baslayin.
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5.4 Ving ile tasima

AUYARI

Salinimli yikler nedeniyle 6lim riski!

Yere dusen veya kontrolsUz salinim halindeki parcalar
nedeniyle tehlike.

» Kesinlikle salinmli ydklerin altina durmayin.

» Cikintil makine pargalarina veya bagli yapi pargalarinin
halkalarina takmayin. Sapanlarin glvenli bir sekilde
oturdugundan emin olun.

P Yalnizca yeterli tagsima kapasitesine sahip kaldirma
araclari ve sapanlar kullanin.

P Tasima islemini yalnizca bunun igin egitim gérmiis
personele yaptirn.

» Devrilme tehlikesi nedeniyle makinenin agirlik
merkezini daima dikkate alin ve uygun sapanlar secin.
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Nakliye ile ilgili notlar

Res. 24:Ving ile tasima
Nakliye sandiklari, asagidaki kosullara riayet edilerek bir ving ile taginabilir:

= Sapanlar agirig taslyacak uygunlukta olmalidir.

= Asgari tasima kapasitesi: 1500 kg.

= Bir ving operatort bunun igin yetkili olmalidir.

= Kaldirma araclari kapaklara temas etmemelidir.

= Ving kancasindan vidall civataya kadar olan kaldirma kemeri uzunlugu 2 metre olmalidir.
Nakliye sandiklarini veya makineleri asagidaki gibi kaldirn:

< Tasima cubuklarini makinenin alt kismindaki deliklerin icine sokun (pozisyonlar icin bkz. bélim Toplu genel bakis
[ 28]) ve catal pimlerle emniyete alin.

< Nakliye sandiklarini veya makineyi baglayin.

2 Cok duz durdurma kosebentleri secmeyin.

< Halatlarin, kayiglarin vs. biuktlmediginden ve nakliye sandiklarinin gvenli bir sekilde sabitlendiginden emin olun.
< Nakliye sandiklarini kaldirin ve tasima islemine baslayin.

5.5 Ambalajin tasfiyesi

Ambalaj malzemelerini gecerli yerel tasfiye talimatlarina uygun bir sekilde tasfiye edin. Gerekirse ambalaj malzemesinin
tasfiyesi icin bir tasfiye isletmesini géreviendirin.

56 /132 isletim kilavuzu DAM 35



Nakliye ile ilgili notlar

5.6 Ara depolamaiile ilgili bilgiler

Makine pargalarinin kurulumdan &nce depolanmasi gerekiyorsa, asagidaki talimatlara uyulmalidir:

Makine parcalarini monte edene kadar ambalajinda birakin.
Makine parcalarini kuru ve tozsuz bir sekilde depolayin ve dogrudan gtines i1sigina karsi koruyun.
Teknik verilerde, depolama alani igin belirtilen ¢evre kosullarina riayet edin.

Paketleri acik ortamda depolamayin. Bunun disinda, depolama alaninin zemininin depolama sirasinda kuru olmasi
saglanmis olmalidir.

Depolama sirasinda mekanik sarsintilari ve hasarlar 6nleyin.
Uzun sUre depoda bekletilecekse, koruma dnlemleri alin ve korumanin durumunu dUzenli araliklarla kontrol edin.

1 » Usulline aykir depolamadan kaynaklanacak hasarlar
icin Uretici sorumluluk Ustlenmemektedir.

» Depolama ve koruma ile ilgili diger bilgiler igin satin
alma pargalarinin belgelerini dikkate alin.
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Kurulum ve ilk isletime alma

6 Kurulum ve ilk isletime alma
6.1 Genel

1 Makinenin yapi gruplan Graf + CIE AG firmasinin servis
personeli tarafindan eksiksiz bir sekilde kurulur ve
isletime alinr.

6.2 Donme yonunun kontrolu
2 Makineyi gerilim beslemesine baglayin.
< Ana salteri agin.
< Kizagin hareket yénind kumandadan segin.

2 Kizadi yavas modda hareket ettirin ve hareket yénunu kontrol edin.

= Hareket yonu 6nceden secilen yonde: Baglanti diizgun.

= Hareket yonu 6nceden segilen yonde degil: DonUs alaninin elektrik teknisyeni tarafindan degistiriimesini

saglayin.
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Kurulum ve ilk isletime alma

6.3 Makineyi hizalama

Res. 25: Makine ayagi
Makineyi hizalamak igin islem adimlari:
< Makinenin kurulumunu belirlenen yere yapin ve bir su terazisi ile gincel hizalamayi kontrol edin.

2 Ayar degistirilecek makine ayaginda (1) kontra somunlar (3) ¢dziin ve makine ayagdini acik agizl anahtar ile altigen
(2) Uzerinden istenilen ylkseklige ayarlayin.

2 Ayar calismalan tamamlandiginda kontra somunu (3) sikin.
< Makine terazide durana kadar islemi diger makine ayaklarinda tekrarlayin.
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Kullanim/igletim

7  Kullanim/igletim

7.1 Guvenlik uyarilari

@ EMNIYET TALIMATLARI

Makine igletilirken glvenli calisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] béliminde makine ile/lizerinde
yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere
riayet edilmelidir.

P Kazalardan korunma talimatlar uyarinca kullanim
yerinde koruyucu donanim kullaniimalidir.

P Tdm kullanimlar bu isletim kilavuzundaki bilgilere gére
gerceklesmelidir.

» Calismalara baglamadan 6nce, tim kapaklarin ve
guvenlik dizeneklerinin kuruldugundan ve dizgin
calistigindan emin olun.

P isletim sirasinda glivenlik diizeneklerini kesinlikle
devre disi birakmayin.

P Calisma alaninda diizene ve temizlige dikkat
edilmelidirl Gevsek sekilde Ust Uste duran veya
ortalikta duran yapi parcalari ve aletler kaza sebebidir.
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7.2 Calistirma ve kapatma

7.2.1 Makineyi calistirma

Calistirmadan énce yapilacak kontroller

Makineyi calistirmadan 6nce asagidaki kontroller yapiimalidir:
= Basincli hava temini mevcuttur.
= FElektrik baglantisi olusturulmustur.
= TUm ACIL DURDURMA diigmelerinin kilitleri agiimistir.

Calistirma iglemi
Makineyi calistinrken asagidaki siraya uyun:
2 Basincli hava temininin kapatma valfini agin.
2 Manometreden calisma basincini kontrol edin (degerler icin bkz. Teknik veriler [ 26]).
2 Makinenin ana salterini | ON pozisyonuna getirin.
2 Kumandanin acilimasini bekleyin.

7.2.2 Makineyi kapatma

Makineyi kapatirken asagidaki siraya uyun:
< Guncel galisma adimini sonlandirin.
2 Kapagl makineden cikarin.
2 Makinenin ana salterini 0 OFF pozisyonuna getirin.
2 Basingli hava temininin kapatma valfini kapatin.
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7.2.3 Acil durumda durdurma

Makineyi durdurmak igin:
2 ACIL DURDURMA diigmesine basin.

= ACIL DURDURMA diigmesine bastiktan sonra makinenin tahrikleri derhal kapatilir ve kumandanin ekraninda bir
ariza gosterilir.

1 ACIL DURDURMA diigmesine yalnizca acil durumda
basin.

Acil durdurma sonrasi tekrar ¢aligtirma
Makineyi tekrar calistrmadan once:
< Acil durdurma durumunun nedenini giderin.
2 ACIL DURDURMA diigmesinin kilidini ¢éz{in.
2 Program akisini yeniden baglatin.

7.2.4 Anza bildirimlerini onaylama

Arizanin nedeni belirlendiginde, arizalar kumandanin ekraninda gdsterilir (bkz. Hata durumu [ 48]). Ayni anda birden
fazla hata meydana gelebilir.

Hata bildiriminin onaylanmasi 6ngdrtimemistir.

1 Ariza nedenleri bertaraf edildikten sonra kumandanin
ekrani otomatik olarak dnceden gdsterilen sayfaya geri
doéner.
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7.3 isletim tirleri

7.3.1 Genel bakis

Makine asagidaki isletim tUrlerinde calistiriabilir:
= Elile calistirma / Tek adm
= Soyma [Koparma]
= Kirpma [Sarma]

7.3.2 Elile calistirma / Tek adim
Asagidaki fonksiyonlar el ile calistirmada uygulanabilir:

Fonksiyon Diger bilgiler
Aydinlatmayr agma/kapatma Kirpma [Sarma] isletim tarG [+ 40] --> F4
veya
Soyma [Koparma] isletim tara [+ 41] --> F4
Kizagl hareket ettirme Servis sayfasi 2 [ 43] Uzerinden yonU segcin,

"BASLAT" isikli digmeye basin ve basil tutun.
Kopma alanindaki kelepceyi etkinlestirme/devre disi|Servis sayfasi 2 [ 43] --> F4

birakma

Sarma alanindaki kelepgeyi etkinlestirme/devre disi |Servis sayfasi 1 [ 42] --> F4 coklu
birakma

Tutucu cihazi dénddrme Servis sayfasi 1 [ 42] --> F1
Tutucu cihazi bastirma Servis sayfasi 1 [ 42] --> F2

On bukim silindirlerini alcaltma/kaldirma Servis sayfasi 3 [ 44] --> F1
Sekillendirme silindirlerini alcaltma/kaldirma Servis sayfasi 3 [ 44] --> F2

7.3.3 Kumanda parametrelerini ayarlama

Kumandanin ekranindan, program akisina etki eden cesitli parametreler ayarlanabilir.

Fonksiyon Diger bilgiler

Intervention (tokmaklamadan sonra durma) ON/ Servis sayfasi 4 [ 45] --> F4

OFF

On bikim silindirinin ardindan sekillendirme Servis sayfasi 4 [ 45] --> ON DELAY 1
silindirinin ileri ydnde alcaltiimasi icin gecikme suresi|parametresi

On bikim silindirinin ardindan sekillendirme Servis sayfasi 4 [ 45] --> OFF DELAY 1

silindirinin ileri ydnde kaldirimasi icin gecikme sUresi|parametresi

Sekillendirme silindirinin geri yénde alcaltimasi icin  |Servis sayfasi 4 [ 45] --> ON DELAY 2
gecikme suresi parametresi
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7.4 Duzenleme ve kurulum

7.4.1 Kapak desteklerini uyarlama

Res. 26: Kapak desteklerinin muhtemel pozisyonlari
Islenecek kapagin uzunluguna gére kapak destekleri baska pozisyonlara monte edilmelidir:
= A pozisyonu 40" uzunlugundaki kapak icin ve 48-54" uzunluktaki kapak icin uygundur.
= B pozisyonu 60" uzunlugundaki kapak icin idealdir.
< Kapak desteklerini donUstirmek icin tutuculardaki civatalar ¢ézin ve tekrar baska bir pozisyona sabitleyin.

1 Kapak desteklerinin plastik unsurlar kapagin tipine
uygun olarak degistirilebilir.
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7.4.2 Kopma alanini dizenleme

7.4.21 Duzenlemenin akisi

Asagida koparma alaninin dizenlenmesi ile ilgili akis tarif edilmistir. Bunun icin ayrica bkz. bélim Kopma alanini kapak
tipine uyarlama [ 66] ve bolim Kopma takozunu kapaga uyarlama [ 67].

< Kapak tutucuyu kapak uzunluguna ayarlayin.
< Bos kapagi yerlestirin.

2 Kapak tutucuyu, kapagin yuzeyi sikma silindiri sikma yanaklarinin Ust kenarlar Uzerinden yaklasik 0,5 ila 1 mm
¢lkacak sekilde ayarlayin.

2 Kapagin Gst kenari ile makinenin tabani arasindaki mesafeyi her iki taraftan dlcun.
2 Kapak tutucularin ayarini, ytkseklik her iki tarafta esit olacak sekilde uyarlayin.

< Kopma takozunun tutucusunu en Ust pozisyona getirin.

2 Kapak kelepcesini etkinlestirin (bkz. bolim Servis sayfasi 1 [ 42]).

2 Servis sayfasi 2'den (bkz. bolim Servis sayfasi 2 [ 43]) istenilen ydni secin.

< Basglat tusunu basili tutarak, kopma takozu kapagin Uzerinde durana kadar kizagdi hareket ettirin.
<2 Kopma takozunun tutucusunu konumlandirin.

2 Kapak ve kesici arasindaki mesafeyi kalinlik mastari ile kontrol edin.

< Baslat tusunu basili tutarak kizagi sol tarafa dogru hareket ettirin.

< Gerekiyorsa, kapak yuksekligini sol tarafta uyarlayin.

2 Kizagi tekrar sag tarafa hareket ettirin ve ayarlari yeniden kontrol edin.

2 Islemi, ayarlar dogru olana kadar tekrarlayin.

2 Kapak kelepcgesini devre disi birakin (bkz. blim Servis sayfasi 1 [ 42]).
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7.4.2.2 Kopma alanini kapak tipine uyarlama

Res. 27: Kopma alaninda kapak tutucunun olasi pozisyonlari

Islenecek kapagin uzunluguna gére kapak tutuculari (1, 4) kopma alaninda baska pozisyonlara monte edimelidir:
= 60" uzunlugundaki kapak icin A pozisyonu.
= 48-54" uzunlugundaki kapak i¢in B pozisyonu.
= 40" uzunlugundaki kapak icin C pozisyonu.

< Kapak tutucularini (1, 4) dénustirmek icin kapak tutucularin alt kismindaki civatalar ¢6zin ve tekrar istenilen
pozisyona sabitleyin.

< Bos kapagi kopma alanina yerlestirin ve kapak tutuculan (1, 4), kapak ¢ok az yanal bosluga sahip olacak sekilde
uzunlamasina deliklere konumlandirin.

2 Kapak tutucudaki yanal civatalarla kapak tutucularin yuksekligini ayarlayin. Kapagin ytzeyi sikkma silindirleri (2, 3)
sikma yanaklarinin Ust kenarlarinin yaklasik 0,5 ila 1 mm Uzerinde ¢ikinti yapmalidir.

1 Kapagin yUksekligi her iki tarafta esit sekilde
ayarlanmalidir.
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7423 Kopma takozunu kapaga uyarlama

Res. 28: Kopma takozunu kapaga uyarlama
Kopma alaninda kapak yuksekligini ayarladiktan sonra kopma takozu kapagin tst kenarina ayarlanmalidir.
Kopma takozunu kapagin tzerine uyarlamak igin islem adimlarn:
< Bos kapag (1) kopma alanina yerlestirin.
2 Kopma takozunun tutucusundaki (3) civatalari (4) ¢dzin ve tutucuyu (3) en yUksek pozisyona sabitleyin.
2 Kapagin kelepgesini kumandanin ekrani Uzerinden etkinlestirin.
2 Kizagdi (2) el kumanda cihazi vasitasiyla kapagin ortasina getirin.

2 Kopma takozunun tutucusundaki (3) civatalari (4) ¢oziin ve kopma takozunun (6) alt kismini kapak ylizeyinin Uzerine
koyun.

2 Bu pozisyonda kizaktaki tutucunun (3) civatalarini (4) sikin.

2 Kalinlik mastari ile kopma takozuzun kesicisi ile kapagin ylzeyi arasindaki mesafenin (7) yaklasik 0,5 mm oldugunu
kontrol edin. Aksi halde kopma takozu asinmistir ve degistiriimelidir (bkz. Kopma takozunun kontrolt [+ 89]).

<2 Kopma takozunun (7) kesicisinin kapak genisliginin ortasinda olup olmadigini kontrol edin. Degilse, kopma
takozunun yanal hizasini civatalarla (5) dtzeltin.

2 Kizagdl (2) el kumanda cihazi ile baslangig pozisyonuna geri getirin.
2 Kapagin kelepgesini kumandanin ekrani Uzerinden devre digi birakin.
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{@ Kapagin ve makinenin olasi hasari

Kapagin yUksekligi kapak tutucular Gzerinden her iki
tarafta esit olacak sekilde ayarlanmamissa, kopma
takozu kapagin ylzeyine girebilir ve kapakta ve kopma
takozunda hasarlara yol acabilir.

» Kapak yUksekliginin kapak tutucular Gzerinden her iki
tarafta esit sekilde ayarlandigindan emin olun.
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7.4.3 Sarma alanini diizenleme

7.4.3.1 Kapak dayanagini ayarlama

Res. 29: Sarma alaninda kapak dayanagini ayarlama

Dayanagin (3) pozisyonu, limit anahtarinin (5) pozisyonuyla birlikte 6n bukim ve sekillendirme silindirlerinin (A)
alcaltiimasi icin baslangic noktasini belirler. Limit anahtari (5) kizak vasitasiyla devreye alindiginda 6n bukim silindirlerinin
pndmatik silindirinin kumandasi Uzerinden algaltilir. Bu islem, kapak noktasindan (A) gergeklesmelidir.

Sarma alaninin sag tarafindaki dayanagin (3) ayarlanmasiyla, ardi ardina islenecek kapaklarin baslangig noktasina (A)
esit bir sekilde gidiimesi saglanrr.

Dayanagi ayarlamak icin islem adimlari:
2 Kapagr kapak takimi ile birlikte sarma alanina yerlestirin ve dayanaga (3) dayayin.
< Test surlst yapin ve én bukudm silindirlerinin (A) noktasina alcaltilip algaltimadigini kontrol edin.
2 Algaltimamissa, silindir viday (4) ¢6zin ve dayanak pozisyonunu istediginiz yone degistirin.
< Silindir vidayi (4) sikin ve tekrardan bir test strtist yapin.
2 Gerektiginde islemi tekrarlayin.

1 Limit anahtar (5) fabrikada ayarlanmistir ve bu ayar
yalnizca 6zel kapaklar islenilmesi gerektiginde
degistiriimelidir.

Limit anahtarinin (5) konumu civatalar (6) Gzerindenden
degistirimisse, dayanagin (3) pozisyonu ile birlikte
kumandadaki sekillendirme silindirleri ile ilgili gecikme
sUrelerinin de yeniden ayarlanmasi gerekir.
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7.4.3.2 On biikiim ve sekillendirme silindirlerini kapak genisligine uyarlama

el | CE—
~
.r__ ‘ l -

Res. 30: Silindirlerin pozisyonunu ayarlama
Kapak tipine ve genigligine gore én bukim ve sekillendirme silindirlerinin pozisyonu yeniden ayarlanmalidir.
Silindirleri ayarlamak icin islem adimlar:

2 On silindir tinitesinin (1) her iki silindirinin mil somunlarini (2, 3) kanca anahtar ile ¢ézin.

< Silindir Unitesini (1) istenilen ydne kaydirin.

2 Her iki silindirin mil somunlarini (2, 3) tekrar sikin.

2 Kisa parcayl deneyerek yuvarlayin ve gerekiyorsa dizeltmeler yapin.

2 Islemi arka silindir tinitesinde (5) de uygulayin.

1 Silindir pozisyonunun ayari daima bir taraftaki iki silindir
icin ayni anda yapillir.
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7.4.3.3 Uygun klips raylarinin ve yatak raylarinin segimi

7.4.3.3.1 Klips raylarinin se¢imi

Esnek kapak takimlari

7

Poz. |Kapak

A |Standart dokim kapak 40"
2x 00213152

B [Trutzschler dokim kapak 40"
2x 00213357
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Poz.

Kapak

Tritzschler/China/Saurer/LLakshmi aliminyum kapak
40" 2x 00213431 / 60" 2x 00213767

D |Marzoli aliminyum kapak 40"
2x 00213546
E |Rieter/Marzoli aliminyum kapak 60"
1x 109.528 / 1x 109.529
|
2 3
N
» N
N
] /
Poz. |Kapak
F |Jingwei Qingdao JWF 1203
2x 00213775
G |Crosrol MK8
2x 00213897
72 /132
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Sabit kapak takimlan

D
40

Poz. |Kapak
A [15,8/ 16,8 mm Klips ylksekligi olan takimlar icin (dokim):
2x 00213503
B (21,8/ 22,8 mm Klips yUksekligi olan takimlar icin (aliminyum):
2x 00213504
C [Klips yuksekligi 22,8 mm olan takimlar icin (Rieter aliminyum):
1x 002141158

5 mm

= Klips raylarini monte ederken dayanaklar makinenin sag tarafinda bulunmalidir.
= Dayanaktan (4) plakaya (3) olan mesafe 5 mm'dir.
= Kapak cubugunu yerlestirirken klipsin (1) plakada durmasi gerekir.
= Takim seridi (2) dayanaga (4) dayandirilir.
Klips raylarini degistirmek igin islem adimlan:

< Baglanti elemanlarini kisa sapli alyan anahtar ile ¢éztn ve tirtilll somun ile sokan.
Aletler teslimat kapsamina dahildir (bkz. bolum Aksesuar genel bakisi [+ 32]).
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2 Klips raylarini ¢ikarin.

< Tutucu raylar temizleyin.

2 istenilen klips raylarini yerlestirin.

2 Baglanti elemanlarini tirtilll somunlarla vidalayin ve alyan anahtar ile sikin.

7.4.3.3.2 Yatak raylarinin segimi
o

1 Yatak rayl, klipsli kapak gubugunun genisliginden
daima 8,5 mm daha ince olmalidir.

Ornek:
Klipsli kapak = 34,5 mm => Yatak rayl = 26,0 mm
Asagidaki geniglikler mevcuttur:

60" icin Grlin no.
1x25 mm 00212250
2x1mm 00212250
1x0,5 mm 00212250l
7.4.3.4 Genigligi kapak genisligine uyarlama

Res. 31: Raylarin genisligini ayarlama

Kapak tipine ve genisligine gbre sarma alanindaki kapak tutucunun genigligi yeniden ayarlanmalidir.
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Genigligi ayarlamak icin islem adimlari:
2 Kapag, kapak takimi (1) ile birlikte kapak tutucunun igine yerlestirin.

= Kapak, kapak takimi ile birlikte fazla genis ise, kapak tutucunun 6 silindir vidasinin timunu uygun alyan anahtar
(2) ve acik agizl anahtar (3) ile agin.

2 0,8 ila 1,00 mm (4) kalinlik mastarini kapak ile yatak rayi arasina itin.

< Alyan anahtar (2) ile mesafeyi, 6 civatanin tamaminda kapak tutucunun uzunlugu boyunca bosluk kalinlik mastarinin
boyutuna karsilik gelecek sekilde ayarlayin.

2 TUm kontra somunlar acgik agizl anahtar (3) ile sikin.

7.4.3.5 Son pozisyonlar icin limit anahtarini ayarlama
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Res. 32: Kizagin hareket yolunun sonundaki limit anahtar
Kizagin hareket yolunun sonu limit anahtarlari (1, 2, 3) Gzerinden belirlenir.
Hareket yolunun sonundaki 6n bikdm silindirlerinin kaldinldigi pozisyon, limit anahtarlari (4, 5, 6) Gzerinden belirlenir.
= Limit anahtarn ¢ifti (1, 4) 60" uzunlugundaki kapaklardan sorumludur.
= Limit anahtar cifti (2, 5) 48 - 54" uzunlugundaki kapaklardan sorumludur.
= Limit anahtan cifti (3, 6) 40" uzunlugundaki kapaklardan sorumludur.
Limit anahtarlarini ayarlamak icgin islem adimlarn:
2 ilgili limit anahtarinin tutucusundaki civatalar, limit anahtari tutucu ile kaydirlabilecek sekilde ¢ozin.
< Limit anahtarini tutucuyla yeni pozisyona itin.
2 ilgili limit anahtarinin tutucusundaki civatalari sikin.
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48 - 54" uzunlugundaki kapaklarda limit anahtar
ciftindeki genis ayar araligi igin alternatif sabitleme
noktalari mevcuttur. Burada ise limit anahtarini
tutucuyla birlikte tamamen sdkun ve alternatif
pozisyona sabitleyin.

76/132
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7.4.3.6 Hassas ayarlar yapma

Limit anahtari pozisyonlarinin hassas ayari ve sekillendirme silindirlerinin GECIKME stireleri icin (bkz. bélim Servis
sayfasl 4 [ 45]).

Dogru hassas ayar icin birden fazla calistirma gereklidir.
< Limit anahtan ¢iftinin 6n konumlandirma islemini kabaca yapin.
< Bos kapagi makinenin igine yerlestirin.
2 Kirpma islemini BASLAT 1sikll diigmeye basarak baglatin.

2 Makinenin sol ve sad kdsesindeki aynalar vasitasiyla, 6n bukim silindirlerinin baslangicta alcaltilacagi ve sonunda
kaldirlacagi zamani belirleyin.

= On bikim silindirleri baglangigta gok geg algaltilirsa (kirpma tiim uzunluk boyunca gerceklesmez): Dayanag)
saga dogru kaydirin.

= On bukim silindirleri baslangicta gok erken alcaltilirsa (silindirler hasar gorebilir): Dayanadi sola dogru kaydirin.

= On bukiim silindirleri sonunda ¢ok geg kaldirilirsa (kapagin kaydirima olasilig): Limit anahtarini saga dogru
kaydirin.

= On bukim silindirleri sonunda ¢ok erken kaldirilirsa (kirpma tim uzunluk boyunca gerceklesmez): Limit
anahtarini sola dogru kaydirin.

< Dayanak ve limit anahtar dogru konumlandirilana kadar islemi birkag kez tekrarlayin.

2 Sekillendirme silindirleri de diizglin calisana kadar servis sayfasi 4'te sekillendirme silindirleri icin gecikme strelerini
ayarlayin.

2 Bu streleri kaydedin. Limit anahtarlarini yeniden konumlandirmadan bir format degisikligi yapilirsa, bu surelerin
yeniden ayarlanmasi gerekli degildir, bunlar devralinabilir.
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7.5 Soyma iglemini uygulama

Soyma igin 6n kosullar
Soyma islemini uygulayabilmek igin asagidaki kosullarin yerine getirilmis olmasi gerekir:

= Makinenin 6n kismindaki kapak destekleri kapak uzunluguna uygun sekilde monte edilmistir (okz. bélim Kapak
desteklerini uyarlama [ 64]).

* Kopma alanindaki destek braketleri kapak uzunluguna uygun sekilde monte edilmistir (bkz. bélim Kopma alanin
kapak tipine uyarlama [ 60]).

* Kopma alanindaki destek braketleri, kapagin dlizgin sikistirma islemi saglanacak sekilde kapagin yUuksekligine
ayarlanmistir (bkz. bdlim Kopma alanini kapak tipine uyarlama [ 66]).

= Kopma takozu bos kapagin yiksekligine ayarlanmistir (okz. bolim Kopma takozunu kapaga uyarlama [ 67]).
= Kizak sa§ veya sol son pozisyonda bulunur.
= Kopma alani temizlenmigtir.

Soyma islemini uygulama

@ EMNIYET TALIMATLARI

Yaralanma tehlikesi

Soyma islemini uygularken yaralanma tehlikesi bulunur.

» Koruyucu eldiven ve koruyucu gozlik kullanin.

Soyma iglemini uygulamak igin islem adimlari:

< Kapagdr kapak takimi ile birlikte, kapagin kafa pargalar desteklerin Uzerinde temiz bir sekilde duracak sekilde yukari
dogru kopma alaninin igine yerlestirin.

<2 Kumandadan "Soyma" igletim tUrint etkinlestirin (okz. bélim Soyma [Koparma] isletim tard [ 41]).

< Soyma iglemini baslatmak icin kumanda alanindan "BASLAT" isikli digmeye basin.

< Kizak diger ucta durana kadar bekleyin.

2 Yandaki Klipsleri ve kapak takiminin ayrilan seridini makineden c¢ikarin ve ayri olarak tasfiyeye génderin.

< Bos kapagi makineden cikarin.

2 Kopma alanini el stipurgesi ile temizleyin. Artiklart almak icin makinenin her iki tarafinda bir toplama kabi mevcuttur.
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7.6 Kirpma iglemini uygulama

Kirpma igin 6n kosullar
Kirpma islemini uygulayabilmek icin asagidaki kosullarin yerine getirilmis olmasi gerekir:

= Makinenin 6n kismindaki kapak destekleri kapak uzunluguna uygun sekilde monte edilmistir (okz. bélim Kapak
desteklerini uyarlama [ 64]).

= Kapak baslangicinin dayanagi kapaga uygun sekilde ayarlanmistir (bkz. bolim Kapak dayanagini ayarlama [+ 69]).

= Kizak hareket yolunun sonuna iliskin limit anahtan kapak uzunluguna uygun sekilde ayarlanmistir (bkz. blim Son
pozisyonlar i¢in limit anahtarini ayarlama [ 75]).

= {leri hareketin sonundaki ®n bikim silindirlerinin kaldinimasina iliskin limit anahtar kapak uzunluguna uygun sekilde
ayarlanmistir (okz. bolim Son pozisyonlar icin limit anahtarini ayarlama [ 75]).

= Sekillendirme silindirlerinin geciktiriimesine iliskin gecikme sureleri dogru ayarlanmistir (bkz. bdlim Servis sayfasi 4
[ 45]).

= Kapak tipine uyan Klips raylari ve yatak raylari takilmistir (bkz. bélim Uygun klips raylarinin ve yatak raylarnin secimi
[ 71)).

= Kapagin sikistirimasina iliskin bosluk 6l¢tst dogru ayarlanmistir (bkz. bolim Genisligi kapak genigligine uyarlama
[ 74)).

= Kizak sag son pozisyondadir.
= Sarma alani kirlerden arindinimistir.

Kirpma islemini uygulama

@ EMNIYET TALIMATLARI

Yaralanma tehlikesi

Kirmpa islemini uygularken yaralanma tehlikesi bulunur.

» Koruyucu eldiven ve koruyucu gozlik kullanin.

Kirpma islemini uygulamak igin islem adimlarn:
< Bos bir kapadi dogru ydnde makinenin dntindeki kapak desteginin icine yerlestirin.

2 Kapak takimini elinizle, takim 6n ve arkadan kapagin ucuna ayni mesafeye sahip olacak sekilde kapagin Uzerine
koyun. Kapak takiminin uclari dne dogru gdsterir.

2 Hazirlanan kapagi kapak takimi ile kapak desteginden ¢ikarin ve kapak takimi ile asagi dogru sarma alaninin igine
yerlestirin.

2 Kapagi, sag dayanakta temiz dayanacak sekilde hizalayin.
2 Kumandadan "Kirpma" igletim tlrlinU etkinlestirin (bkz. bolim Kirpma [Sarma] isletim tard [+ 40]).
2 Kirpma islemini baglatmak icin kumanda alanindan "BASLAT" isikli digmeye basin.

= Kapagin yan sikistirmasi etkinlestirilir ve tutucu cihazlar ice dogru cevrilir. Tutucu cihaz tarafindan tokmaklama
islemi baglar.
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= "INTERVENTION" parametresi "ON" konumuna alindiginda makine, tutucu cihazlarin tokmaklama isleminin
ardindan is akisini durdurur. Operat6r simdi yumusak tokmak ile dizeltmeler yapma olanagina sahiptir.
Operatér mudahalesinin ardindan program akisi kumandanin ekranindan onaylanarak strddrdlebilir (bkz. bolim
Bildirim sayfasi 1 [+ 49]).
“INTERVENTION" kapall durumdayken makine hi¢c durmadan program akisinda hareketini strdtrtr.

= Kizak kapagin sol ucuna dogru hareket eder. Bu sirada ardi ardina 6n buklm ve sonra sag ugtaki sekillendirme
silindirleri alcaltilir ve sol ugtan kaldirilir. Sol son pozisyona ulasildiginda durur ve tekrar sag baslangig
pozisyonuna geri doner. Bu sirada yalnizca sekillendirme silindirleri algaltilir.

= Sag baslangi¢ pozisyonuna ulasildiginda kizak durur ve kapagin yan kelepcesi ¢c6zUlUr.
2 Islenen kapagi makineden cikarin.

7.7 lsletim sonrasi calisma
Makineyi kullandiktan sonra asagidaki islemler uygulanmalidir:
< Makineyi kapatin, bkz. bolum Makineyi kapatma [ 61].
2 Makineyi asma Kilit ile tekrar acilmaya karsl emniyete alin.
2 Makineyi ve gevresini temizleyin, bkz. bélim Makinenin temizlenmesi [ 89].
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8 Anzalar
8.1 Givenlik

@ EMNIYET TALIMATLARI

Arnza giderme sirasinda guvenli caligma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] béliminde makine ile/lizerinde
yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere
riayet edilmelidir.

P Ariza giderme ile ilgili tim calismalar yalnizca 6zel
olarak egitiimis uzman personel (bkz. bdlim Personel
ile ilgili talepler [ 21]) tarafindan uygulanabilir.

P Elektrik tesislerindeki calismalar yalnizca elektrik
teknisyenleri (bkz. bolim Personel kalifikasyonu
[ 21]) tarafindan uygulanabilir.

P Ariza giderme ile ilgili tim calismalarda yerel
kazalardan korunma talimatlar uyarinca koruyucu
donanim kullaniimalidir.

P Calismalara baglamadan énce elektrik beslemesini
kapatin ve tekrar calistirmaya karsi emniyete alin.

P Calismalara baglamadan énce yeterli montaj
serbestligi saglayin.

» Montaj yerinde dizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek sekilde Ust Uste duran veya ortalikta duran
yapl parcalari ve aletler kaza sebebidir.

» Yapi parcalari cikariimis veya yerleri degistiriimisse,
dogru montaja dikkat edin, tim sabitleme
elemanlarini tekrar takin ve civata sikma torklarina
riayet edin.

» Cevre koruma ile ilgili bilgileri dikkate alin.
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8.2 Bir tehlike olusturan arizalarda yapilacaklar

Temel gecerli prensip:
= Kisiler veya nesneler icin dolaysiz tehlike olusturan ariza durumlarinda makineyi derhal kapatin.
= Ariza nedenini belirleyin.
= Kullanim yerindeki sorumluyu ariza hakkinda bilgilendirin.

= Ariza giderme icin yapilacak calismalarda tehlikeli bolgelere girilmesi gerekiyorsa veya tehlikeli bélgelere midahale
edilecekse, makineyi tekrar calistirmaya karsi emniyete alin.

= Arizanin yetkili uzman personel tarafindan giderilmesini saglayin.
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8.3 Aniza giderme calismalar

8.3.1 Kizak makinenin sag tarafinda sikismis
2 Makinenin ana salterini kapatin ve tekrar aciimaya karsi emniyete alin.
< Makinenin sag tarafindaki kapagdr ¢ikarin.
< Mil, digli kayis kasnagi (tahrik tarafi) Uzerinde elle dondurdlebilene kadar mil yatag mahfazasinin civatalarini gevsetin.
< Kizak son konumdan en az 200 mm uzakta olana kadar mili dondurun.
2 Mil yatagi mahfazasinin civatalarini tekrar sikin ve kapagi tekrar monte edin.
< Salter kutusundaki koruma salterini ve sigortay bir elektrik teknisyenine kontrol ettirin. Arizall sigortalari degistirin.
2 Motorun dénme yonunl kontrol edin, bkz. bélim Donme yéninin kontrold [+ 58].
2 Limit anahtarinin pozisyonunu kontrol edin ve gerekiyorsa limit anahtarini ayarlayin.

8.3.2 Elektrik donaniminda arizalar
< Ana salterin konumunu kontrol edin.
< Makinenin elektrik donanimini elektrik teknisyenine kontrol ettirin.

8.3.3 Pnomatik sistemde arizalar
< Makineye giden basingli hava teminini kontrol edin.
< Dogru galisma basincinin (Teknik veriler [+ 26]) ayarlandigindan emin olun.
< Pnoématik sistemi kacak bakimindan kontrol edin ve varsa giderin.

8.3.4 Isik perdesinin kesilmesi
Makine galismaya devam ederken isik perdesinin kesilmesi durumunda:
= Makineye giden basincli hava beslemesi kapatilir.
= Makinenin tim hareketleri durdurulur.
= Ekran kirmizi yanip soner.
Makineyi sifirlarken:
< Isik perdesinin artik kesik olmadigindan emin olun.
2 Bildirim sayfasi 1'e gecis yapin (bkz. boélim Bildirim sayfasi 1 [+ 49]).
2 Onaylamak igin F4 fonksiyon tusuna basin.
= Makine baslangi¢c konumuna gider.
2 Kesilen islemi yeniden uygulayin.

8.3.5 Kumandanin kilitlenmesi
Ayrintilar icin bkz. boltim Bildirim sayfasi 2 [ 50].
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8.4 Anza giderme calismalari tamamlandiktan sonra alinacak dnlemler
Ariza giderme galismalarini tamamladiktan sonra ve tekrar ¢alistirmadan 6nce asagidaki dnlemleri alin:
2 Daha énce ¢dzilen civata baglantilarini sikin.
2 Hareket ylzeylerini temizleyin.
< Daha énce ¢ikarilan koruma tertibatlarinin ve kapaklarin tekrar diizguin bir sekilde monte edildiginden emin olun.
2 Kullanilan tUm aletlerin ve calisma malzemelerinin calisma alanindan uzaklastirildigindan emin olun.

2 Calisma alanini temizleyin ve gerekiyorsa disari sizan sivi, isleme malzemesi veya benzer maddeleri giderin ve
cevreye uygun bir sekilde tasfiye edin.

<2 Tum glvenlik diizeneklerinin dizgtn bir sekilde monte edildiginden ve islevsel oldugundan emin olun.

ﬁ ATEHLIKE

Beklenmedik sekilde tekrar calistinidiginda tehlike!

Tekrar calistirma sirasinda, tehlike bdlgesinde bulunan
veya tehlike bolgesine mudahale eden kisiler igin
yaralanma tehlikesi vardir.

P Tekrar calistirmadan énce, tehlike bdlgesinde hig
kimsenin bulunmadigindan veya tehlike bdlgesine
mudahale etmediginden emin olun.
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9 Bakim

9.1 Giuvenlik

@ EMNIYET TALIMATLARI

Bakim calismalari sirasinda guvenli galisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Guvenlik [ 14] béliminde makine ile/lizerinde

yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere

riayet edilmelidir.

P TUm bakim galismalari yalnizca 6zel olarak egitilmis
uzman personel (bkz. balim Personel ile ilgili talepler
[ 21]) tarafindan uygulanabilir.

P Elektrik tesislerindeki calismalar yalnizca elektrik
teknisyenleri (bkz. bolim Personel kalifikasyonu
[ 21]) tarafindan uygulanabilir.

P Ariza giderme ile ilgili tim calismalarda yerel
kazalardan korunma talimatlar uyarinca koruyucu
donanim kullaniimalidir.

P Calismalara baglamadan énce elektrik beslemesini
kapatin ve tekrar calistirmaya karsi emniyete alin.

P Calismalara baglamadan énce yeterli montaj
serbestligi saglayin.

» Montaj yerinde dizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek sekilde Ust Uste duran veya ortalikta duran
yapl parcalari ve aletler kaza sebebidir.

» Yapi parcalari cikariimis veya yerleri degistiriimisse,
dogru montaja dikkat edin, tim sabitleme
elemanlarini tekrar takin ve civata sikma torklarina
riayet edin.

» Cevre koruma ile ilgili bilgileri dikkate alin.
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9.2 Onarimlar

1

Makine ve makinenin yapi gruplarinda yapilacak
onarimlar bakim calismalari olarak degerlendirimez ve
yalnizca egitimli teknikerler veya Ureticinin servis
personeli tarafindan uygulanmalidir.

9.3 Bakim araliklari

9.3.1 Bilgiler

Uygulama

= Asagidaki sayfalarda 6ngdrilen bakim calismalar ve

= ilgili dokUmantasyon uyarinca satin alma bilesenlerinde yapilacak bakim ¢alismalari

makinenin glvenli ve sorunsuz bir sekilde calismasi igin 6n kosuldur.

Belirtilen bakim araliklari uzun yillara dayanan tecriibe ve deneyimlerimize gbre hazirlanmistir. Asinma parcalarinda
normalin Uzerinde bir asinma goruldiginde veya arizalar daha sik olarak meydana geldiginde, isleticinin iki bakim
arasindaki streyi uygun bir sekilde kisaltmasi gereklidir.

Ongoériilen bakim calismalarinin yapildigini ispat etmek icin bir bakim protokoldi tutulmalidir.

1

Ongoérilen bakim calismalarinin uygulandigini gésteren
ispat, olasl garanti hizmetlerinin gegerli kiinmasi i¢in én
kosuldur.
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9.3.2 Bakim plani

Aralik

Bakim calismasi

Tanim

Her kullanimdan dnce

TUm koruyucu kapaklarin ve givenlik
dlzeneklerinin islev kontrolU

8 calisma saatinden sonra veya
80 gevrimin ardindan

Kizak yatagi temizleme ve yaglama

Makinenin temizlenmesi [ 89]

Mili gres fircasl ile yaglama

150 calisma saatinde bir

Mil yatagini yaglama

Mil yatagini yaglama [ 89]

Gerektiginde

Kopma takozunun kontrolU

Kopma takozunun kontrolU
[ 89]

On bikim ve sekillendirme
silindirlerinin kontrolt

Silindirlerin kontrold [ 90]

Tutucu cihazlardaki metal kafalarin
kontrolU
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9.4 Bakim calismalari

9.4.1 Temizlik caligmalari

9.4.11

Genel temizlik

AUYARI

Sivri ve keskin yapi parcalari nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Sivri ve keskin yapi pargalariyla usultine aykiri islem
yapiimasi durumunda delinme ve kesilme tehlikeleri
bulunur.

» Koruyucu eldiven kullanin.

oy T

Usulline aykir temizlik durumunda maddi hasar!

Makinenin usuline aykin sekilde temizlenmesi
durumunda elektronik bilesenler islanabilir ve bunlar
hasar gérebilir.

» Makineyi yalnizca asagida belirtilen kosullara riayet
ederek temizleyin.

Makineyi ve gevresini asagidaki kosullarda temizleyin:

= Asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.

= YUksek basincl temizleyiciler kullanmayin.

= Islak olarak temizlemeyin. Elektronik bilesenlere islaklik ulasmayacagindan emin olun.
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9.4.1.2 Makinenin temizlenmesi
Makineyi temizlemek igin asagidaki calismalar yurtttimelidir

Kizak yatagi

Bu calismalari, 80 makine ¢evriminin ardindan bildirim sayfasi 4 (bkz. bolim Bildirim sayfasi 4 [+ 52]) gdsterilirse
uygulayin.

2 Kizak yataginin hareket yizeylerini tly birakmayan yumusak bir bez ile temizleyin.
< Hareket ylzeylerini hafifce yaglayin.

Kopma alani
<> Kopma alanini el stpurgesi ile temizleyin.

Toplama kabi
2 Toplama kabini makineden cikartin.
< Toplama kabini bosaltin.
< Toplama kabini tekrar makinenin igine yerlestirin.

9.4.2 Kopma takozunun kontroli
2 Kopma takozunun kesicisini asinma bakimindan kontrol edin.
2 Kopma takozunun alt kismi ile destek ylizeyi arasindaki mesafeyi mastar ile kontrol edin.
<2 Kopma takozu asinmissa veya mesafe ¢cok kisaysa, kopma takozunu degistirin.

Kopma takozunu degistirme
2 Her iki baglanti elemanini ¢ozun.
2 Kopma kamasini ¢ikartin.
2 Yeni kopma kamasini yerlestirin ve her iki baglanti elemanini sikin.

9.4.3 Mil yatagini yaglama

2 Makinenin sol tarafindaki yaglama nipellerini (uzun stireli) durusun, devre disi birakmanin vs. ardindan veya dtzenli
zaman araliklaryla Bakim plani [ 87] bolumi uyarinca bir standart gres tabancasiyla bir kez sikim yaparak yaglayin.

< Tasan gresi silin.
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9.4.4 Silindirlerin kontroli

9.4.41 On biikiim silindirlerinin ve sekillendirme silindirlerinin kontrolii

Res. 33: On biikim silindirlerinin ve sekillendirme silindirlerinin kontrol(i
2 On bikim silindirlerini (2) asinma bakimindan kontrol edin.

2 Asinan 6n bikim silindirlerini degistirin. On blikiim silindirlerinin degistiriimesi ile ilgili ayrintilar icin bkz. bélim On
bikim silindirlerini degistirme [+ 90].

2 Sekillendirme silindirlerini (1) asinma bakimindan kontrol edin.

< Asinan sekillendirme silindirlerini degistirin. Sekillendirme silindirlerinin degistirimesi ile ilgili ayrintilar igin bkz.
Sekillendirme silindirlerini degistirme [+ 91].

9.44.2 On biikiim silindirlerini degistirme
Asinan 6n bukdm silindirlerini degistirmek icin:

2 ligili baglanti elemanini (3) ¢dziin.

< Asinan silindiri gikartin.

< Yeni silindir yerlestirin.

2 Baglanti elemanini sikin.
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9.4.4.3 Sekillendirme silindirlerini degistirme
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Res. 34: Kizaktaki sekillendirme silindirlerini degistirme
Asinan sekillendirme silindirlerini degistirmek igin:

2 Yeni monte edilecek silindirin yatak saplamasini (2) ve sekillendirme silindirini (1) sikica bir arada tutun. Somunu (3),
U pulunu (4) ve plastik kovani (5) cikartin. Araya sokulan diski (6) cikartmayin.

2 Bu sekilde hazirlanan silindir Unitesini daha sonra silindir ile monte etmek icin asagi dogru diiz olarak koyun.

2 Makinenin icine monte edilen silindirin somununu (3) ve U pulunu (4) ¢ikartin.

< Tum silindir Unitesini araya sokulan disk (6) ile birlikte ¢ikartin, bu sirada Unitenin tamamini bir arada tutun.

2 Yeni silindirin plastik kovanini saplamanin ucu Uzerinden itin ve ardindan tamamini pul ve somun ile emniyete alin.

2 Komple, yeni sekillendirme silindiri Gnitesinin yatak saplamasini (2) silindir tutucunun deligine iterek pul ve somun ile
sikin.

2 islemi ikinci sekillendirme silindirinde tekrarlayin.
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9.5 Bakim calismalarinin ardindan alinacak onlemler

Bakim calismalari tamamlandiktan sonra ve makineyi ¢alistirmadan 6nce asagidaki adimlar uygulanmalidir:

2 Daha dnce ¢dzilen tim civata baglantilarinin sikica oturdugunu kontrol edin.

2 Daha énce ¢ikarllan koruma tertibatlarinin ve kapaklarin tekrar diizgin bir sekilde takilip takimadigini kontrol edin.
Calisma alanini temizleyin ve gerekiyorsa disari sizan sivi, isleme malzemesi veya benzer maddeleri giderin.

< Kullanilan tdm aletlerin, malzemelerin ve diger donanimlarin ¢alisma alanindan uzaklastiridigindan emin olun.

2 Makinenin tim guvenlik diizeneklerinin sorunsuz bir sekilde calistigindan emin olun.

ﬁ ATEHLIKE

Makine beklenmedik sekilde tekrar ¢alistirildiginda
tehlike!

Makineyi tekrar calistirma sirasinda, tehlike bolgesinde
bulunan veya tehlike boélgesine midahale eden kisiler
icin yaralanma tehlikesi vardir.

» Makineyi tekrar caligstirmadan énce, tehlike
bdlgesinde hic kimsenin bulunmadigindan veya
tehlike bdlgesine mudahale etmediginden emin olun.
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Sokme ve imha

10 Sokme ve imha
10.1 Gilvenlik

@ EMNIYET TALIMATLARI

Makinenin demontaji ve tasfiyesi sirasinda gtivenli
calisma!

TUm calismalar asagida belirtilen glvenlik uyarilarina
riayet edilerek yapilmalidir:

» Glvenlik [ 14] boliminde makine ile/lizerinde
yapilacak tum calismalar icin listelenen dizenlemelere
riayet edilmelidir.

» Demontaj islemi yalnizca 6zel olarak egitilmis uzman
personel (bkz. bolim Personel ile ilgili talepler [ 21])
tarafindan uygulanabilir.

P Elektrik tesislerindeki calismalar yalnizca elektrik
teknisyenleri (bkz. bolim Personel kalifikasyonu
[ 21]) tarafindan uygulanabilir.

» Demontaj ve tasfiye ile ilgili tim calismalarda yerel
kazalardan korunma talimatlar uyarinca koruyucu
donanim kullaniimalidir.

» Demontaj islemine baslamadan énce elektrik
beslemesini kapatin ve nihai olarak ayirin.

P Calismalara baglamadan nce yeterli alan
bulunmasini saglayin.

» Calisma yerinde dizene ve temizlige dikkat edin!
Gevsek sekilde Ust Uste duran veya ortalikta duran
yapl pargalari ve aletler kaza sebebidir. Acik, keskin
kenarl yapi parcalaryla dikkatli islem yapin.

» Yapi parcalarini teknigine uygun sekilde demonte
edin. Yapi parcalarinin kismi yiksek ézgul agirligini
dikkate alin. Gerekiyorsa kaldirma araglari kullanin.
Yere dismemeleri veya devrilmemeleri icin yapi
parcalarini emniyete alin.

P Cevreye zarar veren maddelerle yanlis islem
yaplimasi, bilhassa yanlis tasfiye edilmeleri
durumunda ¢evre icin dnemli zararlar meydana
gelebilir. Cevreye zarar veren maddeler yanlislikla
cevreye ulasirsa, derhal 6nlemler alinmali ve yetkili
yerel kurum verilen zarar konusunda
bilgilendirilmelidir.
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Sokme ve imha

10.2 Devre disi birakma ve demontaj
Makineyi devre digl birakmak igin:
2 TUm tesisin elektrik sebekesini kapatin ve tesisi elektrik sebekesinden ayirin.
2 Makineyi ve makinenin yapi gruplarini demonte edin.
< Makineyi ve makinenin yapi gruplarini depolayin (bkz. bdlim Ara depolama ile ilgili bilgiler [+ 57]) veya

2 Makineyi ve makinenin yapi gruplarini gecerli yerel is sagligi ve cevre koruma talimatlarini dikkate alarak parcalarina
ayirin.

10.3 Tasfiye

Yanlis tasfiye islemi durumunda ¢evreye zarar
verme!

Yaglama ve diger yardimci maddeler 6zel atik islemine
tabi tutulmali ve yalnizca ruhsatl uzman isletmeler
tarafindan tasfiye edilmelidir! Pargalarina ayrilan
bilesenleri geri donUsum noktalarina teslim edin:

P Metal pargalari hurdaya ayirin.
P Plastik malzemeleri geri donlstime verin.

» Diger bilesenleri malzeme 6zelligine gdre tasnif ederek
tasfiye edin. Yerel kurum veya 6zel tasfiye isletmeleri
cevreye uygun tasfiye islemi hakkinda bilgi
vermektedir.

Bilesenlere asagdidaki tabelada gosterildigi gibi dn islem yapin ve tasfiye edin:

Bilesenler On islem Tasfiye

Mekanik bilesenler Temizleme Hurda

Gresler Cikarin, temizleyin bkz. Guvenlik veri bulteni
Yaglar Bosaltin, pompalayin bkz. Guvenlik veri bulteni
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11 EK
11.1 Uygunluk beyani

1

Asagidaki sayfalarda bir drnek Uygunluk beyani [ 96]
gbsteriimistir. Makinenin orijinal uygunluk beyani ayri
olarak makine ile teslim edilmektedir.

isletim kilavuzu DAM 35
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EC Declaration of conformity

Rapperswil,

Graf + Cie AG declare that the product:

Designation:
Type:
Serial No.:

Machine -No.:

fulfils the following relevant provisions:

2006/42/EC (EC Machinery Directive)
including their modifications

Reference to the harmonised standards:

EN 60204-1 Safety of machines — Electrical equipment of machines,
Part 1: General requirements

Responsible for the documentation: Quality Manager
Graf + Cie AG, Bildaustrasse 6, 8640 Rapperswil, Switzerland

Graf + Cie AG

Managing Director Graf Group Head R&D

Graf + Cie AG
Bildaustrasse 6

CH-8640 Rapperswil

T +41 552217111

F +41 55 22172 33
www.graf-companies.com



11.2 Planlar, semalar ve birlikte gecerli olan belgeler

Asagidaki planlar, semalar ve birlikte gecerli olan belgeler, toplam dokimantasyonun bir parcasidir
1. Makine cizimleri ve parca listeleri [ 98]

2. Yedep parca listesi [ 109]
3. Elektronik semasi [» 112]
4. Pnoématik semasi [+ 127]

isletim kilavuzu DAM 35
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40 | 5 |[Schwenkhebel 21-4-0989 00214989
39 | 5 |Platte 21-4-0902 00214902
38 | 1 |Anschlag-Stiitze 21-4-0893 00214893
37 1 |Garnitur-Anschlag 21-4-0892 00214892
36 | 1 |Deckel-Anschlag 21-4-0891 00214891
35 | 1 |Kontaktgeber unten 21-4-0490 00214490
34 | 1 |Kontaktgeber 21-4-0413 00214413
33 1 | Deckelabreissvorrichtung 21-1-0205 00211205
32 | 1 |Distanzring 21-4-0386 00214386
31 1 |Zahnriemenscheibe 21-4-0385 00214385
30 | 4 |Winkel D-001580 110.950
29 | 1 |Ring 21-4-0381 00214381
28 | 1 |Deckel 21-4-0380 00214380
27 | 2 |Spindel 21-4-0376 00214376
26 | 2 |Clipsschiene auf KA - -
25 | 1 |KGT 32x5 Spindel mit Mutter 21-3-0760 00213760
24 | 1 |PANNELLO DAM25/1 21-3-0544 00213544
23 | 1 |Zugstange 21-3-0534 00213534
22 1 |Verdeck hinten unten D-001578 110.949
21 1 |Verdeck links 21-3-0532 00213532
20 | 1 |Schiene kurz 21-3-0531 00213531
19 1 |Verdeck rechts 21-3-0509 00213509
18 | 1 |Presskopf 21-3-0172 00213172
17 | 6 [Klemmarm 21-3-0169 00213169
16 | 1 [Angolare porta accordi 21-2-0264 00212264
15 | 6 |Schwenkarm 21-2-0260 00212260
14 | 1 |Einlage 21-2-0250 002122501
13 | 1 [Einlage 21-2-0250 002122501l
12 | 1 |Einlage 21-2-0250 00212250
11 1 |Grundplatte 21-2-0249 00212249
10 | 1 [Seitenschild hinten 21-2-0244 00212244
9 1 | Seitenschild vorn 21-2-0243 00212243
8 1 |Deckplatte rechts D-001577 110.948
7 1 |Deckplatte links D-001576 110.947
6 1 | Schlitten-Unterteil 21-1-0175 00211175
5 1 | Schiene lang 21-1-0138 00211138
4 1 |Maschinenstander D-001565 110.946
3 1 |Zylinderschiene 21-1-0136 00211136
2 1 |Schiene 21-1-0135 00211135
1 1 | Tragrohr D-001564 110.945
Pos. | Anz. | Bezeichnung Lieferant  |Zeichnung-Nr. Artikel-Nr.
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DAM 35 Gezeichnet | 30.03.2023 chyf
Massstab
Geprift 28.08.2023 ched
Graf + Cie AG Schutzvermerk: Ad Zetonnungstummer e
Gt Cilbbin apperswi | RS 7S] D-001309 | 0




80 | 12 |Scheibe DIN 125 A-8-140 HV BN 715 - 27100008
79 | 4 |Scheibe DIN 125 A-12-140 HV BN 715 - 27100012
78 | 6 |Scheibe DIN 125 A-20-140 HV BN 715 - 27100020
7 7 |Linsenschraube eco-fix-M5x10-4.8 BN 5128 |- 27222510
76 | 11 |[Linsenschraube eco-fix-M5x12-4.8 BN 5128 |- 27222512
75 | 7 |Linsenschraube eco-fix-M5x16-4.8 BN 5128 |- 27222516
74 | 4 |Senkschraube ISO 14581-M5x8-8.8 BN 4851 |- 27170508
73 1 | Senkschraube ISO 14581-M5x10-8.8 BN 4851 |- 27170510
72 | 2 |Senkschraube ISO 14581-M5x16-8.8 BN 4851 |- 27170516
71 4 | Senkschraube ISO 14581-M8x16-8.8 BN 4851 |- 27170816
70 | 8 |6kt-Schr SO 4017-M5x10-8.8 BN 56 - 27000510
69 | 4 |Sechskantschraube DIN 933-M8x25-8.8 BN 56 - 27000825
68 | 4 |Sechskantschraube DIN 933-M8x30-8.8 BN 56 - 27000830
67 1 |Sechskantschraube DIN 933-M10x16-8.8 BN 56 - 27001016
66 | 4 |Sechskantschraube DIN 933-M12x35-8.8 BN 56 - 27001235
65 | 24 |Zylinderschraube DIN 912-M3x25-8.8 BN 3 - 980203025
64 | 18 |Zylinderschraube DIN 912-M4x10-8.8 BN 3 - 27020410
63 | 8 |Zylinderschraube DIN 912-M4x12-8.8 BN 3 - 27020412
62 | 6 |Zylinderschraube DIN 912-M4x25-8.8 BN 3 - 27020425
61 8 |Zylinderschraube DIN 912-M4x30-8.8 BN 3 - 27020430
60 | 7 |Zylinderschraube DIN 912-M4x35-8.8 BN 4 - 27030435
59 | 8 |Zylinderschraube DIN 912-M5x10-8.8 BN 3 - 27020510
58 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M5x12-8.8 BN 3 - 27020512
57 | 3 |Zylinderschraube DIN 912-M6x12-8.8 BN 3 - 27020612
56 | 12 |Zylinderschraube DIN 912-M6x14-8.8 BN 3 - 27020614
55 | 5 |Zylinderschraube DIN 912-M6x16-8.8 BN 3 - 27020616
54 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M8x16-8.8 BN 3 - 27020816
53 | 28 |Zylinderschraube DIN 912-M8x20-8.8 BN 3 - 27020820
52 | 6 |Zylinderschraube DIN 912-M8x30-8.8 BN 3 - 27020830
51 3 | Zylinderschraube DIN 912-M8x40-8.8 BN 4 - 27030840
50 | 4 |Zylinderschraube DIN 912-M10x60-8.8 BN 4 - 27031060
49 | 11 |Zylinderschraube DIN 912-M12x20-8.8 BN 3 - 27021220
48 | 10 |Zylinderschraube DIN 912-M12x25-8.8 BN 3 - 27021225
47 | 6 |Zylinderschraube DIN 912-M20x110-8.8 BN 272 - 270220110
46 1 |Zahnscheibe 21-4-1074 002141074
45 1 |Zahnscheibe 60-4-0365 00604365
44 1 |Halter Sicherheitsschalter hinten 21-4-1528 002141528
43 1 | Schwenkhebel mit Sensor 21-4-1518 002141518
42 | 6 |Presszapfen 21-4-1166 002141166
41 1 |Schlauchabdeckung 21-4-1110 002141110
Pos. | Anz. | Bezeichnung Lieferant  |Zeichnung-Nr. Artikel-Nr.
Arti:x;a(l;grznzlmer Ersarz fiir Material Masse iﬁxslgezn;g?t_o:ﬁ?nzen nach _a @_
DAM 35 Gezeichnet | 30.03.2023 chyf
Massstab
Geprift 28.08.2023 ched
Graf + Cie AG Schutzvermerk: Ad Zetonnungstummer e
Gt Cilbbin apperswi | RS T D-001309 | 0




120 | 1 |Keilhalter 21-3-0881 00213881
119 | 1 |Spiegel rechts D-001416 110.719
118 | 1 |Spiegel links D-001415 110.718
117 | 1 |Elektroteile D-000685 110.011
116 | 1 |Pneumatikteile DAM25/1 D-000686 110177
115 | 2 |Halbrundkerbnégel ISO 8746-2.5x6-St BN 893 - 27400256
114 | 1 |Maschinenschild klein mit CE Thomas D.100.109 100.096
113 | 20 |Zyl-Schr In-6kt 1ISO 4762-M5x25-8.8 BN 3 - 27020525
112 | 6 |6kt-Schr1SO 4014-M16x65/38-8.8 BN 57 - 27011665
111 | 6 |Scheibe ISO 7089-M16-140 HV-Stahl BN 715 - 27100016
110 | 6 |Zyl-Sti gehaertet geschl. ISO 8734-8h6x60-A-St | BN 858 - 27250860
109 | 6 |Zyl-SchrIn-6kt ISO 4762-M6x20-8.8 BN 3 - 27020620
108 | 6 |Warnung vor Handverletzungen 3000371 Scharer - 25910299
107 | 16 |Befestigungsschelle Nr.21.572-¢8 Hausammann |- 27991000
106 | 1 |Schlauchklemme @11-17 Nr.40.532 Hausammann |- 27951617
105 | 1 |Oelbestandiger Neoprenschlauch schwarz 40.506 |Hausammann |- 27954008
104 | 1 |Schlauchanschluss Nr.40.626 Hausammann |- 27950008
103 | 1 |Einschraubwinkel G1/4" Nr.40.686 Hausammann |- 25295501
102 | 4 |Schwingungsdampfer 10250 Rosta - 25600001
101 | 1 |Nilos-Ring 3206 JV SKF - 269132064V
100 | 6 |Druckfeder DIN EN 10270-3 2.0x27x58-A2 BAUM - 27420258
99 | 1 |Sicherungsblech MB 5 SKF - 26900MB5
98 | 5 |Wellenmutter KM 5 M25x1.5 SKF - 26900KMS
97 | 8 [Wellenmutter KM 8 SKF - 26900KM8
96 | 1 |Schragkugellager zweireihig 862/25x25.4 SKF - 263305
95 | 1 |Rillenkugellager 6305-2RS @25/962x17 SKF - 2663052RS
94 | 1 |Zahnriemen 255L100 Uiker - 2506255L100
93 | 1 [Kafigmotor 0.75kW 1500U/min auf KA - -
92 | 1 |Passfeder DIN 6885-A 6x6x25 BN 870 - 2734060625
91 1 |Passfeder DIN 6885-A 8x7x25 BN 870 - 2734080725
90 | 12 |Stellring DIN 705 A-8-St BN 868 - 27360008
89 | 4 |Passkerbstift KS 2 DIN 1472-6x30-St BN 883 - 27230630
88 | 1 [Spannstift VSM 12785-3x10-St BN 879 - 27270310
87 | 1 |Gewindestift ISO 4026-M5x10-45H BN 28 - 27300510
86 | 4 |Sechskantmutter DIN 934-M8-8 BN 117 - 27060008
85 | 4 |Sechskantmutter DIN 934-M12-8 BN 117 - 27060012
84 | 6 |Sechskantmutter DIN 934-M20-8 BN 117 - 27060020
83 | 1 |Scheibe Carosserie 10x40x2.5 BN 732 - 27111040
82 | 8 |Scheibe DIN 125 A-5-140 HV BN 715 - 27100005
81 | 4 |Scheibe DIN 125 A-6-140 HV BN 715 - 27100006
Pos. | Anz. |Bezeichnung Lieferant Zeichnung-Nr. Artikel-Nr.
Arti:x;a(l;grznzlmer Ersarz fiir Material Masse iﬁxslgezn;g?t_o:ﬁ?nzen nach _a @_
DAM 35 Gezeichnet | 30.03.2023 chyf
Massstab
Geprift 28.08.2023 ched
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Gt Cilbbin appersw | RS 7S] D-001309 | 0




136 | 2 |Nachbearbeitung Sichtlagerkasten D-001768 110.956
135 | 1 |Befestigungsschelle 21.583 Hausammann |- 27991001
134 | 2 |Schutzstopfen TL-4-073 BN 1095 - 27604073
133 | 2 |Senkschraube ISO 14581-M3x8-8.8 BN 4851 - 27170308
132 | 1 |Zylinderschraube DIN 912-M4x6-8.8 BN 3 - 27020406
131 | 1 |Haube komplett 21-1-0198 00211198
130 | 1 |Zuleitungshalter 21-3-0836 00213836
129 | 4 |Zyl-Schr In-6kt 1SO 4762-M5x20-8.8 BN 3 - 27020520
128 | 4 |Scheibe ISO 7089-M5-140 HV-Stahl BN 715 - 27100005
127 | 2 |Deckelauflage Oben 21-4-1519 002141519
126 | 2 |Deckelauflage D-001579 110.911
125 | 1 |Warnung vor Handverletzung 50mm Scharer - 25910300
124 | 1 |Warnung vor spitzem Gegenstand 50mm Scharer - 110.957
123 | 4 |Zyl-Schr In-6kt 1SO 4762-M8x30-8.8 BN 3 - 27020830
122 | 4 |Scheibe 1SO 7089-M8-140 HV-Stahl BN 715 - 27100008
121 | 1 |Schutzblech D-001667 110.955
Pos. | Anz. | Bezeichnung Lieferant Zeichnung-Nr. Artikel-Nr.
Arti:x;a(l;grznzlmer Ersarz fiir Material Masse iﬁxslgezn;g?t_o:ﬁ?nzen nach _a @_
DAM 35 Gezeichnet | 30.03.2023 chyf
Massstab
Gepriift 28.08.2023 ched
Graf + Cie AG Schutzvermerk: Ad Zetonnungstummer e
Gt Cilbbin apperswil | RS TS| D-001309 | 0
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29 2 |Verlangerung G1/8 1231851 Pneumax |- 110.747
10 28 | 1 |Blindstopfen B-1/8 3568 Feso |- 81P800066 |
27 2 Dichtring O-1/8 Festo - 81P818900
1 1 1 6 1 8 26 1 Verbindungsleitung NEBU-M8G3-K-2.5-LE3 Festo - 903016600
25 1 Magnetventil VUVG-L14-M52-MT-G18-1R8L Festo - 81P802430
24 1 Steckverschraubung QS-1/8-8 153004 Festo - 81P814007
23 | 1.930 m |Kunststoff-Schlauch Nr. 159666 PUN-8X1.25-BL Festo - 25295950
22 1 T-Schnellverschraubung TCK-1/8-PK-6-KU Nr.6264 |Festo - 25295202
21 1 L-Schnellverschraubung Nr. 6260 LCK-1/8-PK-6-KU |Festo - 25295142 IC
20 2 |Kompaktzylinder AEN-40-10-I-P-A Nr.536419 Festo - 81P802859
19 4 | Zylinderstift DIN 6325-6 h6x24-St BN 858 - 27250624
18 2 |Zylinderstift DIN 6325-8 h6x30-St BN 858 - 27250830
17 8  |Scheibe DIN 125 A-6-140 HV BN 715 - 27100006
16 4 |Scheibe DIN 125 A-8-140 HV BN 715 - 27100008
15 2 |Scheibe DIN 125 A-10-140 HV BN 715 - 27100010 -
14 8  |Zylinderschraube DIN 912-M5x60-8.8 BN 4 - 27030560
13 8  |Zylinderschraube DIN 912-M6x12-8.8 BN 3 - 27020612
12 2 |Zylinderschraube DIN 912-M8x16-8.8 BN 3 - 27020816
11 4 |Zylinderschraube DIN 912-M8x80-8.8 BN 4 - 27030880
10 2 Sechskantschraube DIN 933-M10x35-8.8 BN 56 - 27001035
9 2 |Gummiprofil 20x5x70 Nr.10.2501.8353 Angst - 25122025
8 2 |Gummi-Einlage 21-4-0900,2 00214900 B
7 4 |Anschlag 21-4-1524 002141524
6 2 |Klemmstiick 21-4-1523 002141523
5 2 |Klemmbacke 21-4-1522 002141522
4 2  |Distanzplatte 21-4-1521 002141521
3 2 |Zylinder-Halter 21-4-1520 002141520
2 1 Balken 21-2-0369 00212369 L
1 1 Abdeckblech unten 21-1-0196 00211196
Pos. | Anz. |Bezeichnung Lieferant  |Zeichnung-Nr. Artikel-Nr.
Artikelnummer Ersatz fiir Material Masse Allgemeintoleranzen nach 6@_
00211205 R atenia 26.13kg  |1SO 2768 - mK
Deckelabreissvorrichtung Massatan | Ge7eichnet | 10.05:2023 | oyt
1:2 Gepriift 28.08.2023 ched A
Graf + C|e AG Schutzvermerk: Al Zeichnungs-Nummer Index
. DIN ISO 16016 beachten - -
% CH-8640 Rapperswil o o] 21-1-0205 | 1
12 11 10 7 5 3 | 2 | 1
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St uck| Gegénstancl Pos. [Werkstof f| VSM Model ] Bemerkung
I Rondir unamn: Gehért zu Zeichnung 27'4"’6‘06
ég Ersetzt durch
3) Ersatz for gl Nummer
4) Masse ohne Toleranz sind nach
1 5) DIN 7168 "mittel” einzuhalten.
. . Massstab|Gezeichnet 274% Ha.
Presskapf mit Pneumatik 1.9 [seerore
DAM ﬂ Gesehen
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@ 6 |5 Scheibe DIN 125 A-8-140 HV BN 715 27100008

N 5 13 Zylinderschraube DIN 912-M8x20-8.8 BN 3 27020820
4 |2 Zylinderschraube DIN 912-M8x40-8.8 BN 3 27020840
3 Abreisskeil DAM25 21-4-1514
2 |1 Winkel vorne 21-3-883
1 1 Winkel hinten 21-3-882
Pos. [Menge |Bezeichnung Lieferant Bemerkung

4/6 Anderungen: Gehért zu Zeichnung -
1) 6) Ersetzt durch -
g; ;g Ersatz fur -
Allgemeintoleranzen nach
23 132 ISO 2768 - mK 6@
Keil mlt Halter Massstab | Gezeichnet| 16.11.20 |  chyf
111 |Gepritt |16.11.20| ched
Graf + Cie AG Schutzvermerk:
CH-8640 Rapperswi rosony|  21-3-881,0




30
29
28
27
26
25
24
23
2 |Anschlussplatte 22 |FP 2021 NORGREN 25901000
4 |Schal ldampfer 21 |WO 0021 NORGREN 25300006
2 |[Elektroventil 20 |SXE 9561-A80-00B [NORGREN 25300101
4 |Pneumatik—-Hubzyl inder 19 |CA/8032A/M/40 NORGREN 25900064
2 |Bolzen 18 21-4=-527
2 |Distanzscheibe 17 |#8/20x0.5 2746082005
2 |Gew-Sti In-bkt 16 |M5x6 913 27300506
18(Zyl-Schr In-6kt IS5 |Mox16 912 27020616
4 |Zyl=Schr In-bkt 14 |M4x35 912 27030435
4 |6kt-Mu 13 M4 934 27060004
4 |Zyl-Schr In-6kt 12 |M10x20 912 27021020
2 [Rillenkugel lager Il |6000-2RS SKF 2660002RS
I |Zuleitungshalter 10 21-4-415
2 [Halter 9 21-4-377
2 |Formrolleneinheit 8 |auf KA 00214. ...
7
2 |Fihrung 6 21-3-159
1 |FUhrung hinten 5 21-4-530
I |Fihrung vorne 4 21-4-529
2 |/ylinderplatte 3 21-3-157
1 |Satz Zuleitungen 2 21-2-92
2 |Kopf 1 21-2-18
Stuck Gegenstand Pos.|Werkstof f| VSM Model ] Bemerkung
s Renderungen: Gehtirt zu Zeichnung 21-3-172
5) 06-02.84] 0Oe [9) 19-09-94] Fa | kreetnt durch
5) 18.12.85] Qe |10)Nr. 267 15.02.95] FI .
6) 06.11.86] Oe [I1)Nr.1536 21.01.02] Rp | Ersatz fir
S — TR L Blatt 1/1
Presskopf roeoSt®Bleereicmer 19.09. 94 Ha
DAM10 / DAM20 / DAM25 / DAM30 % Gepruft |22.01.02| Gei
Graf + Cie AG,Rapperswil| 21-4-406, 11
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15

42

94

93

Qty

Spare and wear parts DAM 35

Item description Item No.

Clipsschienen siehe Zeichnung D-001309
Clip rails see drawing D-001309

Clipsschiene vorne fiir Rieter und Marzoli 60" 109.528
Clip rail front for Rieter and Marzoli 60"

Clipsschiene hinten fiir Rieter und Marzoli 60" 109.529
Clip rail back for Rieter and Marzoli 60"

Clipsschiene fiir Tritzschler Aludeckel und Lakshmi LC333 00213431
Clip rail for Triitzschler alu flats and Lakshmi LC333

Clipsschiene fur Tritzschler Gussdeckel 00213357
Clip rail for Triitzschler iron flats

Clipsschiene fiir diverse 40" Gussdeckel / Crosrol MK6 und MK7 00213152
Clip rail for various 40" iron flats / Crosrol MK6 and MK7

Clipsschiene fiir Marzoli Aludeckel 40" 00213546

Clip rail for Marzoli alu flats 40"

Clipsschiene fir Jinsheng Saurer JSC 326, JSC 328, SC6, Qingdao JWF1213,
Zhengzhou JWF1204-120, JWF1206-120 und Lakshmi LC636

Clip rail for Jinsheng Saurer JSC 326, JSC 328, SC6, Qingdao JWF1213,
Zhengzhou JWF1204-120, JWF1206-120 and Lakshmi LC636

Clipsschiene fiir Jingwei Qingdao JWF1203 00213775

00213767

Clip rail for Jingwei Qingdao JWF1203
Clipsschiene fiir Crosrol MK8 00213897
Clip rail for Crosrol MK8

Diverses siehe Zeichnung D-001309
Various see drawing D-001309

Schwenkarm 00212260
Pivot arm

Presszapfen auf Zylinder 002141166
Press pin on cylinder

Zahnriemen 255 L 100 2506255L100
toothed belt 255 L 100

Kafigmotor 0.75 kW 1500 U/min. 29010438050
Circuit squirrel cage motor 0.75 kW 1500 U/min.

Abreissvorrichtungen siehe Zeichnung 21-1-0205
Stripping device see drawing 21-1-0205

Qty per
machine



20

25

11

19

20

21

17

Deckelabreissvorrichtung komplett

Stripping device complete
Kompaktzylinder AEN-40-10-I1-P-A
Compact cylinder AEN-40-10-I-P-A

Magnetventil VUVG-L14-M52-AT-G18-1R8L
Solenoid valve VUVG-L14-M52-AT-G18-1R8L

Presskopf / Formrollen siehe Zeichnung 21-3-172

Forming rolls see drawing 21-3-172

Formrolleneinheit universell (bombiert)
Forming rolls universal (cambered)
Vorbiegerolle /Rillenkugellager 6000-2RS
Prebending rolls 6000-2RS

Pneumatik Hubzylinder RA/8032A/M/40
Pneumatic cylinder RA/8032A/M/40
Elektroventil SXE 6561-A80-00B
Solenoid valve SXE 6561-A80-00B
Schallddmpfer T40C1800

Silencer T40C1800

Dichtungssatz zu Pneumatik Zylinder

Sealing kit for air cylinder

Keil mit Halter siehe Zeichnung 21-3-881

Wedge and support see drawing 21-3-881

Keil mit Halter zu Abreissvorrichtung komplett

Wedge and Support for stripping device complete

Abreisskeil komplett
Wedge complete

Kontrollvorrichtung siehe Zeichnung 50-1-500

Control device see drawing 50-1-500

Kontrollvorrichtung komplett mit digitaler Messuhr

Measuring beam complete with dial gauge digital

Digitale Messuhr mit Sender und Empfanger

Dial gauge digital with transmitter and receiver

Digitale Messuhr mit Sender und Empfanger, Anbau-Gelenkstativ und Messteller

Dial gauge digital with transmitter and receiver, articulated stand and measuring plate

00211205

81P802859

81P802430

00214373

2660002RS

25900064

25300101

25300006

25350010

00213881

002141514

005041338

005043310

005043336



11

33

12

13

16

17

18

26

Auflageplatten links und rechts fiir Rieter C80

Support plates left and right for Rieter C80

Auflageplatten links und rechts fiir Rieter C60 und C70

Support plates left and right for Rieter C60 and C70

Auflageplatten links und rechts fiir alle Kardentypen ausser Rieter 60"
Support plates left and right for all card types except Rieter 60"
Auflageplatten links und rechts fiir Crosrol MK4, MK5, MK6, MK7 und MK8
Support plates left and right for Crosrol MK4, MK5, MK6, MK7 and MK8
Auflageplatte links fur Lakshmi LC636

Left support plate for Lakshmi LC636

Auflageplatte rechts fiir Lakshmi LC636

Support plate right for Lakshmi LC636

Pneumatik siehe Zeichnung D-000686
Pneumatic see drawing D-000686

Spannmodul EV-20/180-5 (40" und 60" Maschine)
Clamping module EV-20/180-5 (40" and 60" machine)
Spannmodul EV-20/120-5 (60" Maschine zusatzlich)
Clamping module EV-20/120-5 (60" machine additional)
Kompaktzylinder doppeltwirkend ADN-63-50-A-P-A 39 K8
Compact cylinder ADN-63-50-A-P-A 39 K8

Normzylinder DSNU-20-100-PPV-A

Standard cylinder DSNU-20-100-PPV-A
Ndherungsschalter SME-8M-DS-24V-K

Proximity sensor SME-8M-DS-24V-K
Befestigungs-Bausatz SMBR-8-20

Mounting kit SMBR-8-20

Drossel-Riickschagventil GRLA-1/8-QS-6-RS-D

One-way flow control valve GRLA-1/8-QS-6-RS-D
Steckverschraubung QSM-M5-6-I

Push-in fitting QSM-M5-6-1

Elektrisch siehe Zeichnung D-000685
Electrical see drawing D-000685

Endschalter Pizzato FM 515
Limit switch Pizzato FM 515
Sicherung 10A

Fuse 10A

Sicherung 4A

Fuse 4A

005043421

005043261

005043264

005043503

005032191

005032192

81P802823

81P802832

81P802841

25900182

25293154

25293155

111.304

81P814005

903016572

905013638

905013641
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1 02/05/2023 AS-BUILT BAT
0 06/04/2023 ISSUED FOR CONSTRUCTION BAT
REV DATE DESIGNED VERIFIED APPROVED
CONTRACT DIAGRAM PROJED REGULATION
GIO01A23
DESCRIPTION CUSTOMER
WIRING DIAGRAM GRAF ITALIA
DAM35 Via Zanica 47/49
24126 - BERGAMO
DESTINATION DESIGNER
BUILDER
Elettromeccanica Frigeni Walter & C snc
Via Petrarca 19
24052 Azzano San Paolo - BERGAMO
2
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA WIRING DIRGRAM GI0O01ARAZ23 |:
Diseg.
Plot. 11. Mag. 2023 Pag. 1
Modifiche Data Nome | Norm. 100'011 D 000685’0 15
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— Plot. 11. Mag. 2023 100011 D_000685,0 ag
Modifiche Data Nome | Norm. 15




0 1 2 3 4 5 7
2.8/2L1 ——
2.8/2L2 +
2.8/2L3 »
201|202 |2L3
301 3:0 AC AC 1 1 1
= 3F20 3F3Q0 3F4Q
I < | + YA 2R 2R
- +
r +=+4/5.0
= = +3/4.0
++2/4.0
4K1
4.2
+10
4K2
4.3
+=+1/4.0
+1
3Y1 X MAIN VALVE
& - /4.0
2 4
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA AUXILIARY CIRCUIT GI0O01ARAZ23 |:
Diseg. 123
Pag. 3
— Plot. 11. Mag. 2023 100011 D_000685,0 ag
Modifiche Data Nome | Norm. | 15




> -/5.0

oo o
6w o @
NN N o
—ANM <
+ 4+ +
A A A
~N
Ll
=y
o
16 z¢
) e B
[an]
] €h m hh [©
~—
] €€ | he [©
—
— ez | < A
% N ¥
— . .
————— GZ h/t¢
3 -« hT
(%]
] +TH o™ -y [T
™
3
. . N
sds ¢ L/ET L] giNI-4
-
pay
. . N
VYTT L] cINI-4
o =2
< 2
7 ~ il
i N hINI-d4
x X o
f=p =y "
3
&
+w::\\\\\\\\1|J ETNI-4
TS
— o
. o~
———————{— ©
ILTHM+3INTE o e ’
© + ; = o
n {1+t |AQJ -
E NMOYE Jug]  ONITS i oHo
[am
[am
| ~— ©
1] , <
) , - '
MIIHM+3N79 = . .
o @ j - n tup > 9Z "h /€L
n {1+t |ADMJ _
> NMOYE wu oyl SN ~
~N
x
(%]
~ m =
. =2 ~
o S~ 5 -
— - T+ hZ h/hS
JLTHM ; Jyg) NI ho-d
T ) <
| =z = o
. T 7771 Ll -4 = EZ'h/hE
n o~ . =
4 '
P 5 E
NMOYE ﬁgmgqm ENI™S n
M
0
77Tl 70-4 <
x
0
ZNI-4
-
S
- N
o 1771 T0-4 =
A <L
j=g f=p
INI-4
1711
!
-7y
™
+ 1
+TH -7y
™
? .
+TH -2y
—
Ll
=y
A b A A
—ANmMm 1
<
tiis
BB

3.5/ &

i

™o n T T

®F N NN

i

™o o

@ F N NN

GIO01AZ23

Yy

Pag.

15

D-000685,0

100.011

AUXILIARY CIRCUIT

GRAF ITALIA

MACHINE DAM35

123

11. Mag. 2023

Data

Diseg.
Plot.

Norm.

Nome

Data

Modifiche




5SH1 582 5S6 5S7 5S8 5S5
4. 9/+1 = >+1/5.0
4.9/+42 = > +2/6.0
3.5/+4 & > +4/6.0
4.9/- & o > - /5.0
= = 4 =] = P
> o == o = jéa] 4
= - o o e = =
— o = 2 i o] o -
& S i = = = = P 2
= w4 EILZ +2 +1 +2 EI]+Z - [I]Jrz - EILZ EILZ -
271 5K3 “7"",
- E ® E 2570 5.7 L L) B [P}
1 PRI +1 5.4
T = 5.1 5.2 5.6 5.7 5 5.9
= L+ M
| L
5T1 LOGO! TDE 5A1 = | P1| P2 I1 12 13 14 15 16 17 18
E—E L0GO! 12/24RCEo E.
a1 a2 a3 ay
1 2 1 2 1 2 1 2
w34 23 9_] 5.23 5. 24
44, 24 > 5.13 5.14
5K2 5K1
5‘57 5.47 X FX
5,21 5.22 _ _E 5.9
§5K1 §5K2 E z 5K3
I B A N = —
w o w ==
o o e o
o o o =
= = & =
5.9/+1 & = = = = > +1/6.0
5.9/- & + - /6.0
5Y3 5Y4
5.5 O 5.4 I~
2.5 L2 2.6 12
2.6 24 2.7 24
2.6 265 2.7 25
4 6
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA AUXILIARY CIRCUIT GI0O01ARAZ23 }:
Diseg. 123
Pag. 5
— Plot. 11. Mag. 2023 100011 D_000685,0 ag
Modifiche Data Nome | Norm. 15




++1/7.0
+-/7.0

6S7

6S6

6S5

6SY

6S3

6S2

6S1

12

a

- P

par

6

15

Pag.

D-000685,0

GIOO01A23
100.011

X S04 3dUHS!
© |

“
T

11

Q

~ P

—

6Y8

AUXILIARY CIRCUIT

X S770¥ IN3A3Yd
© |
—

Q10

.09 S3SS3IUd WHY
'

6Y7

6Y6

GRAF ITALIA

Qs

.0h S3SS3dd WHY

6Y5

6YY

6Y3

as

—

MACHINE DAM35

6Y2

X %0G 3¥NSS3IUd
© |
-

T

o o
NN e
NN
NI N
+ 4+ + 1
A A A A
™
+ o
=
AL34HS 3snd
~
~ .
+ w S
O0— —0— &
|
.09 s¥3110¥ O[]
~ © o
+ © = 0
{F T .D.JM ~N
I
.Z6-.8h SY31104 _O/] - o
3 s A
™ =
U— 0 o =)
|
.0h s¥3110¥ _O/]
=2 —
% < = o
+— —0— = [da}
. o
1H9TY S¥Y3170¥ _O/] 1
~ o
+ o -
{F T {1} — =
|
.09 ¥0l0W _O/]
~
~ .
+ o o
O0— —0— =
|
.ZG-.8h ¥OLOK O[]
-
~ )
+ o
O— —0— 2
|
.Oh HO1OW _©f
\
=
=2
+ +
M
—
[am
[(e]
A A A A
NI
N
tiis
S>>
67 0

5.9/+1 =

6Y1
11.Mag. 2023

BAT

Data
Diseg.
Plot.
Norm.

Nome

Data

6.9/- %

Modifiche



6.9/+2 ++2/7.0
6.9/+4 & >+ 4
6.9/- & > -/7.0
,DD_: 5 ~ é >
3 5 7 =7
< T} w f}j Z ©
% SN BT oA
2 2o & e
|- +2 qu 7.3 quﬁ
7RA1 L+ | n 117 118 119 120
. LOGO! DM8 12/24R
a13 a1y Q15 Q16
1 2 1 2 ‘ ’ 1 2 1 2
+1 ‘]711 +1 7.12 +2 ‘]713 +2 7.14
’ v
= X
— 1 o m
v o
g~ - ENN ;
o O N
s > =z . —
= [=] w = =
6.9/+1 & > +1
7.9/+42 & > +2
7.9/- & > -
5SH1 7H1
6 8
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA AUXILIARY CIRCUIT GI0O01ARAZ23 %:
Diseg. 123
Pag. 7/
— Plot. 11. Mag. 2023 100011 D_OOO685,0 ag
Modifiche Data Nome | Norm. ‘ 15




DESCRIPTION LINE MOTOR EMERGENCY START-STOP DISPLAY
TERMINAL
CABLE
SIGLE M1 4s1 5SH1 5S2 5T1
NUMBER Ll‘LZ‘LB‘PE Ul‘Vl‘Nl‘F’E T1.1[4.1|T2.1| 4.2 +2 17.12| - |5.2 +u‘ ‘7
T
BAR PE ***‘****4*A*T********4 T |/ | — | T — | - — —
\
|
|
@ | 7 N
4 A A A 3~ . EA-- E l:l
L L |
7 9
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA TERMINAL BLOCK GI0O01ARAZ23 E
Diseg.| BAT l*
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DESCRIPTION ARM SAFETY LIGHT BARRIER MAIN ARM END ARM
PRESS POSITION EXTENDED
TERMINAL
CABLE
SIGLE 4s3 4s5 4sS6 5S5 5S6 587
NUMBER T1.2 ‘u.s 12.2 ‘4.4 +3 | - ‘4.5 +3 | - |46 +2 | - |5. +2 | - |5.6 +z‘ - |5.7
BAR PE . T |\ 1 7T T — |/ | - r — — 71 1T — — — - — —
w w
o o
= =
= w x = + = + = = =
3 El 3 3| 5 3| 5 3| 5 3| 5 3| 5
o 2| = S o = s @ o @ s @ sl =
[t 7 L N [} A A
E = = 3 S
] ] S @ ]
8 10
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA TERMINAL BLOCK GI0O01ARAZ23 E
Diseg.| BAT [*
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DESCRIPTION MOTOR MOTOR MOTOR MOTOR ROLLERS ROLLERS ROLLERS ROLLERS
RIGHT 40" 4g"-52" 60" RIGHT 40" 48"-52" 60"
TERMINAL
CABLE
SIGLE 558 6S1 6S2 6S3 6S4 6S5 6S6 6S7
NUMBER +2 5.8 +2 6. +2 6. +2 6. +2 6.4 +2 6.5 +2 6.6 +2 6.
BAR PE T - - [ - — I ' — T - ] -
5 5 5 5 5 5 5 5
9 11
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA TERMINAL BLOCK GI0O01ARAZ23 E
Diseg.| BAT l*
Pag.10
— Plot. 11. Mag. 2023 100011 D_000685,0 ag
Modifiche Data Nome | Norm. ‘ 15




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
RAM RAM RAM
DESCRIPTION MAIN TEAR OFF SWING ARM PRESSURE PRESSURE PRESSURE PRESSURE PRESSURE PRESSURE
VALVE JAWS IN FRONT 50% 48" -60" 100% ypg" 4g"-52" 60"
TERMINAL
CABLE
SIGLE 3Y1 5Y3 5Y4 6Y1 6Y2 6Y3 6YY 6Y5 6Y6
NUMBER +1 - 5.13 ‘ - 5.14 ‘ - 6.11 ‘ - 6.12 ‘ - 6.13 ‘ - 6. 14 ‘ - 6.15 ‘ - 6.16 ‘ -
BAR PE - 0 —— - - 0T — " - 10 — 1 —\— 1 — 1Y —"\— %4 — 1 —|\— " — 1 — |\ — —-

BLACK
BLUE

10 12
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA TERMINAL BLOCK GI0O01ARAZ23 }:
Diseg.| BAT *
Plot. 11.Mag. 2023 _ Pag.11
Modifiche Data Nome |Norm. ‘ 100'01 1 D 000685’0 15




DESCRIPTION PREVENT SHAPE SPARE LIGHT
ROLLS ROLLS
TERMINAL
CABLE
SIGLE 6Y7 6Y8
NUMBER 6.17 ‘ - .18 ‘ - +2 7. 7. 14 ‘ -
BAR PE - 1 — [ - T — — | — 1T — T - —— — — - e —
X X \
11 13
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA TERMINAL BLOCK GI0O01ARAZ23 E
Diseg.| BAT l*
Pag.12
— Plot. 11. Mag. 2023 100011 D_000685,0 ag
Modifiche Data Nome | Norm. ‘ 15




0 1 2 3 4 5 6 7
SIGLE DESCRIPTION CONSTRUCTOR CODE
CASE DKC R5CEQ4Y462
281 DISCONNECTOR SCHNEIDER VO + KCC1YZ + VZIN17 + KZ32
2F1 FUSE HOLDER SIEMENS 3NW7033
3A1 POWER SUPPLY WEIDMULLER 1469530000
3F2 FUSE HOLDER SIEMENS 3NW7013
3F3 FUSE HOLDER SIEMENS 3NW7013
3F4 FUSE HOLDER SIEMENS 3NW7013
4E1 SAFETY RELRAY SIEMENS 3SK2122-1RAA10 + 37ZY1212-4GARO1
4EZ2 SAFETY RELAY SIEMENS 3SK1211-1BBY40 + 37ZY1212-2DR0O
4K1 CONTACTOR SCHNEIDER LC1D12BL
4K2 CONTRCTOR SCHNEIDER LC1D12BL
5K1 CONTRCTOR SCHNEIDER LC1D12BL
5K2 CONTRCTOR SCHNEIDER LC1D12BL
2T1 THERMAL RELRY SCHNEIDER LR-DO7
5K3 RELRAY OMRON G2R-2-SNI-24DC + P2RFZ-08-E
5T1 TOUCH SCREEN SIEMENS 6ED1055-4MHO8-0BA1
5R1 LOGO 12/24 RCEo SIEMENS 6ED1052-2HB08-0BA1
6A1 LOGO DM16 2Z4R STEMENS BED1055-1NB10-0BA2
7R1 LOGO DM8 12/24R SIEMENS 6ED1055-1MB0O0-0BRAZ
4s1 PUSH BUTTON SCHNEIDER ZBY4-BS834 + ZBUY-BZ104
5SH1 PUSH BUTTON SCHNEIDER ZBY4-BW333 + ZBY-BZ101 + ZBV-B3
582 PUSH BUTTON SCHNEIDER ZBY4-BA2 + ZBY4-BZ102

12 14
Data MACHINE DAM35 GRAF ITALIA COMPONENTS GI0O01ARAZ23 }:
Diseg.| 123 *
Plot. 11.Mag. 2023 _ Pag.13
Modifiche Data Nome |Norm. 100'01 1 D 000685’0 15




SIGLE DESCRIPTION CONSTRUCTOR CODE

4s3 MAGNETIC SWITCH SCHNEIDER XCSDMC791L01M8 + XZCPOSH1LS

4S5 SAFETY BARRIER SIK CYMT-04814ABBO3DEO1207102 + BEF-3SHAEMKUZ22045835 + YFZRA15-050VB5XLEAX2096240

4sS6 SAFETY BARRIER SIK CYMT-04814ABBO3DEO1207102 + BEF-3SHAEMKU22045835 + YF2RA15-050VB5XLEAX2096240

5S6 PROXIMITY SCHNEIDER XS1-08BLPALS (GRAF)

5S7 PROXIMITY SCHNEIDER XS1-08BLPALS (GRAF)

5S8 MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

6S1 MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

6S2 MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

6S3 MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

6SY MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

6S5 MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

6S6 MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

6S7 MECHANICAL SWITCH PIZZATO FM515-R28

7H1 LIGHT GIMAX BLGPN4032400 + 3)CLC50

13 15

s MACHINE DAM35 GRAF ITALIA COMPONENTS GIO01A23 }
iseg.| 123
Plot. | 11.Mag.2023 10001 1 D_000685’0 Pag. 14
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LISTA 21-3-172

. PEZZI

POS.

DENOMINAZIONE

FINIT | N.DISEGNO O CODICE

o MODIFICHE MATERIALE TOLLERANZE GENERALI
1) Nr.5250 / N.10/2023 - 02.05.23 MB e 12
2) Nr.5284 / N.10/2023 - 16.10.23 MB < -
LISTA ART.110.177 'é MEDIA Js-13
3 | GrossoLaNA Js-15
APPARECCHIO SCALA | TOLLERANZA SUI FILETTI
QUALITA' MEDIA UNI 5541.65
IMPIANTO PNEUMATICO 60" . ?AM3|{5 ) / DISEGNATO | 02.05.23] MB
(40" - 50" - 60°) CONTROLL. |16.10.23| MB

D-001309 Pos.116

GRAF ITALIA
BERGAMO

SOSTITUITO DAL N.
SOSTITUISCE IL N.

D-000686,2




45
44
43 4  ANELLO DI TENUTA OR-1/8 0-1/8
42 2 |PROLUNGA M1/8-F1/8 L.51MM RPX12318L51
6264 41 1 RACCORDO AT TCK-1/8-PK-6KU
6260 40 1 RACCORDO AL LCK-1/8-PK-6KU
536419 39 2 | CILINDRO COMPATTO AEN-40-10-I-P-A
130741 38 6 |RACCORDO AINNESTOAL QSL-6-100
130813 37 1 RACCORDO AINNESTOAY QSY-8-6-50
130803 36 6 |RACCORDO AINNESTOAT QST-6-100
130804 35 1 RACCORDO AINNESTO AT QST-8-50
534219 34 1 SILENZIATORE UC-1/8-50
13292 33 2 MODULO DI BLOCCAGGIO EV-20/120-5
20907 32 1 RIDUZIONE CILINDRICA 1/2M - 1/4F 20907
20908 31 1 RIDUZIONE CILINDRICA 1/2M - 3/8F 20908
30 13 TUBO IN PLASTICA PUN-8x1,25-BL
29 30 |TUBO IN PLASTICA PUN-6x1,0-BL
30153 28 1 TAPPO CON BRUGOLA + OR 1/4 30153
130701 27 1 TAPPO DI CHIUSURA QSC-8H-50
132918 26 5 |RACCORDO A INNESTO QSM-M5-6-1-R-100
130731 25 6 RACCORDO AINNESTOAL QSL-1/4-6-100
130732 24 3 |RACCORDO AINNESTO AL QSL-1/4-8-50
130675 23 20 RACCORDO A INNESTO QS-1/8-6-100
130676 22 8 |RACCORDO A INNESTO QS-1/8-8-50
30152 21 5 | TAPPO CON BRUGOLA + OR 1/8 30152
534220 20 4 |SILENZIATORE UC-1/4-20
19 1 DISTRIBUTORE MULTIPLO QSLV3-3/8-8
197581 18 2 REGOLATORE DI PORTATA UNIDIREZIONALE GRLA-1/8-QS-6-RS-D
175095 17 2 KIT DI FISSAGGIO SMBR-8-20
543862 16 2 |SENSORE DI FINECORSA SME-8M-DS-24V-K-2,5-OE
3111 15 1 FORCELLA SG-M8
6059 14 1 SUPPORTO A CERNIERA LBN-20/25
19239 13 1 CILINDRO A NORME DSNU-20-100-PPV-A
536330 12 6 |CILINDRO COMPATTO ADN-63-50-A-P-A-39K8
13293 11 3 |MODULO DI BLOCCAGGIO EV-20/180-5
153204 10 1 DISTRIBUTORE MULTIPLO QST3-8-6
529417 9 4  RIDUTTORE DI PRESSIONE MS4-LR-1/4-D6-AS
6681 8 1 ELEMENTO OR 0S-1/8-B
7 1 BLOCCHETTO DI COLLEGAMENTO VABM-L1-14S-G14-7
6 1 CONNETTORE M12 2,5M M12-2,5M
541333 5 9 |CAVO COLLEGAMENTO NEBU-M8G3-K-2,5-LE3
574229 4 8 |ELETTROVALVOLA VUVG-L14-M52-AT-G18-1R8L
532184 3 8 |SQUADRETTA DI FISSAGGIO MS4-WP
2 2 |SILENZIATORE U-1/2-B
8025359 1 1 COMBINAZIONE UNITA' DI MANUTENZIONE MSB6-1/2:C3:J1:D14-WP
CODICEFESTO | POS. | Q.TA' DENOMINAZIONE ARTICOLO
MODIFICHE MATERIALE TOLLERANZE GENERALI
1) 5250 02.05.2023 yf / 10/2023 02.05.2023 MB ART.110177 x FINE Js-12
2) 5284 16.10.2023 yf / 34/2023 16.10.2023 MB FESTO 2 |MEDIA Js-13
3) 5323 12.02.2024 rp / 03/2024 08.02.2024 MB PAGINA 1/1 3 GROSSOLANA Js-15
g APPARECCHIO & SCALA |TOLLERANZE SUI FILETTI
5 QUALITA" MEDIA UNI 5541.65
§ GRUPPO PNEUMAT|CO DAM35 DISEG | 18.10.2023 MB
8 CONT 16.10.2023 MB
™ SOSTITUITO DAL N.
S GRAF ITALIA D-000686.3
[ BERGAMO SOSTITUISCE IL N. !




Alfabetik dizin

A

ACIL DURDURMA digmesi
Acil durumda durdurma
Aksesuar
Amacina uygun kullanim
Ambalaj
Ana salter
Arizalar

Elektrik donanimi

Isik perdesi

Kizak

Kumanda

Pndématik sistem
Artik riskler

B

Bakim
Bakim plani
Birlikte gecerli belgeler

C

Calistirma
Cevre koruma

D

Devre digl birakma
Donme yonu
DUzenleme
Akis
Hassas ayarlar
Kapak dayanagi
Kapak destekleri
Kopma alani
Kopma takozu
Limit anahtar
On bikim silindirleri
Raylarin genisligi
Sekillendirme silindirleri

E

Elektronik semasi

F

Fonksiyon

isletim kilavuzu DAM 35

86,

34
62
32
14
54
34

83
83
83
83
83
16

85
87
97

61
94

94
58

65
77
69
64
66
67
75
70
74
70

97

29

G

GUrdltu
Guvenli calisma ile ilgili bilgi

H

Hatall kullanim
Hizalama

Isik perdesi
iceri cekilme tehlikesi
Isletim
Isletim maddeleri
sletim tdrleri
El ile calistirma
Genel bakis
Kumanda parametreleri

K

Kapatma

Kesilme tehlikesi

Kirpma islemi
On kosullar
Uygulama

Klips raylari
Degistirme
Secme

Kopma takozu
Degistirme
Kontrol

Kullanic araytzu
Baslangic ekrani
Bildirim sayfasi 1
Bildirim sayfasi 2
Bildirim sayfasi 3
Bildirim sayfasi 4
Hata durumu 1
Kirpma igletim taru
Servis sayfasi 1
Servis sayfasi 2
Servis sayfasi 3
Servis sayfasi 4
Servis sayfasi 5
Servis sayfasl 6
Soyma igletim tard

Kurulum

18
11

14
59

34
17
60
17

63
63
63

61
17

79
79

73
71

89
89

39
49
50
51
52
48
40
42
43
44
45
46
47
41
58
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Alfabetik dizin

N
Nakliye sandiklari

O

Onarimlar

On bukim silindirleri
Degistirme
Kontrol

P

Piktogramlar
Makinede

S

Semboller
Makinede
Soyma iglemi
On kosullar
Uygulama
Sekillendirme silindirleri
Degistirme
Kontrol

T

Tasfiye
Tasima
Palet arabasi
Ving
Temizlik

U
Uretici bilgileri

Y

Yaglama
Mil yatagd

Yap! gruplari
Koparma iglemi
Takma iglemi

Yatak raylari
Secme

Yedek parcalar
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